采购内容及要求

一、项目采购清单
	序号
	名称
	技术参数配置及要求
	数量
	单位

	1
	改造火化炉
	双炕面拣灰系统
	1
	台

	2
	更换拣灰炉遗体输送设备
	双炕面拣灰系统
	4
	套


二、产品技术参数配置及要求

1、火化炉改造更要求
1、对原有平板火化炉进行升级改造为双炕面拣灰火化炉，改造升级后技术及配置要求。

1.1、使用燃料：天然气。

1.2、配用纵向定位式运动台车，台车采用不小于1mm不锈钢装饰，前厅无轨，无拖线。冷却方式采用坑面手自一体提升式冷却装置。
1.3、低压电器采用国标产品。

1.4、配备一、二次风加热装置。

1.5、主燃室自动燃烧器点火，主燃烧器必须能自动调整角度进行燃烧。

1.6、膛工作压力范围：-3—-30Pa。
1.7、热风加热装置必须是设于炉体内，具有与炉体一样的寿命。

1.8、拣灰车坑面的使用寿命不少于火化遗体500具。拣灰炉炕床为异形浇注成型预制产品。

1.9、火化正常遗体时。

1.10、上位机应是触摸屏，显示火化机工作时的各部分运行状态、各种参数（包括主燃温度、再燃温度、炉膛负压、单具火化时间、累计火化时间、单具耗油量、风阀的开度和各种功能按钮等）。

1.11、余热利用装置：配备火化机热能回收循环装置。
1.12、供风量的调节采取自动控制和手动操作。自动控制具备自动供风流量优化调节系统。

1.13、更换不锈钢助氧供风风管、更换助氧风风嘴及软管。热风采取点为炉膛，为了充分利用尸体的热量和烟气推出的热量，在主炉膛出烟后，设置多个热交换点，采用与烟气逆流式的多管供风系统，快速取热。

1.14、检修点火枪、主燃烧器，更换安装板、支架及电磁阀。

1.15、检修前后厅电气元件并更换受损配件。
1.16、拣灰车外型尺寸：L×W×H=2085×540×510mm (±5%)。
2、主要材料说明

2.1、主燃烧室应加装自动节能环保型燃烧枪。耐火材料采用高温特种耐火砖，关键部位采用火化炉炉膛特种耐火砖。

2.2、火化炉应配置二燃室，保证主燃室烟气的充分燃烧。

2.3、火化炉主燃烧室采用特级高铝耐火砖，砌筑灰缝小于3mm。二次燃烧室采用火化炉特级黏土耐火砖。耐火度达1200℃以上。

2.4、火化炉为下排烟方式，火口砖采用火化炉内炉膛特种耐火砖。

2.5、内炉膛采用火化炉专用浇注料整体浇注而成，耐火度达1600℃以上。

2.6、炉顶采用一次成型的方式，确保炉顶不坍塌并具有稳定的使用寿命，材质采用火化炉炉膛特种异形耐火砖搭建砌筑。

2.7、炉底应采用立式交叉网状砌筑，稳定性能高，使用寿命长等特点，炉底采用火化炉氧化铝空心球砖砌筑，耐火度达1200℃以上。

2.8、预热器需安装在炉体内，确保炉膛升温快：预热器的板材选用耐高温耐腐蚀的不锈钢板，厚度不小于3mm。

2.9、炉门：优质不锈钢制作，内衬有耐高温绝热炉门特级锆甩丝毯。耐高温1700℃， 导热系数低、收缩率低。

2.10、整体采用特级耐火保温材料（硅酸铝纤维棉）。
2.11、主燃室配备优质喷嘴（主枪前加装活动挡板），要求采用自动点火装置。根据燃烧情况可方便随时调节燃烧角度。

2.12、火化机炉门边侧须设置副烟道，确保炉门开启时不冒烟。

2、遗体输送设备要求

1、遗体输送设备：采用豪华运动台车，釆用双炕面台车，釆用优质国标Q235a 板材型材制作，不小于1.0毫米优质不锈钢板豪华装饰；电机、减速机控制，机械传动，运行平稳、噪音低、送尸车具有准确定位能力；台车载尸进入炉膛内，采用机械顶升方式；拣灰托盘炕面：耐火托盘含有凸型钉，釆用优质耐火材料浇筑的拣灰托盘炕面；
2、前厅主控制系统：要求能够实现全自动、半自动和手动三种无干扰切换操作。
