
南沟景区标识标牌

景区标识标牌技术参数清单表 5.0

序号品目名称 技术规格及工艺 数量 单位 备注 位置

1

国道旁沟

口入口处

精神堡垒

（1）工艺要求：方通焊接骨架、1.5mm

不锈钢激光切割、焊接；环氧底漆处

理、汽车烤漆，表面防紫外线处理，

不锈钢金属发光字。

（2）尺寸：高 18mx2mx0.8m

1 个 立体
国道进入

景区丁字路

口旁

2

景区入口

处

精神堡垒

（1）工艺要求：方通焊接骨架、1.5mm

不锈钢激光切割、焊接；环氧底漆处

理、汽车烤漆，表面防紫外线处理，

不锈钢金属发光字。

（2）内容：XXXX 景区欢迎您

（3）尺寸：高 16mx1.5mx0.8m

1 个 立体 景区入口处

3

全景导览

图

（双面）

（1）主体：采用 1.5mm 厚不锈钢制作，

地图部分为 3mm 厚铝板；整体板材激

光切割，焊点打磨，钻石切面；

（2）龙骨：主龙骨 100*100*3mm 不锈

钢方管；副龙骨 80*80*3mm 不锈钢方

管；

（3）工艺：3遍环氧漆底层，2遍汽

车烤漆面层，表面 1层光油；表面防

紫外线处理，图案文字采用丝网印刷；

地图及 LOGO 采用 UV 高清打印；安装

方式基础预埋；

（4）尺寸：H:3200*W:4870mm。

1 个 双面

景区内部



4
区域导览

图

（1）主体：采用 1.5mm 厚不锈钢制作，

地图部分为 3mm 厚铝板；整体板材激

光切割，焊点打磨，钻石切面；

（2）龙骨：主龙骨 100*100*3mm 不锈

钢方管；副龙骨 80*80*3mm 不锈钢方

管；

（3）工艺：3遍环氧漆底层，2遍汽

车烤漆面层，表面 1层光油；表面防

紫外线处理，图案文字采用丝网印刷；

地图及 LOGO 采用 UV 高清打印；基础

预埋；

（4）尺寸：H:3000*W:3200mm。

1 个 单面

景区内部

5
景点介绍

牌

（1）主体：采用 1.5mm 厚不锈钢制作；

整体板材激光切割，焊点打磨，钻石

切面；

（2）龙骨：主龙骨 80*80*3mm 不锈钢

方管；副龙骨 50*50*3mm 不锈钢方管；

（3）工艺：3遍环氧漆底层，2遍汽

车烤漆面层，表面 1层光油；表面防

紫外线处理，图案文字采用丝网印刷；

安装方式基础预埋；

（4）尺寸：H:2000*W:710mm。

10 个 单面

景区内部

6
景点指示

牌

（1）主体：采用 1.5mm 厚不锈钢制作；

整体板材激光切割，焊点打磨，钻石

切面；

（2）龙骨：主龙骨 80*80*3mm 不锈钢

方管；副龙骨 50*50*3mm 不锈钢方管；

（3）工艺：3遍环氧漆底层，2遍汽

车烤漆面层，表面 1层光油；表面防

4 个



紫外线处理，图案文字采用丝网印刷；

安装方式基础预埋；

（4）尺寸：H:2800*W:610mm。

7 休闲座椅

（1）主体：采用 1.5mm 厚不锈钢制作；

整体板材激光切割，焊点打磨，钻石

切面；

（2）工艺：3遍环氧漆底层，2遍汽

车烤漆面层，表面 1层光油；表面防

紫外线处理，顶部仿木纹漆；图案文

字采用丝网印刷；安装方式基础预埋

或膨胀螺丝固定；

（3）尺寸：H:450*W:1800mm

4 个 /

景区内部

8

景区外部

交通道路

引导牌

立柱

(1)、立柱所用的钢板、角钢及钢应符

合规定。凡钢管外径在 152mm 以下(含

152mm)的立柱，采用普碳素结构钢焊

接钢管，并应符合《碳素结构钢》

(GB/T700-1988)的要求凡钢管外径在

152mm 以上的立柱，采用一般常用热

无缝钢管，并应符合《结构用无缝钢

管》(GB/T8162-1999)的规定。

(2)、所有标志应配有柱帽，柱帽可采

用板厚为 2mm 的钢板焊接或其它方

法紧固在立柱上，或采用监理工程师

批准的其它型式的柱帽。

标志板

(1)、标志板应符合《公路交通标志板

技术条件》(JT/T279-1995)的规定

(2)、标志板采用铝合金板制造，应符

3 个

高速口出

口处

国道进入

沟口丁字

路口双向

车道各一

块



合铝及铝合金板材的尺寸及允许偏差

和铝及铝合金板材的规定;标志板背

面的滑动槽钢和三角钢可采用铝合金

挤压成型材料制成，并符合工业用铝

及铝合金热挤压成型材料的规定。标

志板所用铝合金其最小厚度应符合 3

土 0.25mm 的偏差值。

(3)板面应无或其它表面缺陷;档

naxbook118com 整齐、光滑;标志板的

外形尺寸偏差为 5mm，若外形无水印

于 1.2 m 时，其偏差为其外形尺寸的

士 0.5%;标志板应平整，表面无明显

皱纹、凹痕或变形，每平方米范围内

的平整度公差不应大于 1.0mm。

(4)、除尺寸大的指路标志外，所有标

志板应由单块铝合金板或薄钢板加工

制成，不允许拼接。

(5)、标志底板面应进行化学清洗和浸

蚀或磨面处理，清除表面杂质。当标

志图案、字符是喷漆制作时，应先在

标志底面均匀涂一层磷化底漆。

(6)、标志板背面不应涂漆，应无刻痕

或其它缺陷。

标志面

标志面的逆反射材料为反光标志膜，

反光膜采用工程级。

(1）反光膜按其最小逆反系数分为五

级，各种标志采用反光膜的级别符合

图纸的规定;作标志面的反光膜的逆



反系数值不应低于各种反光膜相应级

别的规定。反光涂料的逆反系数值不

低于表五级反光膜的规定;用于标志

面的反射器的发光强度系数值不应低

于反射器的反光性能的规定;在完全

潮湿状态下，反光膜或反光涂料的标

志面在观测角为 12 、入角为-4°时

的逆反系数值不应低于各种反光膜相

应规定值的 80%;

(2))耐盐雾腐蚀性能

标志面应按《公路交通标志板技术条

件》T/T279-95)的规定进行盐雾腐蚀

试验，试样在盐雾空间连续暴露，22h

为一周期，共试验 5 个周期。试验结

束后，用流动水轻轻洗去试样表面的

盐沉积物，再用蒸馏水漂洗，然后置

于标准条件下恢复 2h，最后进行检

查，标志面材料应无变色或被侵蚀的

痕迹

(3)性能

反光膜应按《公路交通标志板技术条

件》(T/T279-1995)的规定进行溶剂试

验。试样分别浸在规定的各种溶剂中，

煤油、松节油浸渍 10h;甲苯、二甲苯、

甲醇浸渍 h 后取出，在室温下干燥后

进行检查，不应出现软化、皱纹、 起

泡、开裂或表面边缘被溶解等痕迹。

(4)冲击性能

标志面应按《公路交通标志板技术条



件》(JT/T279-1995)的规定进行冲击

试验，标志面在经受质量 0.45kg 的实

心钢球从 250mm 高处自由落下撞击

后，以冲击点为圆心，在半径为 6mm

的圆形区域以外，不应出现裂缝、层

间脱离或其他损坏。

尺寸：W:4500*H:8000mm。

9
多项指示

牌

（1）主体：采用 1.5mm 厚不锈钢制作；

整体板材激光切割，焊点打磨，钻石

切面；

（2）工艺：3遍环氧漆底层，2遍汽

车烤漆面层，表面 1层光油；表面防

紫外线处理，图案文字采用丝网印刷；

安装方式基础预埋；

（3）尺寸：H:3200*W:1800mm。

3 个

景区内部

道路

10
停车场

指引牌

主体：采用 1.5mm 厚不锈钢制作；整

体板材激光切割，焊点打磨，钻石切

面；

龙骨：主龙骨 80*80*3mm 不锈钢方管；

副龙骨 50*50*3mm 不锈钢方管；

工艺：3遍环氧漆底层，2遍汽车烤漆

面层，表面 1层光油；表面防紫外线

处理，图案文字采用丝网印刷；安装

方式基础预埋；

尺寸：H:2800*W:610mm。

1 个 双面
景区内部

11
停车场出

口

主体：采用 1.5mm 厚不锈钢制作；整

体板材激光切割，焊点打磨，钻石切

面；

龙骨：主龙骨 80*80*3mm 不锈钢方管；

1 个 双面
景区内部



副龙骨 50*50*3mm 不锈钢方管；

工艺：3遍环氧漆底层，2遍汽车烤漆

面层，表面 1层光油；表面防紫外线

处理，图案文字采用丝网印刷；安装

方式基础预埋；

尺寸：H:2800*W:610mm。

12
卫生间

引导标识

主体：采用 1.5mm 厚不锈钢制作；整

体板材激光切割，焊点打磨，钻石切

面；

龙骨：主龙骨 80*80*3mm 不锈钢方管；

副龙骨 50*50*3mm 不锈钢方管；

工艺：3遍环氧漆底层，2遍汽车烤漆

面层，表面 1层光油；表面防紫外线

处理，图案文字采用丝网印刷；安装

方式基础预埋；

尺寸：H:3200*W:500mm。

2 个 双面

景区内部

13

卫生间门

牌

（男、女

各一个，

总男女一

个，家庭

卫生间一

个，工具

间一个）

（1）主体：采用 1.0mm 厚不锈钢制作；

整体板材激光切割，焊点打磨，钻石

切面；

（2）工艺：3遍环氧漆底层，2遍汽

车烤漆面层，表面 1层光油；表面防

紫外线处理，图案文字采用丝网印刷；

安装方式粘贴墙体安装；

（3）尺寸：1、总名称：H:300*W:720mm,

2、男、女、工具间：H:400*W:280mm,

3、家庭卫生间：H:400*W:280mm。

2 套 单面
景区内部

14

卫生间免

费

开放牌

主体：采用 1.0mm 厚不锈钢制作；整

体板材激光切割，焊点打磨，钻石切

面；

2 个 单面



工艺：3遍环氧漆底层，2遍汽车烤漆

面层，表面 1层光油；表面防紫外线

处理，图案文字采用丝网印刷；安装

方式粘贴墙体安装；

尺寸：W:300*H:480mm。

景区内部

15

卫生间

厕位属性

门牌

10mm 亚克力烤漆,文字丝网印刷；安

装方式粘贴安装；

尺寸：H:150*W:150mm。

40 个 单面

景区内部

16
花草温馨

提示牌

主体：采用 1.0mm 厚不锈钢制作；整

体板材激光切割，焊点打磨，钻石切

面；

工艺：3遍环氧漆底层，2遍汽车烤漆

面层，表面 1层光油；表面防紫外线

处理，图案文字采用丝网印刷；安装

方式基础直埋；

尺寸：H:570*W:450mm。

10 个 双面
景区内部

17
游览安全

警示牌

主体：采用 1.0mm 厚不锈钢制作；整

体板材激光切割，焊点打磨，钻石切

面；

工艺：3遍环氧漆底层，2遍汽车烤漆

面层，表面 1层光油；表面防紫外线

处理图案文字采用丝网印刷；安装方

式粘贴安装；

尺寸：W:320*H:120mm。

5 个 单面
景区内部

18 警示立牌

主体：采用 1.0mm 厚不锈钢制作；整

体板材激光切割，焊点打磨，钻石切

面；

工艺：3遍环氧漆底层，2遍汽车烤漆

面层，表面 1层光油；表面防紫外线

5 个 双面

景区内部



处理，图案文字采用丝网印刷；安装

方式直埋安装；

尺寸：H:800*W:390mm。

19
小心台阶

提示牌

（1）主体：采用 1.0mm 厚不锈钢制作；

整体板材激光切割，焊点打磨，钻石

切面；

（2）工艺：3遍环氧漆底层，2遍汽

车烤漆面层，表面 1层光油；表面防

紫外线处理，图案文字采用丝网印刷；

安装方式粘贴安装；

（3）尺寸：W:300*H:120mm。

5 个 /
景区内部

20

火种收

缴处提示

牌

（1）主体：采用 1.5mm 厚不锈钢制作；

整体板材激光切割，焊点打磨，钻石

切面；

（2）工艺：3遍环氧漆底层，2遍汽

车烤漆面层，表面 1层光油；表面防

紫外线处理，图案文字采用丝网印刷；

安装方式粘贴安装膨胀螺丝固定；

（3）尺寸：H:1200*W:825mm。

1 个 /
景区内部


	景区标识标牌技术参数清单表5.0

