采购需求

第三章 招标项目技术、服务、商务及其他要求
 （注：当采购包的评标方法为综合评分法时带“★”的参数需求为实质性要求，供应商必须响应并满足的参数需求，采购人、采购代理机构应当根据项目实际需求合理设定，并明确具体要求。带“▲”号条款为允许负偏离的参数需求，若未响应或者不满足，将在综合评审中予以扣分处理。）

 （注：当采购包的评标方法为最低评标价法时带“★”的参数需求为实质性要求，供应商必须响应并满足的参数需求，采购人、采购代理机构应当根据项目实际需求合理设定，并明确具体要求。）

3.1采购项目概况
本项目共1个包，用于校园物料智能仓储实训室项目采购并安装调试到位（具体详见招标文件）； 资金性质：财政资金； 项目用途：校园物料智能仓储实训室建设； 采购预算：1165000元。

3.2采购内容
采购包1：

采购包预算金额（元）: 1,165,000.00

采购包最高限价（元）: 1,165,000.00

供应商报价不允许超过标的金额

（招单价的）供应商报价不允许超过标的单价

	序号
	标的名称
	数量
	标的金额 （元）
	计量单位
	所属行业
	是否核心产品
	是否允许进口产品
	是否属于节能产品
	是否属于环境标志产品

	1
	详见该项目随附上传的采购清单
	1.00
	1,165,000.00
	批
	工业
	是
	否
	是
	是


3.3技术要求
采购包1：

供应商报价不允许超过标的金额

（招单价的）供应商报价不允许超过标的单价

标的名称：详见该项目随附上传的采购清单

	 参数性质
	 序号
	 技术参数与性能指标

	
	1
	序号
标的名称
主要技术参数
数量（台/套）
标的所属行业
1
立体货架
1.通用型钢柱标准托盘式立体货架，单排，4层8列，共32个货位，货位尺寸不小于：1200×1000×1100mm。
2.所用构件均采用弯型钢，货位承重不小于300kg。
3.包含天轨、地轨、撞头、地轨支座、顶棚支撑、安装标准件等，具有极强防腐蚀能力和高光洁度的外观。
1
工业（制造业）
2
堆垛机
1.上部有水平尼龙导向夹轮夹在天轨上，防止堆垛机倾翻；
2.取货采用三级差动式滑义，水平运行速度30-40M/MIN，起升速度15-20M/MIN，货叉速度15-20M/MIN，额定载重不小于100Kg；
3.安全措施符合符合JB_T 13910.1-2020 国家行业标准。
4.堆垛机要能完全配合第1项立体货架使用。
1
工业（制造业）
3
堆垛机控制系统
包括PPI总线模块、继电器、通讯电缆接口和控制软件包，构成一个工业标准控制柜，控制堆垛机运行。
1
工业（制造业）
4
出入库链式输送机
规格不小于2000mm×1000mm×750mm；
2、运行速度不小于8M/Min；3、全机长负荷不小于30Kg。
1
工业（制造业）
5
光电开关/识别
光电开关，能判别前端信号。
1
工业（制造业）
6
输送线控制系统
包括PPI总线模块、继电器、通讯电缆接口和控制软件包，构成一个工业标准控制柜，控制输送线运行
1
工业（制造业）
7
托盘
工业塑料材质，标准规格1000mm×1200mm
60
工业（制造业）
8
料箱机器人
1.基本功能：180度旋转/原地旋转驱动方式；
2.双轮差速驱动运行速度：不小于1.8m/s；满载续航时间：不小于6小时，充电方式：在线自动充电导航方式：
3.激光SLAM自主导航；
4.取货高度：不小于6m；
5.要求采用免维护锂电池，支持智能电源管理，低电量自主充电，实现7*24小时不间断作业；取货高度：不小于6m；配置触摸屏，可实时显示车辆及任务信息；支持手动控制各执行机构。
1
工业（制造业）
9
机器人自动充电桩
输出电流：5~10A可调，默认10A；
2、输出电压：40~58.6A可调，默认54.7V
1
工业（制造业）
10
料箱机器人调度系统
▲可管理小车信息，配置小车自动充电的电量阈值，支持管理地图信息及实时监控：可实时查看机器人运行状态、所在位置；支持可视化管理；支持来自WMS出入库单的自动调度；支持多个拣货单同时出库时的拼车功能；支持手动调整运单的执行顺序；支持变更拣货口、休息站、充电站的位置信息。支持AMR的地图模型建立、多路径最优规划、多任务负载均衡以及多AMR交通动态调度管理等功能；支持进行用户角色权限管理，实现不同操作人员权限限制；支持多种机器人调度（需提供功能截图或其他证材料予以佐证）
1
工业（制造业）
11
料盒货架
每列11层、11个货位，每列货架尺寸约为：不小于500×500×4740mm，货位尺寸：不小于350×500×300mm；
2、货位承重不小于50kg。所用构件均采用冷弯型钢，具有极强防腐蚀能力和高光洁度的外观，货架高度可调、蝴蝶卡口。
51
工业（制造业）
12
料盒
外尺寸：不小于400*300*230mm；
材质：塑料；
负载：不小于50kg
570
工业（制造业）
13
订单状态交互器
1、尺寸：不小于400*800mm；
2、像素点间距不大于2.5；
物理密度≥288800点/㎡，模组尺寸320mm×160mm，模组分辨率208×104像素；
3、LED屏表面能承受2.65J的冲击强度，无变形无损坏；
4、亮度≥400cd；亮度均匀度≥98%；色度均匀度≤0.003；对比度≥7000:1。
4
工业（制造业）
14
出库输送机
(纵向）
尺寸：不小于1500mm×550mm×750mm；
金属机架，辊筒直径为Φ60mm；
输送链运行速度不小于8M/Min；
全机长负荷不小于30Kg。
1
工业（制造业）
15
出库输送机
（横向）
尺寸不小于4000mm×550mm×750mm；
金属机架，辊筒直径为Φ60mm；
输送链运行速度不小于8M/Min；
全机长负荷不小于30Kg。
1
工业（制造业）
16
二维动力平移机
采用金属型材构建，镶嵌在辊筒链的两个辊子之间，尺寸：不小于400mm×400mm×750mm；
升降高度0～10CM，额定负载50Kg；
运动方式为塔盘，垂直方向可逆直线运动和水平方向的可逆运动。
5
工业（制造业）
17
分拣口辊筒输送机
尺寸不小于1000mm×550mm×750mm；
金属机架，辊筒直径为Φ60mm；
输送链运行速度8M/Min；
全机长负荷不小于30Kg。
4
工业（制造业）
18
板式止挡器
气动挡板装置，传感器控制。
5
工业（制造业）
19
输送线控制系统
采用PLC控制，带PPI总线模块、继电器、通讯电缆接口和控制软件包，构成一个工业标准控制柜，控制输送设备运行。
1
工业（制造业）
20
光电传感器
能感知前端标准信号
1
工业（制造业）
21
物料综合管理系统(核心产品）
该系统是本项目关键管理系统，应将主要软硬件系统进行集成管理。总体要求：
1.系统平台支撑提供成熟组件，包括表单引擎、流程引擎、报表引擎、业务生成引擎等；
2.文件以加密形式存放，支持信息传输安全，支持多种用户安全认证方式；
3.支持全图形化显示界面进行流程建立。
4.流程环节在处理时可以根据需要进行更多改变，增加、减少节点；提供支持退回任意节点、流程转发、节点汇合签署意见功能。
具体功能要求如下：
▲1.至少应包括信息管理、采购管理、仓储管理、仓库管理、系统管理等模块。信息管理应至少包括基础信息、采购信息、消耗信息、预测及财务信息等，至少应包括条形码、储位、供应商、维修人员等信息，能分析采购明细、采购执行情况、采购结构以及单位时间采购总数额；能分析采购消耗明细、物料消耗执行情况、消耗结构、单位时间消耗总数、物料消耗追溯、能分析采购趋势、消耗趋势，能生成财务对账单（需提供现场演示予以佐证）。
▲2.采购管理分为后勤物料采购、办公物料采购、实训物料采购三种形式。后勤物料按照自定义的订货点提醒由库管员发起采购申请，并具备师生参与采购调研的辅助决策模块、然后按权限审核采购申请。办公物料采购由使用人发起采购申请、由相关人员审核采购申请、然后将采购信息推送给供应商。供应商送货上门，然后进行采购验收。实训物料采购由使用人发起采购申请，其他流程类同后勤物料。上述审核权限和审核层级均应实现自定义（需提供现场演示予以佐证）。
▲3.仓储管理应分为后勤物料管理、办公物料仓储以及实训物料仓储三种类型，后勤物料管理分入库、在库及出库三个阶段。入库阶段分为开启入库操作（人员验证、信息绑定）、新增入库任务（采购模块导入、灵活入库）、入库理货（货物绑定条码）、物料搬运上架四个环节。在库阶段应实现物资在库盘点及在库物资库存管理，物料出库管理分为申请、审核、搬运、拣选及冲销环节。出库申请应具备人工关联后勤维修报工单的功能，审核出库申请应具备权限及层级的自定义功能，出库物料的拣选应至少具备适应性取货和批量取货两种模式，适应性取货可以实现单次冲销，批量取货针对五金等小件货物，可以多次冲销，冲销功能应涵盖物料种类、规格型号、使用数量、使用部位等信息，并应具备上传识别验证图片功能（需提供现场演示予以佐证）。
▲4.办公物料仓储应至少具备入库管理和出库管理两个阶段。
实训物料仓储分为入库、在库、出库三个阶段，基本流程类似于后勤物料仓储，具体的流程设置及权限审核等均应可以备自定义（需提供现场演示予以佐证）。
▲5.仓库管理模块应该至少具备仓储参数管理及仓库布局管理模块（需提供现场演示予以佐证）。
▲6.系统管理应至少具备账号管理和权限管理功能（需提供现场演示予以佐证）。
▲7.该系统还应具备可扩展的功能，采购管理和仓储管理模块下应具备其他物料采购、其他物料仓储功能。其采购管理、仓储管理流程均可以被自行设置。（需提供现场演示予以佐证）
1
软件和信息技术服务业
22
手机端交互系统
1.实现上述物料综合管理系统在手机端交互操作；
2.交互操作的功能至少包括申请、审批、查询、数据展示等。（需提供现场演示予以佐证）
1
软件和信息技术服务业
23
主动安防系统
包括不少于8个摄像头（焦距2.7-8mm；
电动变焦，强光抑制，红外补光不小于30m，内置麦克风，清晰度不小于4MP）、录像机（内存容量不小于6TB，800w超高清录像机，16路）、3、交换机（16个千兆POE电口，1个千兆电口，1个千兆光口，单口功率：不大于30w，4、交换容量：不小于36Gbps）；
5、显示器（不小于24英寸 120HZ屏，HDMI+VGA接口）、耗材等，可实现动态人脸设别，火灾烟雾预警。
1
工业（制造业）
24
门禁管理硬件
1.一套设备包括人脸识别机1个及磁吸锁1个；
2.人脸识别机屏幕尺寸不小于5英寸；
3.至少具备密码、人脸识别、刷卡、远程授权等开门方式。
2
工业（制造业）
25
门禁管理系统
1.可实现门禁管理系统的监控、管理、查询等功能，记录管理功能：用于给管理者查询操作记录，并包括各种记录的检索、查找、打印、排序、删除等功能。
▲2.人脸设备和身份证登记认证（需提供功能截图或其他证材料予以佐证）
1
工业（制造业）
26
大数据监控大屏
1.整屏尺寸不小于2m*4m，点间距不大于2.5mm；
2.单元板尺寸320mm*160mm，模组行列数:长 128 点*宽 64 （P2.5）；
3.屏体厚度不小于10cm，刷新频率不小于1920帧/秒 ，帧频：60帧/秒；
4.对比度不小于2000：1，灰度/颜色：1024级12bit，视角度不小于178°；
5.降噪处理：3D降噪，噪点分离技术，消除亮色、杂色。
1
工业（制造业）
27
大数据展示系统
▲1.3D建模，对模型进行放大、缩小、旋转，同时打通数据，对库区数据3D可视化展示。展示全自动立库，料箱机器人区等设备和存储的当前状态（需提供现场演示予以佐证）。
▲2.可展示库存统计：重点物资的库存数据，及相关图表，任务列表：实时显示出入库任务信息，及相关图表（需提供现场演示予以佐证）。
▲3.图表内容至少包括：基础信息、采购信息、消耗信息、预测及财务信息等，至少应包括条形码、储位、供应商、维修人员等信息，采购明细、采购执行情况、采购结构以及单位时间采购总数额；采购消耗明细、物料消耗执行情况、消耗结构、单位时间消耗总数、物料消耗追溯、采购趋势、消耗趋势。（需提供现场演示予以佐证）
1
工业（制造业）
28
出入库扫码一体机
触控屏配置不低于Intel I5，240G存储盘，屏幕尺寸不小于13英寸；
内存不小于128G，应配备不少于500分辨率的内置摄像头，此设备具备实现物料出入库的功能。
1
工业（制造业）
29
手持式扫码仪
屏幕不小于6.2英寸，搭载8核2.0GHz高性能处理器；
基于Android 10.0以上操作系统，屏幕分辨率分辨率不小于1520 × 720，高防护工业及结构设计，防护等级不低于IP68；
电池容量不小于5000 mAh；
4.后置摄像头不小于1300万超大分辨率，前置摄像头不小于500万分辨率。
1
工业（制造业）
30
桌椅
1.桌子由碳素烤漆钢架桌腿和加厚环保木材构成，尺寸不小于120*80*750cm。
2.椅子碳素烤漆钢架腿和人造革面料构成，尺寸符合人体工学结构。
1
工业（制造业）
30
计算机
优于或等同于以下配置：
1.处理器i9一13900K 及以上主板性能Z790-A WiFi 及以上，内存64G；
2.固态硬盘1TM.2 +1TM.2，显卡RTX4060(8G) 及以上，P2422H24英寸双屏显示器。
7
工业（制造业）
31
计算机
优于或等同于i7-12700/16G/512GSSD/集显/W11H/)+23.8显示器
1
工业（制造业）
32
条码打印机
1.条码类型：一维条码及二维条码；
2.分辨率：不小于203DPI；
3.打印宽度不小于100mm；
4.打印速度不小于150mm/s；
5.装纸宽度50-110mm；
6.规格不小于210mm*170mm*208mm。
1
工业（制造业）
33
空调
1.类型：柜式空调；
2.功率正3P
3.面板材质：ABS塑料
4.功能模式：至少具备制冷、制热、除湿等；
5.能效等级：一级能效
2
工业（制造业）
34
场地布置及系统集成
至少包括电线电缆耗材，网络布线等工作，立体仓库区金属网隔断，墙面及地面处理。
1
/



3.4商务要求
 3.4.1交货时间
采购包1：

自合同签订之日起 50 日内安装调试完成并交付验收

3.4.2交货地点
采购包1：

陕西铁路工程职业技术学院指定地点

3.4.3支付方式
采购包1：

一次付清

3.4.4支付约定
采购包1： 付款条件说明： 付款前，中标人须向采购人开具等额的增值税专用发票，项目最终验收合格后一次性支付合同款 ，达到付款条件起 15 日内，支付合同总金额的 100.00%。

3.4.5验收标准和方法
采购包1：

按照招标文件要求、投标文件响应及合同约定验收，标准符合国家和行业要求。验收分为三个阶段：交收检验、技术验收和最终验收。（1）交收检验：设备到货后5个日历日内，由采购人、 中标人共同对设备进行开箱检查，检查内容包括：设备名称、规格型号、配置要求、制造商、原产地等。若设备与合同要求不 符，采购人将拒绝接收。（2）技术验收：交收检验合格后，设备由中标人负责安装调试。安装调试完毕后，中标人提交验收文件，采购方的设备由使用单位对设备进行技术验收（中标人协助），验收以国家相关验收标准或以合同文本中描述的有关技术要求为准。（3）最终验收：技术验收合格后，采购人根据使用单位技术验收报告，组织有关专家对设备进行最终验收。

3.4.6包装方式及运输
采购包1：

涉及的商品包装和快递包装，均应符合《商品包装政府采购需求标准（试行）》《快递包装政府采购需求标准（试行）》的要求，包装应适应于远距离运输、防潮、防震、防锈和防野蛮装卸，以确保货物安全无损运抵指定地点。

3.4.7质量保修范围和保修期
采购包1：

采购包1： 1）供应商必须保证提供的设备是通过正常渠道获得的、全新的、未使用过的合格产品；其有关知识产权、技术、专利、检 验、商务等均要符合中华人民共和国的有关法律、法规；中标人必须承担因所供设备而引起的全部法律责任。 2）整个项目质保期自验收之日起不得少于 1 年，供应商承诺的质保时间超过上述要求的，按其承诺时间执行。质保期内中标人应提供维修服务及本项目中货物的维修所需零配件，质保期内维修或更换产生的材料费及人工费属于质保范畴不再单独收费；质保期满后，中标人负责有偿维修，货物维修更换的零部件只收取材料成本费用。 3）售后服务及培训要求： 1.中标人负责设备安装交付，保证设备在进行安装运行等过程中损坏的或有缺陷的部件可方便地得到修理和更换，质量保证期内的维护、修理及软件系统的维护升级，以及质量保证期后的维护指导和终身维修等； 2.采购人提出问题及维修要求后，保修期内，保证在4小时内做出答复，48小时到达现场进行维修服务，提供设备常规保养和维护的日程表，并对前2-3次的常规维护提供现场技术支持。 3. 设备安装调试完毕后，中标人的技术人员必须对项目单位的设备使用人员进行操作应用、安全防护及维护保养方面的技能培训。培训指导承诺在设备交付使用后，中标单位应在用户处对用户的操作人员和维护人员进行培训，培训内容包括但不限于仪器结构介绍、仪器使用操作、基本制样方法、日常保养及维护等。

3.4.8违约责任与解决争议的方法
采购包1：

详见招标文件

3.5其他要求
 1）商务要求不允许负偏离。 2）本项目不统一组织踏勘，供应商可根据需要自行踏勘现场。 踏勘联系人：田昌奇 联系电话：18992380301

