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1.采购项目概况
该项目拟购置5台12吨新能源厨余垃圾收运车和1000个240L垃圾桶。项目采购预算为4280000元，计划分为两个包，其中：合同包1：新能源厨余垃圾转运车采购，采购预算为4000000.00元；合同包2：垃圾桶采购，采购预算为280000.00元。 主要功能或目标： 1、12吨厨余垃圾转运车：纯电驱动、零排放、零污染、噪音小，借助机电等环保动力控制系统，实现餐厨垃圾的收集和运输。 2、240L垃圾桶：必须具有耐磨，耐候性，耐腐蚀，环保等特点。
2.采购内容
采购包1：
采购包预算金额（元）: 4,000,000.00
采购包最高限价（元）: 4,000,000.00
供应商报价不允许超过标的金额
（招单价的）供应商报价不允许超过标的单价
	序号
	标的名称
	数量
	标的金额 （元）
	计量单位
	所属行业
	是否核心产品
	是否允许进口产品
	是否属于节能产品
	是否属于环境标志产品

	1
	5辆新能源厨余垃圾车
	5.00
	4,000,000.00
	辆
	工业
	否
	否
	否
	否


采购包2：
采购包预算金额（元）: 280,000.00
采购包最高限价（元）: 280,000.00
供应商报价不允许超过标的金额
（招单价的）供应商报价不允许超过标的单价
	序号
	标的名称
	数量
	标的金额 （元）
	计量单位
	所属行业
	是否核心产品
	是否允许进口产品
	是否属于节能产品
	是否属于环境标志产品

	1
	1000个240升四分类垃圾桶·
	1,000.00
	280,000.00
	个
	工业
	否
	否
	否
	否


3.技术要求
采购包1：
标的名称：5辆新能源厨余垃圾车
	 序号
	 参数性质
	 技术参数与性能指标

	1
	
	外观要求：按照市城管发〔2019〕233号《西安市城市管理和综合执法局关于规范全市生活垃圾分类清运车辆外观的通知》及市城管发〔2019〕309号《西安市城市管理和综合执法局关于统一全市生活垃圾清运车辆外观有关事宜工作的通知》执行。

	2
	
	外形尺寸（长×宽×高）：≥5800×2300×2800（mm）

	3
	★
	总质量：≥12000 kg

	4
	★
	额定载质量：≥5000kg

	5
	
	轴距：≥3300mm

	6
	
	电池要求：磷酸铁锂，投标供应商须列明电池厂家。

	7
	
	电池电量：≥140kWh

	8
	
	电池能量密度：≥145Wh/kg

	9
	
	底盘类型：纯电动二类底盘

	10
	
	驱动电机峰值功率：≥160kW

	11
	
	接近角/离去角：≥20/12°

	12
	
	最小转弯直径：≤14m

	13
	★
	垃圾箱有效容积：≥6m³

	14
	
	清水箱容积：≥350L

	15
	
	上料循环时间：≤25s

	16
	
	推挤排料时间：≤100s

	17
	★
	续驶里程（等速法）：≥300km

	18
	
	符合新能源汽车使用的标准要求。

	19
	
	电机、动力电池及电控系统质保期不小于8年,电池系统防水防尘等级不低于IP68。

	20
	
	采用CAN总线+控制器，通过程序控制各项作业功能，还应具有一键式全自动卸料功能。

	21
	
	主要构件箱体、后门体、推铲等采用304不锈钢制造。

	22
	
	垃圾箱与后门总成之间采用特制加强型硅胶条密封。

	23
	
	产品上料采用手柄控制，可根据工况自由改变动作效率。

	24
	
	侧提桶机构由油缸驱动，可实现实现机构倒料和复位。

	25
	
	推铲通过油缸驱动，借助耐磨尼龙滑块沿垃圾箱轨道滑动。

	26
	
	车辆适应标准240L/120L塑料垃圾桶上料。

	27
	
	车辆自带清水箱、高压水泵和水枪等清洗系统，可对车辆或者垃圾桶实现清洗作业。

	28
	
	配置1个80kW充电或120kW充电桩（包含在投标报价中）。


采购包2：
标的名称：1000个240升四分类垃圾桶·
	 序号
	 参数性质
	 技术参数与性能指标

	1
	
	容积：240 L

	2
	
	尺寸：L565*W715*H1060mm(±10mm）

	3
	
	整体重量≥15.Kg (±2%），桶体重量≥10.5kg (±2%）

	4
	★
	壁厚：桶身壁厚≥4.7mm，桶底壁厚≥4.6mm，桶盖壁厚≥3.3mm

	5
	
	产品具有耐酸、耐碱、耐腐蚀的性能，正常工作温度：-30℃~+65℃。

	6
	
	产品所执行的标准、标准号：《中华人民共和国城镇建设行业标准-塑料垃圾桶通用技术条件》，标准号：CJ/T280-2008。

	7
	
	桶体及桶盖采用100%高密度聚乙稀（HDPE）原料一次性注塑成型，原料中注入高质量防紫外线原料占3%，颜料色素占5%以上，桶身与桶盖密闭性强，不变形。

	8
	
	垃圾桶沿口双裙边设计并且设有网状加强筋，桶沿四面整体有11根加强筋，加强筋厚度≥ 6mm，加强桶沿口在提升架时有足够的机械度。桶底安装12枚刚质耐磨钉，背面桶内有容量标识，整个桶体无裂缝，无凹坑，附着力较小。

	9
	
	插销为共聚PP料一次性注模成型插销，坚固耐用、安装简单并具备防盗特性，插销直接将桶盖4条耳朵和把手相连接。

	10
	
	轮轴为插入防盗式结构，轴尺寸：ф21.5*555mm，重量≥0.38kg，轴采用 Q235 钢材料，表面电镀锌处理防锈时间长；轮子尺寸：ф48*192mm，重量≥1.15kg，轮子采用优质的天然橡胶材质 做外轮，优良塑料材料做内轮框，内轮框内置铁件采用不锈钢材质。

	11
	
	桶盖与桶体把手通过插销紧密连接，使桶身与桶盖紧密相连，不会脱落。

	12
	
	根据采购人要求在桶盖桶身印刷文字或者图案，印刷方式可采用油墨印刷或者热转印工艺印制，与桶体连接一体，保证垃圾桶使用寿命期间印刷图案清晰、永久不脱落。


4.商务要求
4.1交货时间
采购包1：
接到甲方实际订货通知后，15天内交货。
采购包2：
接到甲方实际订货通知后，15天内交货。
4.2交货地点
采购包1：
陕西省西安市灞桥区（详细地址以采购人实际要求为准）。
采购包2：
陕西省西安市灞桥区（详细地址以采购人实际要求为准）。
4.3支付方式
采购包1：
一次付清
采购包2：
一次付清
4.4支付约定
采购包1： 付款条件说明： 乙方根据甲方实际需求分批送货，供货（含安装、调试）完成经采购人验收合格并试用无问题后（如有问题则在解决问题并重新验收后），乙方开具符合财政要求的全额正式税务发票并提出结算付款申请 ，达到付款条件起 60 日内，支付合同总金额的 100.00%。
采购包2： 付款条件说明： 乙方根据甲方实际需求分批送货，供货（含安装、调试）完成经采购人验收合格并试用无问题后（如有问题则在解决问题并重新验收后），乙方开具符合财政要求的全额正式税务发票并提出结算付款申请 ，达到付款条件起 60 日内，支付合同总金额的 100.00%。
4.5验收标准和方法
采购包1：
货物为全新产品，无污染，无侵权行为、表面无划损、无任何缺陷隐患，在中国境内可依规安全合法使用。符合中华人民共和国国家安全质量标准、环保标准或行业标准。符合招标文件和投标文件承诺的配置、参数及各项要求。符合合同要求。 供应商交货前对货物作出全面检查和对验收文件进行整理，并列出交货清单，作为采购人收货验收和使用的技术条件依据，检验的结果应随货物交采购人。 货物运抵现场后，采购人依据招标文件上的技术规格要求和国家有关质量标准在3个工作日内组织初步验收，并制作验收备忘录，签署验收意见。初步验收不合格的不予签收。 供应商负责安装并培训采购人的使用操作人员，并协助采购人一起调试，直到符合技术要求，采购人才做最终验收并签署验收意见。 对大型或技术复杂的货物，供应商应邀请国家认可的专业检测机构、相关方面专家参与初步验收及最终验收，并由其出具质量检验成果资料。 验收时供应商必须在现场，验收完毕后作出验收结果报告。验收费用由供应商负责。
采购包2：
货物为全新产品，无污染，无侵权行为、表面无划损、无任何缺陷隐患，在中国境内可依规安全合法使用。符合中华人民共和国国家安全质量标准、环保标准或行业标准。符合招标文件和投标文件承诺的配置、参数及各项要求。符合合同要求。 供应商交货前对货物作出全面检查和对验收文件进行整理，并列出交货清单，作为采购人收货验收和使用的技术条件依据，检验的结果应随货物交采购人。 货物运抵现场后，采购人依据招标文件上的技术规格要求和国家有关质量标准在3个工作日内组织初步验收，并制作验收备忘录，签署验收意见。初步验收不合格的不予签收。 供应商负责安装并培训采购人的使用操作人员，并协助采购人一起调试，直到符合技术要求，采购人才做最终验收并签署验收意见。 验收时供应商必须在现场，验收完毕后作出验收结果报告。验收费用由供应商负责。
4.6包装方式及运输
采购包1：
涉及的商品包装和快递包装，均应符合《商品包装政府采购需求标准（试行）》《快递包装政府采购需求标准（试行）》的要求，包装应适应于远距离运输、防潮、防震、防锈和防野蛮装卸，以确保货物安全无损运抵指定地点。
采购包2：
涉及的商品包装和快递包装，均应符合《商品包装政府采购需求标准（试行）》《快递包装政府采购需求标准（试行）》的要求，包装应适应于远距离运输、防潮、防震、防锈和防野蛮装卸，以确保货物安全无损运抵指定地点。
4.7质量保修范围和保修期
采购包1：
整车质保1年，电机、动力电池及电控系统质保8年。
采购包2：
质保1年。
4.8违约责任与解决争议的方法
采购包1：
根据招标文件及合同约定执行。
采购包2：
根据招标文件及合同约定执行。

