
一、技术参数及要求

序号 设备名称 参数

1 液化设备（1 台）

1 ） 材 质 采 用 不 低 于 06Cr19Ni10

（SUS304）不锈钢(罐体/封头/焊丝)

★2）有效容积：≥2.5m³

★3）加热面积：≥6.8m²

★4）工作压力：≥0.1MPa

★5）控制方式：PLC

★6）温升速度：>1K/min

★7）工作温度：0-100℃

★8）搅拌线速度：≤3m/s

★9）密封性：零泄漏

★10）绝缘电阻：≥5MΩ

2 糖化设备（1 台）

1 ） 材 质 采 用 不 低 于 06Cr19Ni10

（SUS304）不锈钢

★2）有效容积：2.5m³（±0.1m³）

★3）冷却面积：≥6.0m²

★4）粗糙度：Ra≤0.40μm

★5）噪声：≤80dB(A)

★6）控制方式：PLC

★7）升温速率：>0.6K/min

★8）环境适应性：高温≥55℃，低温

≤-20℃

★9）绝缘电阻：≥5MΩ

10）表面粗糙度：Ra≤0.40μm

11）噪声控制：≤80dB(A)



3
酒精发酵设备（4

台）

1 ） 材 质 采 用 不 低 于 06Cr19Ni10

（SUS304）不锈钢(罐体/封头/焊丝)

★2）单台容积：2.5m³（±0.15m³）

★3）冷却方式：盘管

★4）噪声：≤65dB(A)

★5）工作温度：0-100℃

★6）绝缘电阻：≥5MΩ

★7）筒体液压：设计压力+0.1MPa 无渗

漏

★8）冷却面积：≥2.2m²

9）工作温度：0-100℃

10）控制方式：PLC

4
固态酿醋设备（1

台）

1 ） 材 质 采 用 不 低 于 06Cr19Ni10

（SUS304）不锈钢（罐体）

★2）日产量：1000kg（±25kg）

★3）搅拌功率：≥15kW

★4）循环功率：≥0.75kW

★5）尺寸：Φ2300（±5）×H6900（±

5）mm

★6）控制方式：PLC

★7）电气安全：符合 GB5226.1

★8）无故障工作时间≥1000h



5
液态酿醋设备（1

台）

1 ） 材 质 采 用 不 低 于 06Cr19Ni10

（SUS304）不锈钢（罐体），材质采用

不低于 06Cr19Ni10（SUS304）不锈钢（盘

管）

★2）日产量：1000kg（±25kg）

★3）搅拌功率：≥2.2kW

★4）消泡功率：≥0.75kW

★5）尺寸：Φ1500（±5）×H3500（±

5）mm

★6）控制方式：PLC

★7）电气安全：符合 GB5226.1

★8）无故障工作时间≥1000h

6 技术要求

1）固态发酵周期不超过 20天，固态发

酵酸度不小于 6%，固态淀粉转化率不低

于 90%。

2）液态发酵周期不超过 30小时，液体

发酵酸度不小于 9%，液态酒精乙酸转化

率不低于 90%。

注：

1.带“★”的技术参数为核心要求，供应商须提供由通过检验检测

机构资质认定（CMA）或经中国合格评定国家认可委员会（CNAS）认

可的实验室出具的检验（测）报告作为响应依据；该类参数不得负偏

离，否则按废标处理。

2. 未带“★”项的为一般参数，以供应商提供的官网截图/检验（测）

报告/出厂合格证明/技术白皮书/技术说明书为依据，一般参数为实

质性要求不得出现负偏离，否则按废标处理。



二、商务要求

（一）交货期及交货地点：

1.交货期：合同签订后 20 日历天内交货并安装调试完成达到使

用条件。

2.交货地点：西安市长安区魏寨街道魏寨村

（二）包装、运输、安装、调试及培训要求：

1.包装：应采取防潮、防晒、防腐蚀、防震动及防止其它损坏的

必要措施。成交人应

承担由于其包装或防护措施不妥而引起的货物锈蚀、损坏和丢失等任

何损失造成的责任或费用。

2.运输：选择运输风险小、运费低、距离短的运输路线。运杂费

一次包死在总价内，包括生产厂到施工现场所需的装卸、运输（含保

险费）、现场保管费、二次倒运费、吊装费等费用。

3.安装、调试及培训：成交人负责所有设备的安装、调试、培训

工作，所有费用一次包死在总价内。每套设备安装调试完毕后，成交

人必须安排技术人员对使用单位的设备管理人员进行操作应用及维

护保养方面的技能培训，使其掌握基本技能。

（三）付款方式：

1.合同签订后，采购人向成交供应商支付合同总价款的 30%作为

预付款，待所有设备全部运输到采购人指定地点后支付合同总价款的

65%，剩余合同总价款 5%待所有设备安装调试完毕验收合格后一次性

付清。

2.结算方式：按照支付程序进行银行转账。

3.结算单位：由甲方负责结算，乙方依据合同条款按甲方要求开

具正式发票交采购人。

（四）售后服务



4.1 日常维护：定期对设备和配件进行检查并排除故障。

4.2 质保期内，设备或配件出现问题后，成交单位 24小时内必须

到达现场解决问题，保证设备完好运行。

4.3 质保期内出现的质量问题由成交单位负责解决并承担所有费

用；质保期后出现问题，成交单位以优惠的价格提供。

4.4 成交项目负责人有专业的项目负责团队人员，对本项目的所

有情况和问题随时提供专业服务咨询。

（五）质量保证

1.所有产品的质保期为终验合格后不少于 1 年，成交人承诺的质

保时间超过竞争性谈判文件要求的，按其承诺时间质保。

2.成交单位承诺的质保期起始时间为终验合格之日。

3.所有产品质量必须符合国家有关规范和相关政策。所有产品及

辅材必须是未使用过的新产品，质量优良、渠道正当，配置合理。

4.质保期出现的质量问题由成交单位负责解决并承担所有费用。

质保期后如需更换零部件，成交应以优惠价提供。

（六）验收:

6.1 所供产品的规格、数量符合竞争性谈判文件要求，供应商承

诺及采购合同约定的要求。

6.2 所有产品均已运输至指定地点，并安装调试完毕。

6.3 供应商承诺及采购合同约定的附件、工具、技术资料等齐全；

提供产品使用说明书、合格证。

（七）合同实施：

1.成交单位应在合同签订后 7 个日历日内安排人员（项目组成人

员简历表所列）与使用单位就送货、安装等工作进行安排、部署。

2.若因成交单位原因未能在工期内完成合同规定的义务，由此对

采购人造成的延误和一切损失，由成交单位人承担和赔偿。



（八）违约责任：

8.1 按《中华人民共和国民法典》中的相关条款执行。

8.2 乙方履约延误

如乙方事先未征得甲方同意并得到甲方的谅解而单方面延迟执

行合同，将按违约终止合同。

在履行合同过程中，如果乙方遇到可能妨碍按时提供服务的情况，

应及时以书面形式将拖延的事实，可能拖延的期限和理由通知甲方。

甲方在收到乙方通知后，应尽快对情况进行评价，并确定是否通过修

改合同，酌情延长交货时间或对乙方加收误期赔偿金。每延误一周的

赔偿费按合同金额的百分之零点五（0.5%）计收，直至提供服务为止。

误期赔偿费的最高限额为合同价格的百分之五（5%）。一旦达到误期

赔偿费的最高限额，甲方可终止合同。

违约终止合同：未按合同要求提供服务或不能满足技术要求，甲

方会同监督机构有权终止合同，对乙方违约行为进行追究，同时按政

府采购法的有关规定进行相应的处罚。

注：以上商务要求为实质性要求，不得负偏离，否则按废标处理，以

供应商提供的“商务应答表”为准。


