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	一、采购内容
高精度功能材料沉积喷墨打印系统，1套（核心产品）
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	· 技术要求及配置要求
设备用途：该设备主要应用于功能型材料在刚性/柔性平面衬底及曲面衬底表面的图案化沉积打印。
1、技术参数
1.1运动控制单元
▲1.1.1运动模式：包括五轴曲面打印模块及三轴打印模块；
1.1.2重复定位精度：五轴模块≤±20μm，三轴模块≤±5μm；（提供佐证材料）
1.1.3打印尺寸：笛卡尔运动行程≥300*300*100mm的曲面打印和≥200*200mm的平面打印；
1.2电信号控制单元
1.2.1电信号通道数：≥2通道，分别用于电流体动力打印和压电驱动打印；
1.2.2压电驱动器输出电压：≥0-±140V可调；
1.2.3压电驱动器输出电压波形：至少包括双极波、正弦波；
1.2.4压电驱动器输出信号频率：≥1-30000Hz可调；
1.2.5电流体驱动高压电源箱输出波形：至少包括方波、直流电压；
1.2.6电流体高压电源箱输出电压：直流：≥0-30KV，方波：≥0-±3KV；
1.3视觉观测单元
1.3.1配备≥于4套视觉观测系统，用于打印液滴调试、打印校准定位及打印结果观测；
1.3.2分辨率：≥1250*950；
1.3.3像元尺寸：≤4*4μm；
1.3.4需配备激光测高功能模块，确定曲面打印路径高度；（提供佐证材料）
1.3.5视觉分析：可测量液滴直径、体积及下落速度参数；
1.4精密气压控制系统
1.4.1精密气压控制通道数：≥2通道，分别用于电流体动力打印和压电驱动打印；
1.4.2气压控制状态：可切换正压、负压及控制档位，于控制档位可通过精密气压调节阀以及精密数显气压传感器实时调节气压；
1.4.3气压控制精度：≤0.1kPa
1.4.4配备正/负压气源，正压源最大压力≥800kPa，负压源流量≥60L/min；
1.5打印参数及打印控制单元
1.5.1打印喷头
1.5.1.1喷头种类：可兼容精密毛细玻璃喷头、金属喷头及压电式喷头；
1.5.1.2喷头口径：压电式喷头可选范围≥20-80μm，精密毛细玻璃喷头≥1-100μm可选，金属喷头≥20G-34G；
1.5.1.3喷头数量：毛细玻璃喷头≥100只，金属喷头≥100只，压电喷头≥1只；
1.5.2打印参数
1.5.2.1打印材料兼容性：兼容粘度打印材料粘度兼容性：≥0.5-10000cps、表面张力≥20-70dynes/cm、PH值≥2-11的酸、碱性及有机溶剂；
▲1.5.2.2最小打印线宽及点径：≤5um；(出具第三方检测报告)
1.5.3打印参数控制：可调电信号、打印位置、打印模式、打印次数等参数；
1.5.4打印脚本：内置点阵列、点阵阵列等，并可读取识别单色BMP位图及可编辑脚本进行打印；
1.5.5打印校准：软件需具备底板校准与对位功能，实现基材偏移量的校准；
1.6其它功能及附件
1.6.1配备底板真空吸附功能，以固定打印基材；
1.6.2配备底板加热功能，最高加热温度≥100℃；
1.6.3环境湿度控制：最高湿度≥80%；（提供佐证材料）
1.6.4数据处理系统：兼容 Windows 操作系统； CPU≥6核；固态硬盘≥1TB；；内存≥16 GB；≥27英寸显示器；
1.6.5配套提拉镀膜模块：提拉速度≥1-8000μm/s，循环提拉次数1-1000次，恒温温度RT室温-200℃；
1.6.6真空脱泡搅拌模块：最大搅拌容量≥300ml，真空度≤0.2±0.5kPa，最大连续运转时间≥30min
1.6.7旋转粘度计模块：粘度测量范围≥10-100000mPas，测量精度±2%（牛顿流体）；
1.6.8等离子清洗模块：频率≥40kHz，清洗功率50-600W连续可调，内腔尺寸≥150*270mm；
1.6.9配件及耗材：无尘棉棒≥10包，低功率超声清洗机一台，功率≥18W，超声频率≥42000Hz；稳压电源一台，功率≥3000W。
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	· 配置要求
1、高精度功能材料沉积喷墨打印系统 一套
2、正/负压气源 一套
3、数据采集及处理系统 一套
4、提拉镀膜机 一套
5、真空脱泡搅拌机 一套
6、旋转粘度计 一套。
7、等离子清洗机 一套。
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	四、技术服务和培训
1、自仪器安装调试合格之日起免费保修一年。
2、用户现场免费安装，调试，培训。
3、具备本地售后，为用户培训使用仪器的工作人员。其培训内容指的是仪器设备的基本原理、安装、调试、操作使用和日常保养维修等，每台仪器免费1名技术人员到厂家在国内的培训中心为期4天的培训，客户指定培训地点。
4、维修：中标人应在质保期内提供免费上门维修服务，1小时响应，48小时内上门服务，并进行终身维护。
5、合同履行期限： 自合同签订之日起70日历天以内，完成交付、安装调试。
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	· 付款要求：
选择付款方式必须与投标文件中供货期相符。
方式一（仅限2025年12月15日前验收合格的国产产品项目）：
1.发票在货到验收合格后由中标人开具给采购人。
2.采购人收到中标人开具的全额增值税专用发票（电子、纸质发票均可，纸质发票须包含发票联、抵扣联）后及时向中标人支付合同总价款的100%。
3.中标人在签订合同前须向采购人交纳中标金额的5%做为履约保证金，待验收合格后，无异议，供货商提交申请，使用部门签字确认后一次性无息退还。
方式二（仅限2025年12月15日前无法验收合格的国产产品项目）：
1. 合同生效后，乙方开具合同金额等额银行保函，甲方收到银行保函正本后预付合同货款。
2. 发票在货到验收合格后由中标人开具给采购人。
3. 采购人收到中标人开具的全额增值税专用发票（电子、纸质发票均可，纸质发票须包含发票联、抵扣联）后，甲方退还银行保函正本。
4.中标人在签订合同前须向采购人交纳中标金额的5%做为履约保证金，待验收合格后，无异议，供货商提交申请，使用部门签字确认后一次性无息退还。
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	柔性增材制造系统 一套（最高限价85.00万元）
设备用途：该设备主要应用于柔性电子器件、工业设计等领域复杂结构实体的一体化成型制造。
一、技术参数
1、成型方式：
1.1激光成型类型：激光固化成型，分层制造等（提供佐证材料）
1.2树脂材料类型：光敏树脂等
2、激光系统
2.1振镜：高速振镜（扫描速度 6.0m/s—15.2m/s）（提供佐证材料）
▲2.2激光器类型：二极管泵浦固体激光器 Nd:YVO4min；激光器最大功率：2W@100KHZ（3W@30KHZ）
2.3紫外光波长：354.7nm
3、涂铺系统
3.1涂铺方式：智能定位真空吸附涂层
3.2正常层厚：0.1mm
3.3制作层厚范围0.05mm~0.20mm
4、光学扫描系统：
4.1光斑，定光斑直径：0.08mm-0.15mm
变光斑直径：小光斑0.08mm-0.15mm；大光斑0.45mm（提供佐证材料）
4.2扫描振镜：高速扫描振镜（双振镜）（扫描速度 6.0m/s—15.2m/s）（提供佐证材料）
4.3零件扫描速度：6.0m/s—15.2m/s
4.4参考制作重量：100-350g/h（提供佐证材料）
5、精度
▲5.1 Z 轴重复定位精度 ±0.01mm成型精度：L＜100mm：±0.1mm；L≥100mm：±0.1%*L mm 精度可能因参数、零件几何形状/尺寸、前处理/后处理方式、材料和环境等因素而异
6、树脂槽
6.1首槽容积1000~1300L
6.2制品最大成型尺寸：1100mm(X)×800mm(Y)×800mm(Z)
7、控制软件
7.1图形格式：STL,CTL,OBJ,PLY,ZPR,ZBD,AMF,WRL,3DS,FBX,MJPDDD, 3DPRINT,BFF,IGES,IGS,STEP，STP。
7.2树脂材料数据库：包含6202，6602H，8001等
7.3操作系统：Linux or windows7
7.4打印模式可选：精细模式、标准模式、快速模式
7.5 DLC 可变激光功率控制功能：具备
7.6网络类型和协议：Ethernet，TCP/IP，IEEE802.3
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	二、配置要求：
1、恒温系统一套
2、除湿机一台
3、室温计一个
4、湿度计一个
5、清洗池一套
6、UV固化炉一台（汞灯，波长350nm，单根功率20W，共48根灯管，设备内部光源可照射物体积小于等于制品最大成型尺寸）
7、工业控制数据处理器一套（工业控制数据处理器配置不低于以下配置：处理器不小于≥核16线程，内存≥16G，固态硬盘≥500GB，配备Linux系统）
完成设备安装的准备工作。包括为设备制作独立地线、试验台等必要装置。
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	三、技术服务和培训
1、激光器保修期：5000小时或者12个月（以先发生为准）。
2、整机保修期：从安装日开始12个月
3、用户现场免费安装，调试，培训。
4、每套设备免费1名技术人员到厂家为期4天的培训，受邀人员的往返差旅及食宿费用由需方承担。
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	· 付款要求：
选择付款方式必须与投标文件中供货期相符。
方式一（仅限2025年12月15日前验收合格的国产产品项目）：
1.发票在货到验收合格后由中标人开具给采购人。
2.采购人收到中标人开具的全额增值税专用发票（电子、纸质发票均可，纸质发票须包含发票联、抵扣联）后及时向中标人支付合同总价款的100%。
3.中标人在签订合同前须向采购人交纳中标金额的5%做为履约保证金，待验收合格后，无异议，供货商提交申请，使用部门签字确认后一次性无息退还。
方式二（仅限2025年12月15日前无法验收合格的国产产品项目）：
1. 合同生效后，乙方开具合同金额等额银行保函，甲方收到银行保函正本后预付合同货款。
2. 发票在货到验收合格后由中标人开具给采购人。
3. 采购人收到中标人开具的全额增值税专用发票（电子、纸质发票均可，纸质发票须包含发票联、抵扣联）后，甲方退还银行保函正本。
4.中标人在签订合同前须向采购人交纳中标金额的5%做为履约保证金，待验收合格后，无异议，供货商提交申请，使用部门签字确认后一次性无息退还。
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	1、行星式球磨机，1套（最高限价：55.00万元）
2、设备用途：通过行星式球磨机的高效研磨和混合，可以实现材料的均匀混合和细化，从而提高材料的性能和应用价值。
3.工作条件：电源：100-120 V / 200-240 V/1
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	二、技术参数：
1、研磨平台数：2个
2、研磨球尺寸：0.1-20mm可选
3、研磨罐/球材质：玛瑙，烧结刚玉，氮化硅，氧化锆纯度95%以上，不锈钢，碳化钨可选
4、最大进样尺寸（与材质相关）：5mm
5、样品处理量：1-60ml
6、达到分析级细度的典型研磨时间：≤3min
7、样品罐有独立的空罐配重模块，及湿法物料分离装置
▲8、最终细度（依据样品材质）：≤0.1μm
9、可在惰性气体氛围种执行研磨程序：是
▲10、研磨罐内可承受的静态压力：≤20bar
▲11、研磨罐内可承受的瞬态压力：≤30bar
▲12、研磨罐可承受的温度：≤140℃
▲13、主盘转速：150-1100rpm，研磨罐最高转速2200rpm
14、可设定的研磨时间：0-999min
15、可设定的暂停时间：0-99min
16、可设定的循环次数：0-99
17、可选语言：9种
18、研磨程序开始前可预约功能：是
▲19、最大离心加速力：95g
20、主机采用轻量化，紧凑化设计，可放入手套箱内。
21、锁紧系统：只需将研磨罐放入研磨机内，研磨罐即可完成自动定位以及安全锁紧。同样只需一步即可轻松取出研磨罐。
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	三、配置要求：
1、行星式高能球磨机主机 一套
2、80ml氧化锆研磨碗 2个
3、氧化锆充气盖 2个
4、3mm 氧化锆研磨球 6包
5、1mm 氧化锆研磨球 6包
6、0.5mm 氧化锆研磨球 6包
7、氟橡胶密封圈 10个
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	四、技术服务和培训
1、自仪器安装调试合格之日起免费保修一年。
2、用户现场免费安装，调试，培训。
3、提供1名技术人员到厂家在国内的培训中心为期不少于4天的培训，受邀人员的往返差旅及食宿费用由需方承担。
4、维修：中标人应在质保期内提供免费上门维修服务，1小时响应，48小时内上门服务，并进行终身维护。质保期结束后，供方继续提供技术支持及维修服务，仅收取合理的配件、人工及差旅费用。
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	五、质量保证与交货期：
1、应对仪器设备的质量、规格、性能、数量进行详细和全面的检查，并出具检验证明，如有缺失，应负责赔偿。
2、仪器设备的保修期为一年。
3、供货期：合同签订后90个日历日，完成交付、安装调试
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	六、付款要求
选择付款方式必须与投标文件中供货期相符。
方式一（仅限2025年12月15日前无法验收合格的进口产品项目）：
1.设备进口减免税手续由采购人指定的进出口外贸公司办理（外贸代理服务费由中标人承担），采购人可协助提供相关资料。
2.合同签订后，采购人将100%合同金额款项转入由进出口外贸公司、采购人及相关银行的三方监管账户，项目验收合格后解付监管账户相关资金。
3.中标人在签订合同前须向采购人交纳中标金额的5%做为履约保证金，待验收合格后，无异议，供货商提交申请，使用部门签字确认后一次性无息退还。
方式二（仅限2025年12月15日前验收合格的进口产品项目）：
1.设备进口减免税手续由采购人指定的进出口外贸公司办理（外贸代理服务费由中标人承担），采购人可协助提供相关资料。
2.发票在货到验收合格后由中标人委托的外贸代理机构开具给采购人。
2、采购人收到中标人委托的外贸代理机构开具的全额发票后及时向中标人委托的外贸代理机构支付合同总价款的100%。
3、中标人在签订合同前须向采购人交纳中标金额的5%做为履约保证金，待验收合格后，无异议，供货商提交申请，使用部门签字确认后一次性无息退还
方式三（仅限2025年12月15日前验收合格的国产产品项目）：
1.发票在货到验收合格后由中标人开具给采购人。
2.采购人收到中标人开具的全额增值税专用发票（电子、纸质发票均可，纸质发票须包含发票联、抵扣联）后及时向中标人支付合同总价款的100%。
3.中标人在签订合同前须向采购人交纳中标金额的5%做为履约保证金，待验收合格后，无异议，供货商提交申请，使用部门签字确认后一次性无息退还。
方式四（仅限2025年12月15日前无法验收合格的国产产品项目）：
1. 合同生效后，乙方开具合同金额等额银行保函，甲方收到银行保函正本后预付合同货款。
2. 发票在货到验收合格后由中标人开具给采购人。
3. 采购人收到中标人开具的全额增值税专用发票（电子、纸质发票均可，纸质发票须包含发票联、抵扣联）后，甲方退还银行保函正本。
4.中标人在签订合同前须向采购人交纳中标金额的5%做为履约保证金，待验收合格后，无异议，供货商提交申请，使用部门签字确认后一次性无息退还。



