[bookmark: _Toc23497]第五章 采购内容及技术要求
[bookmark: _Toc22623][bookmark: _Toc9687_WPSOffice_Level2]一、技术规格及要求
	序号
	产品名称
	单位
	数量
	参数

	1
	★制曲一体机
	台
	1
	罐体材质：SUS316不锈钢
罐体直径：1500mm±5%
罐体长度：4000mm±5%
发酵周期：36-48小时
投料数量：550kg/批次
功率：≥2.2kw

	2
	★酱油发酵装置
	台
	4
	罐体材质：SUS316不锈钢
保温层材料：聚氨酯发泡
加热方式：水浴加热
外观直径：1800mm±5%
外观高度：3900mm±5%
筛板材质：316不锈钢
控制形式：PLC编程
工作压力：0.2—0.8mpa
进料口：D≥50mm
出料口：D≥65mm
工作温度：0-100℃
有效容积：5m³±5%
产量：≥1t/天

	3
	热水罐
	台
	1
	罐体材质：SUS316不锈钢
保温层材料：聚氨酯发泡
加热方式：电加热
外观直径：1800mm±5%
外观高度：3900mm±5%
加热功率：≥30kw
控制形式：PLC编程
工作压力：0.2—0.8mpa
加热面积：≥3.5㎡
进料口：D≥50mm
出料口：D≥65mm
工作温度：0-100℃
桶体厚度：≥2.5mm
外包装厚度：≥1.5mm
有效容积：5m³±5%

	4
	酱油调配罐
	台
	2
	罐体材质：SUS316 不锈钢
控制形式：PLC编程
板材厚度：≥2.0mm
外观直径：1680mm±5%
外观高度：3900mm±5%
工作压力：0.2—0.8mpa
循环泵功率：≥1.5kw
进料口：D≥50mm
出料口：D≥65mm
有效容积：5m³±5%

	5
	酱油成品罐
	台
	10
	罐体材质：SUS316不锈钢
控制形式：PLC编程
板材厚度：≥2.0mm
外观直径：1680mm±5%
外观高度：3900mm±5%
工作压力：0.2—0.8mpa
搅拌转速：≥48r/min
电机功率：≥1.5kw
进料口：D≥50mm
出料口：D≥65mm
有效容积：5m³±5%

	6
	超高温瞬时灭菌机
	台
	1
	材质：SUS316 不锈钢
处理量：≥1t/h
处理温度：≤140摄氏度
供气压力：≤0.6Mpa
料泵流量：≥5m³/h
扬程：≥32m
耗气量：180-260kg/h
出料温度：≤55摄氏度
器内蒸汽压力：0.3-0.4Mpa

	7
	电锅炉
	台
	1
	材质：Q235钢体
功率：≥72kw
额定工作压力：0.4-0.7Mpa
饱和蒸汽温度：151-172摄氏度
尺寸：长650*宽600*高1150mm±5%
额定蒸发量：≥100kg/h

	8
	★PLC控制系统
	台
	1
	能够实时监测甜面酱、酱类发酵过程中温度、时间、液位、盐水浓度以及发酵过程的实时控制。

	9
	操作平台
	m
	50
	材质：不锈钢花纹板
宽度：≥750mm
材质厚度：≥2.0mm

	10
	★灌装线
	洗瓶机
	台
	1
	材质：不锈钢
工作方式：采用喷淋内外洗回转冲控
生产能力：≥1500瓶/小时
尺寸：长3000*宽700*高1350mm±5%
功率：≥0.375kw

	
	
	灌装机
	台
	1
	材质：整机采用碳钢框架，304不锈钢材包框
生产能力：≥1000瓶/小时
尺寸：长1500*宽1200*高2000m±5%
功率：≥0.5KW

	
	
	履带式压盖机
	台
	1
	材质：不锈钢框架
生产能力：≥2000瓶/小时
尺寸：长800*宽1000*高1800mm±5%
功率≥0.18KW

	
	
	蜘蛛手式吹干机
	台
	1
	材质：不锈钢框架
工作方式：耐高温尼龙气管万向可调，不小于2台涡轮风机提供强力气源
生产能力：≥2000瓶/小时
尺寸：长1500*宽700*高1800mm±5%
功率：≥8KW

	
	
	不干胶贴标机
	台
	1
	贴标速度：≥1000瓶/小时
尺寸：长2000*宽1100*高1350mm±5%
功率：≥1.2KW

	
	
	激光喷码机
	台
	1
	打印精度：150DPI-600DPI
打印速度：≥1000MM/S
机器尺寸：长800*宽500*高1550mm±5%
功率≥0.18KW

	
	
	胶帽热缩机
	台
	1
	尺寸：长1000*宽400*高550mm±5%
功率：≥2KW

	
	
	输送以及平台包装系统
	组
	1
	不锈钢框架+塑钢链板+调速动力

	
	
	胶带封箱机
	台
	1
	参考尺寸：长800*宽500*高1550mm±5%
功率：≥0.18KW


标★产品为核心产品
[bookmark: _Toc27617]二、投标要求
[bookmark: _GoBack]1、概要：神木栏杆堡镇位于陕西省神木市，地处神木市东南部，距城区22公里，东接府谷县武家庄镇，东南邻府谷县武家庄镇，南连马镇，西靠沙峁镇，北与神木镇相连，镇域面积514.8平方公里，总耕地面积21.89万亩，栏杆堡镇为纯农业镇，境内无工矿企业。 栏杆堡是神木传统意义上的“大粮仓”，耕地资源丰富，总耕地面积达21.89万亩，黄土层深厚，土壤富有硒等多种微量元素，特别适宜小杂粮、中药材等特色作物生长。黑豆深加工设备的采购可以发展壮大栏杆堡镇集体经济，能够提高农产品的生产效率和生产能力,降低生产成本,有效减少了在生产中的人力，镇党委会研究决定对位于栏杆堡镇区建设黑豆加工厂一处，增加年产300吨黑豆酱油设备一套。包含制曲一体机、酱油发酵装置、热水罐、酱油调配罐、酱油成品罐、超高温瞬时灭菌机、电锅炉、PLC控制系统、操作平台、灌装线等。
2、要求
2.1投标人应该提供满足本规格书中要求的全部设备和服务支持。投标人应保证所提供的设备及配件是全新的、成熟的、高质量的，全套装置安全、可靠、高效和便于维护。
2.2本规格书提出了最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，投标人应保证提供符合本规格书和工业标准的优质产品。
2.3投标人提供的设备必须满足采购人的要求，否则投标书将被拒绝。投标人应列表说明规格技术参数偏离情况，如果投标人不提供规格技术参数偏离表说明偏离情况，则将认为提供的设备不符合本招标文件的要求，投标文件将被否决。
3、招标范围：投标人承担本技术规格书所描述的采购人所需全部设备。 
3.1采购或制造上述所需的所有标准及非标准设备；
3.2设备的就位安装；
3.3设备调试和验收；
3.4设备操作手册；
3.5用户技术培训；
3.6技术资料；
3.7技术服务及售后服务。
4、投标人责任：投标人负责报价、制造或供应、运输、安装、现场验收测试、技术服务等。包括：
4.1负责整套设备、控制系统、备品备件的购买，负责所有设备、仪表和控制系统的集成组装，最终保证系统成功集成，满足招标人使用要求。合同期内成立项目组，明确负责人，为招标人提供项目管理服务；
4.2参与本项目召开的有关工作会议；
4.3提供合同内控制系统的硬件运行所需软件、软件介质和最终用户授权证书；
4.4投标人应保证提供的所有设备的质量、性能及技术指标完全满足本技术规格书要求；
4.5负责提供设备操作手册；
4.6负责对招标人、运行人员的技术培训；
4.7负责提出设备对供电、接地、消防、运行环境及安装的详细要求；
4.8提供硬件设备所有电缆、接头和电源插座；
4.9提供系统安装和运行维护所需的专用工具和测试设备等；
4.10所有设备按合同要求验收测试，并负责预验收；
4.11负责所有设备的运输、现场保管、现场安装调试等，达到合同要求，满足运行条件；
4.12投标人应对最终提供的全部技术资料的准确性负责；
4.13现场验收通过后提供12个月的设备质量保证期。
[bookmark: _Toc10595_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc6969]三、质量保证
1、概述：投标人应在履行合同的全过程(从开始到最终验收)，对所有设备安装和服务的质量负责。即要保证所有这些设备安装和服务的质量符合合同中有关技术、交付、验收和价格所规定的要求。
2、质量保证和要求：投标人应提交相关质量体系及质量保证措施。
3、附加质量保证要求
3.1招标人应能在双方商定的时间内与投标人接触，应有机会检查质量并及时提出新的要求。招标人还应有权进行现场考察，以就目前状况、具体事宜、进度等与供货方达成协议。
3.2投标人应提供保证招标人代表达到访问目的所必需的各项安排。
3.3招标人应能得到所有相关文件，包括质量和生产检验指标以及合同规定的其它技术文件，以这些文件作为依据来确保质量执行过程。
[bookmark: _Toc2014_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc32390]四、工程验收
1、验收标准以国家最新标准、招标文件和合同的技术条款为准进行验收；
2、在无国家验收标准时按招标技术文件和合同技术条款进行验收。对未作规定的技术参数按双方商定的标准进行验收。
[bookmark: _Toc5558_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc13269]五、售后服务
1、保修期 ：投标人对所提供的设备应实行保修，保修期为整体设备安装完成且验收合格交付使用后12个月。 
2、售后服务
2.1凡发生质量问题或需要技术支持，投标人均应能够及时地提供招标人提出的技术服务要求。在质量保证期内，如发生质量问题，招标人发出通知后，投标人应提供无偿维修服务，免费更换由于原材料缺陷及施工工艺等问题而发生故障的设备、零部件，以保证系统的正常运行。投标人由于招标人人为原因造成的设备损坏，投标人有义务对损坏的设备作有偿更换。
2.2投标人应继续提供对质量保证期满后的维修服务，维修服务费及零备件费用的收取以优惠的价格另签署补充协议。 
3、故障响应
投标人所提供的产品发生故障后，招标人立即通知投标人，投标人应在接到故障通知后本地内应在4小时内派技术人员到达现场，外地应在24小时内到达现场排除故障。
