柔性功能材料热压机（数量：1套）（核心产品）
1、技术参数
1.1总体要求
1.1.2 可以单张热压，也可以连续热压，配置收放卷装置。
1.1.3 有效宽度≥300mm。
1.1.4 热压速度：0.1～25 m/min，连续可以设置。
1.2 压辊
1.2.1 双辊垂直式，上下辊均为耐高温高压金属辊，上下辊均可以加热。
1.2.2 上辊直径≥300mm，下辊直径≥300mm。
▲1.2.3 两辊在最高温度下应变≤10 μm
1.3.4 辊面镜面处理。
1.3.5 上辊易于拆卸更换和清洗。
1.3 温控系统
▲1.3.1 两辊辊面最高温度350℃。
1.3.2 加热方式为电加热，加热温度连续可调。辊面从室温加热至350℃时间不高于1小时。
▲1.3.3 辊面温度波动≤±3℃
1.4 加压系统
1.4.1 两辊采用气动加压方式
1.4.2 最大线压力≥200N/mm，线压力5~200N/mm连续可调
1.5 纤维形态分析
1.5.1 非偏振光技术。
1.5.2 防堵塞标准测试腔，工作时间隙为≤0.5mm, 清洗时可自动扩张到≥5mm。
1.5.3 真空除气装置，高压水流和压缩空气清洗。
1.5.4 测试项目：纤维长度，纤维宽度，形态因子，初级细小纤维和次级细小纤维，化率---系统中用两种方式计算帚化率，周长法帚化率和面积法帚化率，纤维粗度，纤维壁厚度，扭结、导管以及纤维束、纤维混合比。
1.6 平板硫化机
1.6.1 合模力≥25 吨
1.6.2压板尺寸≥300mm×300mm×60mm
1.6.3 压板距离≥150mm
1.6.4 工作层数：单层二板
1.6.5 温控范围：室温-300℃
2.配置要求
2.1 柔性功能材料热压机1套，包含加热辊2个，收放卷装置1套。
2.2 纤维形态分析仪1套。
2.3 平板硫化机1套。
2.4 备用刮刀2套。
2.5 技术资料1份（包括设计图，电气原理图，操作手册和出厂合格证明）
3.其他要求
3.1 投标人在投标前勘察现场，确保设备摆放地点能满足设备的运输、摆放、安装、调试的条件，特别是设备的安装和调试对买方场地空间、水、电等环境有特殊要求的。
3.2 投标人承担采购方场地改造工作和费用。
3.3 在设备制造完成后，投标人应安排工厂验收，工厂验收合格后才能发往现场。


纤维基材智能码垛集成系统
纤维基材智能码垛集成系统（数量：1套）（核心产品）
1、技术参数
1.1 预压压缩打包机
1.1.1 压力：≥125T
1.1.2 主缸压力≥ 20T*2
1.1.3 上缸压力≥ 40T
1.1.4 侧缸压力≥ 30T
1.1.5 开门缸压力≥ 15T
1.1.6 加料口尺寸：约1200*400mm
1.1.7 包块尺寸：约440×260×330mm
1.1.8 出包方式：液压一次性出包
1.1.9 包块预压、压缩成型自动运行，包块尺寸统一
1.1.10 功率：≥22KW、380±10%V、50Hz
1.2 自动制袋机
1.2.1 使用材质：PE膜
1.2.2 功率：≥4KW 380±10%V/50Hz
2、配置要求
2.1 压缩机主体设备1台
2.2 称重系统1台
2.3 压缩机内腔覆不锈钢1套
2.4 加料斗特殊处理1套
[bookmark: _GoBack]2.5 电气控制柜1套
2.6 排风集尘处理系统1套
2.7 自动制袋封口装置1套
3、交付清单
3.1 设备及清单
3.2 设备技术资料
3.3 使用说明
4、技术服务和培训
4.1 培训
4.1.1 生产线及设备技术特点培训
4.1.2 设备安全注意事项培训
4.1.3 设备操作要点培训
4.1.4 运行故障分析处理培训
4.1.5 设备维修保养培训
4.2 服务要求
4.2.1 预压压缩打包调试
4.2.2 自动制袋调试；
4.2.3 控制系统现场操作作调试，控制系统集中控制调试

