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	一、采购清单及技术标准、配置要求
1、双光子灰度光刻系统（1台）
（一）技术标准
1. 基于双光子工艺基础的双光子加工系统，可以应用于真正三维立体亚微米器件制作。
2. ★设备加工的微光学器件，如微透镜，加工平整度：≤10nm （Ra.）；自由曲面透镜，表面加工平整度≤5nm（Ra.）（需提供证明材料）。
3. ▲能够加工超高精度光学超表面，加工超表面长度：l≤800nm，w≤400nm, h≤3500nm；能够成功实现将光的轨道角动量维度用作全息信息载体的功能（应具备相关微纳加工能力，提供证明材料）。
4. ▲加工样品的最大高度：hmax≥20mm。
5. ★ 具备原生的灰度曝光技术，工业级体素均匀性加工自动控制，可以实时通过对激光的调制以动态改变加工体素的大小。能量调制的带宽：≥1000 kHz，灰度阶数≥1024阶。
6. ▲加工的三维微光学器件的形状精度：Sa≤200nm。
7. ▲能够加工复振幅光学超构表面，能够实现任意空间焦散的功能（需提供证明材料）。
8. ▲具有宽广的光敏材料的选择自由度，包含：SU-8，Ormocere，PEG-DA，AZ 9260，IP-L 780，IP-G 780，IP-PDMS等专用光刻胶，需提供支持多种光敏材料加工，包括但不限于常见光刻胶类型，提供丙烯酸酯类光刻胶150mL，水凝胶类光刻胶材料150mL，PDMS类、熔融石英类材料。
9. ★具备三维形状迭代功能，X-Y-Z三个方向的可加工细节尺度均:≤100nm;加工后的测量值与设计值相比，在X-Y-Z方向上的偏差≤1%。
10. 能够全自动检测光刻胶和样品衬底的界面，检测精度≤30nm。该界面检测能力适用于玻璃、硅片等各种透明的、不透明的样品衬底。
11. ▲具备浸入式加工光刻技术，加工材料能够与加工物镜镜头直接接触，无需其他浸润油介质，且最大高度≥20mm。
12. 具备基于机器视觉技术的自动基底界面跟踪、自动基底调平功能。（需提供证明材料）。
13. ▲包含飞秒光纤激光器，中心波长：780nm±10nm，平均激光功率≥250mW，重复频率：80MHz±1MHz。
14. ▲该设备包含振镜扫描系统：具备超高精度的振镜扫描系统，单个有效写场最大直径≥3500微米，最高扫描速度≥1250毫米/秒。
15. ▲系统最大行程范围≥50×50×20 mm3，在使用高倍率高数值孔径打印头时，此行程范围内的邻近写场拼接精度≤500纳米。
16. 需集成至少三个可视化模组，以对样品进行精确定位以及对曝光过程进行实时监控，其中反映加工过程的实时监控相机的像素≥500万。
17. 系统能够通过集成的触摸屏面板进行简单直观的操作，系统需要能够支持打印任务的堆栈功能以实现≥7天不间断自主打印。
18. 该系统需集成底座以及气动减震系统，以实现高度的机械稳定性和热稳定性，减震系统气压≥6bar。
19.能够克服聚焦光斑在沿Z轴方向的不稳定性；支持壳层快速打印，同时保持结构的外轮廓形状。在显影过后，能够通过紫外曝光的方式将壳层内尚未固化的材料部分进行一次固化。
20. 具备倾斜拼接技术功能。
21. ★能够加工的微螺旋结构的螺旋直径1-10μm，螺旋单周期长度5-10μm.(需提供证明材料）
22. ▲具备光纤端面加工微透镜和微腔的能力。（需提供证明材料）
23. 设备至少包括加工模组4套包含：以63x，NA 1.4 油浸式物镜为核心组件的超高精度加工模组；以25x，NA 0.8油浸式物镜为核心组件的中等精度加工模组；以10x，NA 0.3油浸式物镜为核心组件的介观尺度加工模组；以5x，NA 0.16空气物镜为核心组件的超大尺度加工模组。
24.系统软件包括：硬件控制软件、远程操控软件、二维结构灰度模型处理软件、三维结构模型处理软件等。
25.系统主要包括：飞秒激光器光源、振镜扫描系统、机械运动台、除显微镜物镜外的基础光学系统等。
（二）配置要求
满足整体主机指标和功能的配件。
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	二、商务条款
1、交货地点：采购人指定地点
2、交货时间：
进口产品：合同签订后5个月内交付。
国产产品：合同签订后45天安装调试完成保证可正常使用。
3、质量要求：符合验收“合格”标准
4、质保期：质保期1年，自验收合格双方签字之日起计算。
5、安装调试：产品到达最终用户现场并完成场地准备，供货方在接到用户通知后2周内，安排有经验的工程技术人员到用户现场安装、调试。供货方和最终用户按投标的技术参数和性能描述为标准进行验收，产品的安装调试需在接到用户通知后10日内完成。
6、技术培训：安装验收期间，在用户所在地对用户进行产品操作和日常维护的现场培训，包括产品原理、使用方法和维护方法等。
7、维修响应时间：中标人须提供24小时电话咨询服务。若产品出现故障，在接到报障电话后及时响应，48小时内远程解决；如无法远程解决，则需派工程技术人员上门维修，提供同类产品供采购人使用至故障产品能正常使用为止。如果需要更换配件的，更换的配件跟被更换的品牌、型号相一致或者是同类同档次的替代品。
8、技术支持：有专职维修工程师和技术支持工程师，保证仪器的正常使用和技术咨询。7×24小时响应。
9、在保修期外, 若设备发生故障供应商可提供优惠价格的维修服务。
10、提供一次免费移机服务。
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