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一、项目概况和招标范围
规模：新城大院 2026 年车辆通行证采购
随着新城大院对车辆管理的精细化程度要求不断提高。为精准掌握车辆出入动态，实时监控外来车辆，确保大院内部的安全秩序，需制作2026年的车辆通行证。实现车辆信息的实时更新与共享，车辆可以快速高效安全的通行，管理人员便捷地查询车辆历史通行记录、统计分析车辆出入规律，制定科学有效的管理策略。实现对车辆出入的精准管控提升大院的安全保障工作。
二、采购内容及技术及服务要求
2.1、采购内容：
	序号
	名称
	单位
	数量
	备注

	1
	超高频耐高温抗金属电子标签
（含超高频 RFID桌面读写器1台）
	张
	15000
	

	2
	纸质车证设计及排版
	项
	1
	

	3
	纸质车证印刷服务（含防伪贴、塑封膜）
	张
	16000
	

	4
	标签打印机（含30卷专用色带）
	台
	1
	

	5
	PET 标签纸
	张
	16000
	

	6
	驻场服务（1人）
	年
	1
	


2.2、技术要求：
1）、超高频耐高温抗金属电子标签
具有耐高温、耐碰撞、抗金属等特性，可用螺丝、铆钉轻松固定，或者背胶轻松粘贴。符合ISO18000-6C（EPC C1G2）协议，具有全球唯一ID。
工作频率：902-928MHZ
材质:PTFE+陶瓷
颜色：黑色
规格尺寸:≥84x30x2mm
防水等级:≥IP68
湿度：≥98%不凝结
芯片: R6-P
存储容量：≥EPC 128bits，用户区64bits,TID96bits
读取距离(固定式):非金属≥20米，金属≥12米.
数据存储:≥50年
标签表面制作内容:按照采购方要求设计打印logo、条码、系列号、写码等
2）、超高频 RFID 桌面读写器
支持标签密集读写、多标签识别、支持标签数据快速过滤、支持 RSSI:有效读取范围≤30cm ，写入范围≤10cm；
频段：840~960 MHz 
协议：ISO 18000-6C/EPC C1G2, ISO 18000-6B 
通讯接口：Type-C*1、RS232*1、RS485*1 
响应速度：≥50 个标签/秒 
读取模式：支持密集读取 
工作温度：-40℃～+85℃ 
工作湿度：10％～95％RH 无冷凝 
★读写器需接入原车辆管理系统平台软件，实现设备统一管理，并通过原车辆管理软件实现对标签读写操作，标签加密等。（供应商需提供与原车辆管理软件系统对接承诺书并加盖公章）
3）、纸质车证制作印刷
材质要求：纸质材料：≥800克铜版纸、规格：≥14*20cm,双面彩印及打印耗材。
印刷内容：严格按照采购单位提供的设计稿及信息清单印刷，核心内容包括但不限于：采购单位LOGO、单位全称、通行证专用标识、通行证编号（唯一）、车辆号牌、车辆类型、使用部门、有效期、通行区域限制、警示标语等。印刷内容需准确无误，无漏印、重影、模糊、错字等现象；字体规范统一，字号适中、清晰可辨；色彩与采购单位标准色一致，色泽均匀、牢固，经日晒、摩擦后不褪色、不脱落。
印刷工艺：采用高精度胶印/凸印工艺，套印精度误差不超过0.1mm，图案、文字边缘光滑无毛刺，版面整洁、无污渍、无划痕；印刷完成后需进行表面防潮、防刮处理，提升印刷层耐用性。
4）、防伪贴
采用霓彩3D光变防伪技术，光栅解码数字随着16位防伪数码后四位的变化而不断变化，一标一码，达到难复制、难扫描作用，实现动态防伪。
5）、塑封膜
要求塑封膜平整高光、防水耐磨、抗氧化、耐折、耐刮、抗撕等特性，材质厚度：≥200mic，规格：≥14*20cm。
6）、标签打印机
打印方式：热敏/热转印，分辨率：203/300/600dpi，打印宽度：≥104mm，打印速度：≥365/254/102mm/s，碳带容量：450m，通讯接口：USB、串口、网口，内存：≥256MB 内存、512MB 闪存，介质传感器：投射式和反射式双传感器，操作屏幕：≥4.3 英寸彩色触摸显示屏。
7）、PET标签纸
亮白PET标签纸、自粘耐高温、光面防水撕不破,规格尺寸: ≥84x30MM、碳带等。
8）、专用色带
全树脂基条码标签打印机专用色带，规格：≥110MM*300M/卷
2.3、服务要求：
供应商需按照需求确认单约定，组织专业服务团队携带耗材及相关资料，抵达采购单位指定现场开展服务，具体要求如下：
1.现场筹备：提前10个工作日完成现场制证设备调试、耗材清点、场地对接，确保现场制证工作顺利开展；配备的现场设备，开展证件打印、标签打印、电子标签写入等操作。
2.资料整理：现场接收采购单位提交的相关资料，按照采购单位规范进行分类、梳理、归档，建立现场服务资料台账，确保资料完整、有序，便于后续核查；整理过程中严格遵守保密规定，不泄露任何敏感信息。
3.数据核对：安排专人对现场接收的各类数据、资料进行逐一核对，与采购单位指定对接人确认数据准确性，杜绝错录、漏录、重录等情况；核对完成后，形成数据核对确认单，双方签字确认后方可开展后续制证工作。
4.证件打印与标签打印：按照样品标准及核对无误的数据，现场开展证件打印、标签打印工作；打印内容需清晰、准确，色彩均匀，无模糊、重影、漏印等问题；标签打印需确保编码唯一、信息完整，与电子标签信息、证件印刷信息一致。
5.现场制证：完成证件打印、标签打印后，现场开展电子标签植入、防伪标贴粘贴、塑封等后续工序，严格遵循本需求文件核心技术要求，确保现场制作的通行证与批量制作成品质量一致，符合验收标准。
6.证件分类：现场对制作完成的通行证按照采购单位要求（如按使用部门、车辆类型、通行区域等）进行分类、整理、打包，标注分类标识，便于采购单位直接领用、管理；分类过程中轻拿轻放，避免证件损坏、混淆。
7.现场清理与交接：现场服务完成后，及时清理制证场地，整理剩余耗材、设备及相关资料，确保场地整洁；将现场制作的通行证、资料台账、数据核对确认单等提交采购单位对接人，双方现场清点、核对，签署现场服务确认单。
8.驻场服务：提供1人驻场服务（服务期1年），完成日常维保及临时任务的制作等，协助采购人完成其他相关活动车辆保障等。
2.4、保密要求
1.供应商需建立完善的保密管理制度，明确保密负责人及岗位职责，配备专职保密管理人员，负责统筹本项目保密工作，定期开展保密检查，及时排查保密隐患。
2.参与本项目的所有人员（包括制作人员、现场服务人员、技术支持人员、管理人员等），均需签订《保密承诺书》，明确保密义务、责任及违约后果；供应商需对相关人员开展岗前保密培训、定期保密教育，确保所有人员熟悉保密要求，掌握保密技能，杜绝人为泄露涉密信息。
3.参与本项目的人员需固定，不得随意更换；如需更换，需提前7个工作日书面告知采购单位，新更换人员需重新签订《保密承诺书》，经采购单位审核同意后方可参与项目；离职人员需办理保密交接手续，归还所有涉密资料及设备，承诺离职后仍履行保密义务，不得泄露本项目相关涉密信息。
4.供应商不得利用接触到的涉密信息，为自身或第三方谋取利益，不得擅自将涉密信息用于本项目以外的其他用途。
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