	参数性质
	序号
	技术参数与性能指标

	
	1
	高温高压PVT测试仪（核心产品）

	
	1.1
	高温高压流体相态测试仪

	
	1.1.1
	全可视反应釜（蓝宝石视窗），釜体旋转范围≥135°，可兼做混合器

	▲
	1.1.2
	抗腐蚀性：CO2 100%，H2S≥20%

	▲
	1.1.3
	最大工作温度≥200℃，最大升温速率≥5℃/min

	▲
	1.1.4
	最大工作压力≥150Mpa，集成式压力测量，死体积≤0.001ml。

	
	1.1.5
	PVT反应釜体积≥250 mL，可视体积≥250 mL
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	1.1.6
	测量精度要求：温度≤0.1 ℃；压力≤0.01MPa；体积测试精度≤0.0001 mL

	
	1.1.7
	≥500万像素数字摄像，具备录像功能

	▲
	1.1.8
	软件控制系统实现实时图像动画，液量自动计量，精度≤±0.1μL，温度、压力和体积数据自动采集功能，具备全自动恒质膨胀实验和恒体积衰竭实验模式。

	
	1.1.9
	搅拌系统，搅拌速度≥1000rpm，扭矩≥80Ncm

	▲
	1.1.10
	具备自动露点检测和驱动微升取样器功能

	
	1.1.11
	数据采集系统主要配置：处理器≥8核，主频≥4.8GHz，内存≥16G，硬盘容量≥1TB，额定运行时间≥7*24h，带独立显卡，可同时驱动≥4台显示屏。

	
	1.2
	高温高压粘度测试仪

	▲
	1.2.1
	在PVT测试过程中同时在线测量黏度

	▲
	1.2.2
	最大工作压力≥100MPa

	
	1.2.3
	最大工作温度≥200℃

	
	1.2.4
	最大粘度测量值≥5000cp

	
	1.3
	密度计及增压泵
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	1.3.1
	密度计最大密度测量值≥3g/cm3，精度≤0.0001 g/cm3

	▲
	1.3.2
	密度计最大工作压力≥50 MPa

	▲
	1.3.3
	密度计最高工作温度≥200 ℃，精度≤0.03℃。

	▲
	1.3.4
	增压泵流速范围不小于0.00011～50ml/min，流速控制精度0.0001

	
	1.3.5
	增压泵最大工作压力≥65MPa

	
	1.3.6
	增压泵采用伺服推进

	▲
	1.3.7
	增压泵可实时显示实验数值及曲线，实时查看压力及流速，可实现多步（梯度）编程及液体/气体运行模式

	
	1.4
	气体计量计

	
	1.4.1
	活塞式单次样品筒计量体积≥1000mL,最小刻度分辨率≤1mL

	
	1.5
	高压电动计量泵

	▲
	1.5.1
	具备恒压、恒速、定体积注入等多种操作模式

	
	1.5.2
	材质要求≥316L型的不锈钢

	
	1.5.3
	体积≥300mL

	
	1.5.4
	流量范围：0.001mL/min～50mL/min

	
	1.5.5
	流速连续可调，体积精度≤0.001ml

	
	1.5.6
	最大工作压力≥100MPa

	
	1.5.7
	仪器具备超压、超位置自动报警及保护功能

	
	1.5.8
	具备停电复位保护功能

	
	1.6
	配样装置

	▲
	1.6.1
	耐压≥100MPa

	▲
	1.6.2
	温度≥180℃，控温精度≤0.1℃，可实现系统软件统一控制和记录

	
	1.6.3
	配样体积≥1000ml,体积精度≤0.01ml

	
	1.6.4
	自动翻转搅拌，可定时定速

	
	1.6.5
	转动速率≥35r/min,可调节（转速调节精度≤4r/min）

	
	1.6.6
	润湿部件材质抗腐蚀性：CO2 100%

	
	1.7
	转样装置

	
	1.7.1
	温度≥180℃，温控精度≤0.1℃，可实现系统软件统一控制和记录

	
	1.7.2
	转动速率≥10r/min,可调节（转速调节精度≤5r/min）

	
	1.7.3
	材质要求≥316L型的不锈钢

	
	1.7.4
	适配井下取样器可调节长度范围在80cm-160cm,直径35mm-40mm

	
	1.8
	原油组分分析系统

	
	1.8.1
	柱温箱最大温度≥450℃，精度≤0.1℃，程序升温≥32阶／33平台，最高升温速率≥125℃／min

	▲
	1.8.2
	最大压力≥1MPa，全程压力控制精度≤0.007kPa，最大分流比：≥12500:1

	
	1.8.3
	自动进样，进样针最大进样体积≥100μL，最大进样体积≥80μL，最小进样体积≤0.005μL，可实现软件统一控制

	
	1.8.4
	进样精度：RSD≤0.3%，交叉污染：≤0.001%

	▲
	1.8.5
	离子源独立加热控制，最大加热温度≥350℃

	▲
	1.8.6
	RF透镜设计，有灯丝透镜保护的双灯丝组件设计（提供官网下载的彩页证明，并提供下载链接）

	★
	1.8.7
	离子光学通道：在离子源和四极杆之间配备可加热的离轴弯曲离子轨道（提供官网下载的彩页证明，并提供下载链接），如在离子源和四极杆之间无可加热的离轴弯曲离子轨道则需额外配置4套主四极杆备用。

	
	1.8.8
	四极杆质量分析器质量范围涵盖1.2u–1100u，扫描速度：≥20000 u/s

	
	1.8.9
	检测器线性动态范围≥107（0-110 μA），仪器检出限（IDL）≤10 fg

	
	1.8.10
	可用He气做载气

	
	1.8.11
	主体配置：原油组分分析系统主机1套，质谱检测器（含EI源）1套

	
	1.8.12
	附件配置：分流不分流进样口1个，液体自动进样器1套

	
	1.8.13
	数据采集分析系统：控制分析软件1套，谱库1套，处理器≥8核，内存≥16G，硬盘≥1000G，显示器≥23寸

	
	1.8.14
	配件配置：安装工具包1套，色谱柱30m×0.25mm×0.25um≥3根，进样口低流失隔垫≥50个，惰性分流衬管≥5根，衬管密封圈≥5个，石墨垫≥20个，进样口端石墨垫≥20个，进样口端柱螺帽≥5个，螺母≥5个。

	
	1.9
	其他

	▲
	1.9.1
	气体增压装置：最大增压≥70MPa，最小进气压力≤0.8MPa，驱动气体压力≤1MPa

	
	1.9.2
	移动式储样瓶4个，耐压≥100MPa，温度≥180℃，体积≥600ml，材质≥316L型的不锈钢，活塞式结构

	
	1.9.3
	抽真空系统：抽气速率≥2L/S，极限压力≥6×10-2Pa。

	
	1.9.4
	电子天平1台，最大量程≥200g，读数精度≤0.1mg

	
	2
	液相色谱质谱仪

	
	2.1
	液相色谱

	
	2.1.1
	输液泵流量范围0.0001mL/min～5.000mL/min，步进≤0.001mL/min

	▲
	2.1.2
	耐压≥65MPa

	
	2.1.3
	脱气机流路数目≥3路

	
	2.1.4
	进样速度≤10秒

	
	2.1.5
	交叉污染≤0.0015%

	
	2.1.6
	柱温箱温度范围：5℃～80℃

	
	2.1.7
	紫外检测器波长范围：190nm～700nm

	
	2.1.8
	可实现系统智能自动控制和无人值守操作

	
	2.2
	质谱部分

	
	2.2.1
	质量范围m/z：5amu-2000 amu

	
	2.2.2
	质谱扫描速度≥15000 u/sec最小步径≤0.1u

	▲
	2.2.3
	灵敏度：ESI源正离子方式1pg利血平，信噪比S/N ≥400000：1，检出限IDL≤2fg

	▲
	2.2.4
	正负极切换速度≤5ms/次（提供官网下载的彩页证明，并提供下载链接）

	
	2.2.5
	离子源流速范围：1μL/min～2000μL/min

	▲
	2.2.6
	具备采集条件优化功能和具备扫描评分功能（提供官网下载的彩页证明，并提供下载链接）

	
	2.3
	配置要求

	
	2.3.1
	主体：高效液相色谱质谱仪主机1台，紫外检测器1套

	
	2.3.2
	附件：输液泵≥2套，脱气机≥1套，自动进样器≥1套，柱温箱≥1套

	
	2.3.3
	配件：色谱柱≥2套，氮气发生器≥1套，氩气及减压阀≥1套

	
	2.3.4
	数据采集分析系统：控制分析软件1套，处理器≥8核，内存≥16G，硬盘容量≥1T，显示器尺寸≥23寸

	
	2.3.5
	售后服务效率要求：7*24 即时响应（包括电话响应）；电话响应无法解决时，24小时内到达现场。修复时间48小时内；如48小时内无法修复，应24小时内提供解决方案（维修服务包括电话指导和现场维修）。售后服务标准要求：1. 设备安装、调试和验收； 2.中标人应在合同生效后的1个月内向采购人提供详细的安装要求并提供技术咨询； 3. 仪器到达采购人所在地，在接到采购人通知后一周内进行安装调试，直至通过验收； 4. 在采购人所在地对采购人进行为期1周的培训（培训内容包括仪器的技术原理、操作、数据处理、基本维护等），验收后举办培训班（采购人不少于5人次）； 5. 中标人提供三年保修（保修期自仪器验收签字之日起计算），保修期间维修及零件更换费用由中标人承担；6.免费提供搬迁、安装及调试服务。
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