	
	1
	编号
名称
单位
数量
1
清洗消毒器
台
1
2
减压沸腾超声清洗消毒器
台
1
3
脉动真空蒸汽灭菌器
台
2
4
医用超声波清洗机
台
1
5
煮沸消毒器
台
1
6
软水机
台
2
7
清洗消毒工作站
台
1
8
内镜清洗工作站
台
1
9
医用干燥柜
台
1
10
医用真空干燥柜
台
1
11
医用纯水机
台
1
12
过氧化氢低温等离子灭菌器
台
1
13
酸性氧化电位水生成器
台
1
14
污物清洗槽双槽带沥水台
台
1
15

污物接收台

台

1

16

清洗工作台

台

1

17

洗车机

台

2

18

器械打包台

台

1

19

器械检查放大镜

台

1

20

干燥物品工作台

台

2

21

包布打包台

台

1

22

空气压缩机

台

4

23

双列篮筐架

台

2

24

无菌篮筐

个

40

25

库房垫板

个

6

26

密封下送车

个

2

27

追溯系统

套

1

1.清洗消毒器参数

序号

项目

参数

1

适用范围

产品适用于手术器械、呼吸管、口腔器械、奶瓶、湿化瓶、玻璃器皿等进行清洗、消毒、干燥。

2

有效容积

≥530L

3

快速连接技术
清洗小车注水口位于清洗腔的侧面，清洗小车与喷臂之间能够快速无缝连接，保证了清洗水压及效果。提供第三方证明文件
4

开门方式
自动下开门，前后双开门，可实现双门互锁，双层中空镀膜防爆钢化玻璃门，厚度≥50mm，隔音隔热
5

门安全控制
关门遇障碍自动返回
6

快速管路设计
双水箱设计，能够实现快速预热
7

干燥系统
≥3×1500W干燥系统
8

空气过滤
过滤精度≤0.3 um，过滤等级应达到H13级
9

控制方式
采用PLC智能控制系统，故障报警
10

显示屏
≥8英寸触摸显示屏，能够动态显示设备运行状态及参数；故障报警；触控式操作
11

安全保护
门电机：设备电机过载时，过流保护开关动作，电机停止工作；
循环风机：风压过低造成空气加热管干烧时，系统自动切断加热电源；

循环水泵：循环水泵有故障时，自动检测，退出程序；

酶液量、润滑油量：耗材不足时给予提示，并退出程序；

加热器：水位低造成加热管干烧时，系统自动切断加热电源；

门防夹手装置：门在关闭过程中遇到阻碍时，会停止关门；

超温保护：双温控检测，超过设定温度，系统自动切断加热电源
12

记录方式
可与信息管理系统及追溯系统相连，自动打印过程时间、温度等参数，自动记录AO值
13

内置程序
≥6套预置程序，每套用户均可依据需要进行程序编辑
14

温控系统
具有独立的预消毒舱水温控制器，预清洗舱水温控制器，清洗舱温度控制以及进风口、出风口温度控制系统
15

化学消毒功能
本机带单独化学消毒程序，预留化学消毒功能模块，可以根据客户需要配备化学消毒功能。提供第三方化学消毒检测报告。
16

▲清洗效果检测
设备通过第三方机构对清洗效果的检测，检测结果合格。由于医院有婴儿奶瓶和湿化瓶清洗的需要，提供同机构出具的关于婴儿奶瓶、湿化瓶清洗效果检测报告。
17

★消毒效果检测
设备通过第三方机构对湿热消毒和化学消毒的检测，检测结果合格。并提供对应消毒方式的检测报告。
19
日志导出
设备运营的数据导出后自动生成为Excel文件格式
20

装载量
≥13个标准器械篮筐（480*250*50）
2.减压沸腾超声清洗消毒器参数

序号

项目

参数

适用范围

应用于微创手术器械、基础器械、麻醉器械、管腔类器械、牙科器械，腔镜器械、湿化瓶、带有孔外盒显微器械等各种医疗器械器械器具等相关医疗器械的清洗、煮沸、干燥等处理。

容积
≥170L

清洗方式
负压清洗+超声清洗+喷淋清洗+煮沸+真空脉动清洗 
干燥方式
负压干燥+热风干燥
材质要求
密封门：采用优质304不锈钢；

清洗舱：采用优质316Ti不锈钢；

外罩：不锈钢拉丝板。
液位调节
至少四级液位可调，适应不同清洗规模
超声波可调
根据不同液位自动调整超声清洗
篮框
带盖，篮筐尺寸：≥480mm*250mm*50mm
装载方式
各类管腔器械可直接放置于托盘中清洗，无需繁杂接管操作；可支持混合装载。
设备外罩

清洗小车不带层板，篮筐直接叠放，每层3个，可放5层，共15个篮筐
采用304不锈钢拉丝板制作
工作温度
室温～93℃
门要求
双门，门上带有观察窗，方便观察舱体内部情况
门升降方式
自动升降 
防夹手功能
采用机械式感应装置控制，当舱门关闭过程中碰到障碍时，门将自动改变运动方向，防止夹伤操作者或夹坏物品。
程序名称
≥6种手术器械、管腔器械、器皿器械、牙科器械、清洗程序、干燥程序等程序。
控制系统
控制系统可以实现机器运行的实时记录，通过有线或无线的方式将设备运行数据传输到追溯系统中，实现对清洗过程的追溯。
加热方式
电加热
信息记录
打印设备过程中的相关信息，包括程序名称、设备启停时间、清洗温度、耗材使用量等信息。
打印系统
微型打印机，自动打印过程参数，能记录和打印运行中的温度、时间、压力、A0值等。
人机界面
采用800*600分辨率的≥8寸彩色LCD显示屏作为人机交互界面，可实时显示舱内温度、舱内压力、运行时间、报警信息、运行程序名称等参数。具备备份功能。
数据恢复
当设备故障修复后，可对数据进行恢复，保障数据的安全可追溯。
播放功能

可视频播放各种感控知识、操作规程视频，提高科室操作人员专业水平，提供相关证明文件。
可追溯性
可与配套的追溯系统对接，实现对清洗过程的追溯。
序号

参数

3.脉动真空蒸汽灭菌器

适用范围

主要用于布类、器械、玻璃器皿、培养基等耐高温高湿物品，适用于医疗卫生单位、制药行业、食品行业、科研单位、安全实验室等医疗场所。

内舱容积

≥1200L

温度、时间

115℃~138℃，灭菌时间40—50Min

运行时间
标准循环≦55分钟
脉动次数
3次， 0～99次可调 
灭菌温度

121℃和134℃，  115～138℃可设。
灭菌时间
121℃  20分钟，   134℃  5分钟，0～180分钟可设。 
干燥时间
10分钟， 0～180分钟可设。
设计寿命

≥10年，提供相关证明文件。

真空泵

单极水环式真空泵，抽真空的时间短，效率高

检测标准

产品通过GB8599《大型蒸汽灭菌器技术要求》，提供合格证明。
密封门

双扉机动门，新型结构实现前后“密封互锁”，此结构不但能使前后门安装连锁，而且还能使供应室无菌区和污染区的空气不能通过，实现了完全隔离

保温措施

夹套与内室温度自动控制，保证灭菌效果，采用非岩棉保温措施，最大程度降低能耗

蒸汽来源

内置蒸汽发生器

操作系统

PLC控制：程序容量512K，数据容量512K(带电池备份)

具有信息管理与质量追溯系统电脑进行连接的接口，可实现自动传输数据给信息管理与质量追溯系统。

支持网络协议，可通过网络远程操作维护。

打印系统

可将灭菌过程中的灭菌时间、温度、压力、操作人员等各项参数自动打印出来，并可对打印记录长时间保存，以便于医院的追溯。

灭菌程序

设备设有≥6种程序，织物灭菌、器械灭菌、液体灭菌、B-D测试、泄漏测试、干燥、等灭菌程序供用户选择使用

★资质

产品具有注册证

产品软件拥有中国计算机软件著作权登记证书

具备压力容器设计许可资质、压力容器制造许可证

具备医疗器械生产许可证、消毒卫生企业生产许可证

具有第三方检测部门提供的灭菌效果检验报告

生产厂家具有ISO9001证书、ISO13485认证证书、ISO14001环境管理体系认证，ISO45001职业健康安全管理体系认证。

4.医用超声波清洗机参数

序号

项目

参数

1

适用范围

适用于医院内径活检钳、手术刀、止血钳、镊子、麻醉管道、瓶子、瓷制品、各种口腔科器械、测压器等污染性器械的大批量、高洁度的清洗。

2

内舱容积

≥110L

3

材质

机器所有板金件采用不锈钢材料，激光切割、数控折弯加工而成，产品美观，耐清洗擦拭，不易生锈。

4

开门方式

手动翻转门

5

快速管路设计

U型排水管路含排水泵，排水时间≤4min管路除配有电磁阀排污阀、循环泵、电加热管、温度传感器、水位开关外，还配有精确的进酶、进油的蠕动泵，从而保证了进酶的精确

6

液晶显示屏
液晶屏显示丰富的信息，包括但不限于进水时间、补水时间、排水时间、清洗方式、清洗时间、当前温度、液位保护、超声波功率、超声波频率，当前选择程序名称、过程、状态、参数等诸多信息；具有报警信息显示功能
7

功能
超声清洗功能
8

超声功率频率
功率≤1500W，40KHZ±5％，频率偏移少，噪音低。
9

控制方式
工业级单片机芯片；独立的电源滤波器，抗干扰能力强；面膜操作，一键启动方便快捷；具有故障自动检测功能。
10

加热方式
电加热，功率≥8KW
11

清洗温度
30℃～95℃可调
12

节约成本
可以根据不同情况设置进酶、进水、排液的时间、剂量，精确到毫升，为客户节约耗材。
13

安全保护
水位低保护功能；

超时保护功能；

电机过流保护
5.煮沸消毒器
序号

项目

参数

1

适用范围

主要适用于医院内径活检钳、手术刀、止血钳、镊子、瓶子、瓷制品、各种口腔科器械、测压器等耐高温湿热器械的的煮沸消毒。

2

内舱容积
≥120L
3

开门方式
自动升降门
4

液晶显示屏
≥6寸触摸显示屏，显示符合应有设置的信息，包括但不限于进水时间、补水时间、排水时间、当前温度、过程、状态、参数等诸多信息；
5

功能
煮沸消毒功能
6

观察窗

上置观察窗，在正常工作过程中，能视觉观察运行状态。出具医疗器械注册证技术要求进行佐证。

7
记录仪

能记录工作周期的关键过程变量，包括时间、温度。

8
电导率检测系统

通过对消毒水质的电导率进行实时采样检测。

9
记录追溯系统
能记录设备运行参数和记录仪参数，并能实现追溯。

10
加热方式
电加热
11
消毒温度
50℃～100℃可调
12
▲安全保护
防干烧功能；降温功能；降汽功能；防夹手功能；降温排污功能

出具医疗器械注册证技术要求进行佐证。
13
打印功能

可打印温度、时间、故障指示内容、A0值等参数。
14
消毒效果

提供具有CMA资质的第三方机构出具的消毒效果检测报告

序号

项目

6.软水机技术参数

1

交换柱

250╳1400（mm）

2

盐箱

≥100L

3

入口水压

0.2Mpa-0.6Mpa

4

工作温度

2-50℃

5

电源型式

220V/50HzAC

6

电源功率

5W

7

出口硬度

≤0.03mmol/L

8

再生产方式

动态顺流再生逆流再生

9

树脂型号

001×7强酸性阳离子交换树脂（大约15公斤）

10

盐耗

<80-240 g/mmol( 根据水质情况)

11

水耗

自用水量<产水量2%

12

电耗

电耗10W-40W

13

产水量
1000L/H
14

控制方式
微处理器控制系统具有自动供水、再生、流量时间显示、再生时间及周期可调等功能。时间周期型，根据所设定的时间进行交换树脂再生
15

多功能盐水系统

可自动溶盐、自动吸盐，自动调节盐液液位，确保可靠地自动再生。

7.清洗消毒工作站
序号

项目

参数

1

★主体材质要求

台面及背板采用SUS304优质不锈钢，槽体采用SUS304优质不锈钢，超声槽厚度≥2mm，其余槽体厚度≥1.5mm。

2

主体台面形状要求

沥水台面四周中间低四周高，确保清洗时的水不会流落地面。台面高度≥850mm。

3

主体槽盖材质要求

采用不锈钢材质，配置密封条，确保清洗时的密封。

4

清洗槽规格尺寸要求

≥长600*宽500*高260mm。

5

柜体形状要求

采用分段式柜体，柜体底部设有可升降地脚，确保设备就位后设备的固定。

6

支架材质要求

选用全优质SUS304不锈钢材质，厚度≥1.2mm。

7

柜门材质及结构要求

采用SUS304优质不锈钢，门为对开式结构，门铰链采用阻尼铰链。

8

柜体底板材质要求

柜体底板采用SUS304不锈钢材质，厚度≥1.5mm。

9
蒸汽清洗机

出汽口蒸汽温度约120℃，电加热，清洗机主体采用不锈钢，手柄活动管长度≥1.5m，蒸汽出口压力≤8bar，压缩空气供应≤6bar的压力，最大水压≤93dB
10
水质要求

电导率≤15µs/cm，满足WS310中对清洗用水水质的要求。

11
主要配件数量

喷嘴数量≥4，转接头≥2

12

安全保护

配有：安全泄压阀；安全压力水箱盖，防止误补灌装管螺帽；安全温度、压力控制；加热管防干烧；电触点防止溅水；故障声光报警提示
13

控制方式

采用工业级单片机芯片；独立的电源滤波器，抗干扰能力强；轻触按键操作，一键启动方便快捷
14

屏幕

LCD液晶显示实时压力、水位变化；

15

故障报警

具备故障提示功能，显示升压异常、进水异常、蒸发器超压等报警提示。

16

参数可调整

具备运行参数调整功能，可调参数包括：加热压力上限、清洗压力下限、加热超时、进水超时等；

17

软件功能

自动完成水位检测并控制加水；同时具备蒸汽清洗和空气干燥功能；具备自动加热控制功能，保持稳定的蒸汽压力；具备手动泄压功能，方便机器的检修与维护；
18

超声波功能控制系统

800*480点阵液晶显示屏；具有报警信息显示功能；工业级单片机芯片，100-240VAC宽电压范围；独立的电源滤波器，抗干扰能力强；触摸屏操作，一键启动方便快捷；具有故障自动检测功能；清洗程序可设置并保存；具有自动加热系统，以便实现超声清洗的最理想效果。
19

超声频率

40±5%kHz 标准清洗频率用来去除血渍、蛋白质、分泌物和生物微粒，实现对器械的彻底清洗。
20

超声功率及加热方式
超声功率≥1.5kw，电加热

21

防护罩

可升降防护罩，材质采用透明亚克力，板材厚度≥8mm。
22

功能

防护罩为可手动升降结构，可以适合不同身高的人员操作。
23

风机

采用大风量风机，内设蒸汽冷凝装置，可实现蒸汽的冷凝，对冷凝后的蒸汽排入下水道
24

煮沸功能控制系统

800*480点阵液晶显示屏；具有报警信息显示功能；工业级单片机芯片，独立的电源滤波器，抗干扰能力强；触摸屏操作，一键启动方便快捷；具有故障自动检测功能；温度可调并可保存。
25

高压水枪材质及功能要求

枪体采用SUS304不锈钢，防止内腔腐蚀生锈，避免二次污染，配备六个清洗喷嘴，清洗喷嘴与枪体之间可以任意更换，适合不同类型的内镜管道，对内镜管道及手术器械管壁进行彻底冲洗。

26

不锈钢水龙头

全优质SUS304不锈钢材质水龙头，选用陶瓷阀芯和出水嘴的起泡器过滤件，360度旋转式设计，有冷热水接口，冷热水开关独立控制，方便灵活，流量≥0.2L/s，多层防腐防锈处理，镀层按GB/T 10125经过24h酸性盐雾试验后，达到GB/T06461-1986标准中10级的要求，可承受强酸强碱环境的使用；全优质高压编织供水软管及管件。

27

不锈钢落水器

与不锈钢水龙头同一厂家的全优质SUS304不锈钢落水器，密封圈采用进口橡胶，使用寿命更长。排水采用螺纹软管式结构，更利于安装。

28
设备水源要求

流动水标准医疗机构应提供符合规范中要求的医疗用水，水压0.3~0.4MPa。

29
配置

预洗（蒸汽清洗）+ 酶洗（浸泡）+ 超声清洗 + 终末漂洗 + 煮沸清洗+干燥
8.内镜清洗工作站

序号

项目

说明

1

清洗台面

1、 台面主料为PMMA高分子复合材料，经数次冷热加工一次性成型；

2、 面层质薄而坚硬，耐摩擦耐酸碱，光亮平滑，抗菌，易清洗；

3、 固层由塑料碳纤维胶合而成，起到加固台面的承重，安装固定作用；防止迸裂的作用，防止台面长期使用变形；台面支架选用全优质镜面不锈钢. 

2

清洗槽材质强度（提供第三方权威机构出具的清洗槽检测报告）

2.1

拉伸强度

≥35Mpa    （检测标准：GB/T1040.2-2006）

2.2

断裂伸长率

≥3%       （检测标准：GB/T1040.2-2006）

2.3

弯曲强度

≥100Mpa   （检测标准：GB/T9341-2008）

2.4

简支梁无缺口冲击强度

≥20kJ/㎡ （检测标准：GB/T1043.1-2008）

2.5

压缩强度

≥100Mpa    （检测标准：GB/T1041-2008）

3

耐碱性

在1%Na0H溶液中浸泡48小时无可视变化（提供第三方权威机构出具的清洗槽检测报告）

4

耐酸性

在5%H2S04溶液中浸泡48小时无可视变化（提供第三方权威机构出具的清洗槽检测报告）

5

功能背板及灯箱

整体造型结构可按功能作用形成分体组合，便于设备的检修保养，搬迁和功能升级之用

6

微电脑控制器

整体的设计简洁明快、不占用用操作空间。所有主要部件采用隐蔽方式布置，简便而功效强大。采用CPU中心处理芯片，液晶数码显示，多套系统供客户选择，控制系统稳定，读时准确。并具有自动时间定时启动注液,注气,排洗及过期报警等功能。

7

自动注流器

严格按国家卫生部颁布的《内镜清洗消毒操作规范》的标准，使用流动水，隐藏式设计，采用标准做法。水注流系统可直接将净化后纯净水注入内镜，避免二次污染。

8

专用空气压缩机

采用低噪音无油气泵。

9

内镜烘干机

对内窥镜管壁内水分进行干燥，可避免因与水接触受潮长菌的现象发生。

10

高压水枪

特别针对硬镜不同径口清洗，可提供6种不同口径枪头，可调节水流量、水压、水冲力，设有专用安全防震环，避免管路不畅，高压水冲破内镜管壁。

11

高压气枪

特别针对硬镜不同径口吹干，可提供6种不同口径枪头戓专用气枪喷头，设有专用安全防震环，避免管路不畅，气压冲破内镜管壁。

12

专用水龙头

通过改进款式，并进行多层防腐处理，球阀铜芯，耐酸碱，可以承受数年高酸碱恶劣环境的考验，管路同进具有耐腐蚀功能。

13

方槽盖

避免消毒液气体外散，减少人员刺激。

14

产品资质

产品具有医疗器械注册证

15

流程

预洗槽+酶洗槽+漂洗槽+浸泡消槽毒+终末漂洗槽+干燥

9.医用干燥柜

序号

参数

内容

1

适用范围

医院中心供应室、手术室和其它需要物品干燥的部门。

2

内舱容积

有效容积≥350L

3

材质要求

外罩、舱体采用优质SUS304不锈钢拉丝板，板材厚度≥1.2mm，板材折边采用刨槽工艺，折边圆角≤R2，整体缝隙小、美观。

4

密封门

采用优质SUS304不锈钢拉丝板，板材折边采用刨槽工艺，折边圆角≤R3；结构门体中部采用双层中空钢化玻璃结构，通透面积≥0.59㎡，保证可视性同时，又能够有效阻隔舱体内热量损耗、降低密封门工作温度。

5

风机

采用交流离心风机，电容感应启动外转子电动机，外框铝压铸成型，镀锌板风轮，双滚珠轴承，长效免维护，风机风量≥600m³/h，最大静压≥550Pa，噪音≤72dB，风机数量≥3个

6

▲过热保护

设备具有加热系统故障检测、保护、报警功能，采用过热保护器。保护阶段，程序停止运行，排出故障后，方可正常使用。

7

过滤器

采用HEPA高效空气过滤器，过滤精度≤0.3μm，过滤效率≥99.97%，滤褶方向应垂直于地面，符合高效过滤器的安装要求，有效阻隔空气中的粉尘颗粒等进入干燥舱体内。

8

加热箱

采用电加热方式，箱体盘型结构，减小占用空间，加热管数量≥2根，设备整体加热功率≥9kVA，加热箱加装温度探头，精准测量空气温度，加热管含过热保护。加热箱外部粘贴隔热保温层，采用橡塑海绵，厚度≥10mm，闭泡式结构、防火性能好、导热系数低、绿色环保。

9

侧加热箱

采用一体化整体加热箱结构，密闭结构，保温性能好，电加热方式，集成过热保护警报功能，电热管数量≥2根，加热箱内置硅酸铝保温隔热材料，避免热量损耗和起火隐患。

10

打印系统
设备内置打印机，可以将设备运行过程的关键信息打印出来。
10.医用真空干燥柜

序号

项目

参数

适用范围

可对不耐热器械、管腔器械进行低温干燥。

有效容积

≥120L

篮筐尺寸：

≥280*700*60

门要求

双舱双侧开门

主机与配套
矩形结构内胆，采用铝合金防锈板焊接成型，304不锈钢，表面光洁提高热辐射效率，有利于腔体内温度控制，提高干燥性能。

材质要求

门罩采用一体化不锈钢板切割而成，无焊接，强度高，不变形；外壳采用优质不锈钢拉丝板，较大的延长了设备寿命。

器械托盘数量

≥4个

干燥程序

预设4套默认程序。内置≥8套程序用户可根据需要对参数进行调整。

温控范围

室温～65℃

干燥时间

脉动次数1～99次可调。脉动时间1～99分钟可调

门构造

采用大尺寸钢化玻璃；密封门内置LED光源，可清晰观察舱内物品干燥状态。

温度控制系统

有温度传感器，能够精确检测干燥时内胆温度并保证其工作稳定性。

加热方式

采柜体采用PTC加热膜。

过滤器要求

过滤器要求：采用高效空气过滤器，过滤精度≤0.3μm。

人机界面

采用800*600分辨率的≥6寸LCD显示屏作为人机交互界面，可实时显示舱壁温度、舱内压力、运行时间、报警信息、运行程序名称等参数。

智能操作系统

智能化管理，可实现对机器运营实时记录、储存并通过有线、无线的通信方式将设备运营数据传输到追溯系统中。

显示屏

可视频播放各种感控知识、操作规程，提高专业能力，提供相关证明文件。

可追溯性

可与配套的追溯系统对接，实现对干燥物品的追溯。

11.医用纯水机参数

序号

项目

参数

1

适用范围

适医院消毒供应中心用水（可与各类清洗设备、高压灭菌设备配套使用）、药剂室制剂、手术室、口腔科、实验室及其他纯水使用科室。

2

工作电源

380V  50Hz  

3

★产水流量

≥2000L/小时

4

产水水质

电导率≤5us/cm

5

安全装置

具有高低压保护、无水保护、压力保护等各种安全装置

6

细菌去除率

细菌去除率≥99%

7

自动反渗透膜清洗以及膜消毒功能

具有自动膜清洗和膜消毒功能延长了反渗透膜适用寿命。

8

在线监测功能

水质在线监测报警功能，当产水水质高于设定值，设备自动运行水质调节功能，可直接与消毒清洗设备和取水点对接使用，提供实物图片盖公司鲜章。

9

水质要求

完全满足WS310.1-2016《消毒中心管理规范》中对清洗用水水质的要求。

10

全自动前处理装置

实行再生、反洗、冲洗等工作完全自动化运行，无需人工帮助。

11

耗材定时更换提醒功能

具有耗材更换自动提醒装置。

12

控制系统
采用性能稳定单片机为核心，数码管显示电导率，该控制系统智能化程度极高，可自动控制整个设备进行自动化控制，真正实现再生、冲洗、反冲、过滤、反渗透、制水、对膜冲洗进行全自动完成。对程序运行中的每一个的膜冲洗时间、开机冲洗时间进行设置。
12.过氧化氢低温等离子体灭菌器 

序号

项目

参数

1

适用范围

产品用于对手术器械、畏热、畏湿、骨科电钻、电刀、高分子材料、乙稀材料、软硬式内窥镜的快速灭菌

2

灭菌系统

过氧化氢低温等离子体灭菌系统

3

内舱容积

有效灭菌容积≥140L（注册证为准）

4

灭菌仓结构及材质

矩形腔体，舱体材质为优质铝合金材质，具有优越的导热性能，

5

门数量及开门方式

单开门，自动升降门

6

灭菌剂

浓度≥60%的过氧化氢，密封式安装，具备自动识别系统

7

注液方式

产品注液方式拥有自主知识产权，能够避免使用过程中因为产权问题而引起的纠纷。要求提供国家权威机构证明文件。

8

灭菌剂用量

≤4mL，PH＜1.0，54℃放置14d含量下降率＜2.0%，并提供第三方检测报告。

9

等离子电源

功率≥500W，解析能力强，灭菌后不锈钢中残留量≤0.01mg/cm2

10

防夹手功能

采用机械式感应装置控制，当舱门关闭过程中碰到障碍时，门将自动改变运动方向，防止夹伤操作者或夹坏物品

11

液晶显示屏

≥6英寸800*480液晶显示屏
12

真空泵

采用真空泵极高且耐过氧化氢腐蚀的真空泵

13

真空泵保护装置

设有真空泵保护器，能够防止供电相序变化导致真空泵反转向灭菌室反油的发生

14

油雾过滤器

产品具有排气油雾过滤系统，该系统能够回收油雾，避免油雾进入空气中，并通过泵吸力，使泵油回流到泵内重复使用减少油耗。

15

压力感应装置

产品设置压力传感装置能够感应室外压力、提纯装置和灭菌内室的压力，测量范围0~101KPa，

16

精密进气过滤系统

过滤级别≤0.2um

17

等离子体放电监测装置

监测等离子体灭菌器中等离子体的产生，通过监测等离子体来监测灭菌器的灭菌效果，并提供相关的证明文件

18

射频源数量

双套射频源，提高等离子体的平均密度，增强等离子体的穿透能力，提高灭菌能力，并提供相关证明文件

19

打印系统

可将灭菌过程中的灭菌时间、内胆温度、注液量、真空压力、操作人员等各项参数自动打印出来。

20

灭菌效果检测

有对直径≥1mm、长度≤2000mm的聚四氟乙烯管腔的灭菌效果检测报告；有对直径≥1mm,长度≤500mm不锈钢管腔的灭菌效果检测报告

21

过氧化氢残留

产品具有排气过氧化氢气体过滤系统，周围空气中过氧化氢浓度＜0.6mg/m3,并提供第三方检测机构出具的检测报告。

22

毒理性检测

灭菌后细胞毒性符合合格标准，确保对病员及操作者无残留危害省级以上检测机构鉴定
23

数据恢复

可以对设备运行参数进行存储，当设备故障修复后，可对数据进行恢复，保障数据的安全可追溯。

24

教学功能

可视频播放各种感控知识、操作规程视频，提高科室操作人员专业水平，提供相关证明文件。

13.酸性氧化电位水生成器参数

1.1电源：AC220V 50Hz

1.2额定功率：750VA

1.3待机功率：≤10W

1.4工作温度：5℃-40℃

1.5 pH值： 2.0-3.0

1.6 ORP值：≥1100mv

1.7有效氯含量：50-70mg/L

1.8酸化水生成量：120L/h

1.9碱性水生成量：120L/h

1.10电解方式：连续式电解

1.11电极清洗方式：自动倒极清洗

1.12使用水源：纯净水

1.13 进水压力：0.2-0.3MPa

1.14外形尺寸：550×550×1550mm

1.15重量：50kg 

14.污物清洗槽(双槽、带沥水台)

①冷、热水接口，流量大并且可以自由调节；  

②双槽、带沥水台，槽体为316不锈钢，其余为304不锈钢；

③外形尺寸：≥1800（L）×≥650(W)×≥880(H)mm；

④用于污染物品的人工清洗。

15.污物接收台

①采用优质304不锈钢材质；

②外形尺寸：≥1100（L）×≥600(W)×≥900(H)mm；

③用于污染物品回收，存放；

④双层设计，中间带隔板；

⑤带踢脚板设计，整体美观，简洁

16.清洗工作台

①采用优质304不锈钢材质；

②外形尺寸：≥1100（L）×≥816(W)×≥600(H)mm；

③用于污染物品的分类；

④前后边角采用为大圆弧设计，避免人员受到伤害，易于清理；

⑤双层设计，便于物品的分类和存放；

⑥上层四周设计有围板，美观大方。

17.洗车机

①采用感应电机，低噪音，压力高，清洗彻底； 

②电机功率：1600W 

③电压~频率 ：220V-50HZ

④额定压力：90bar

⑤最大流量：8L/min

⑥额定流量：5.5L/min

⑦最大进水压力：7bar

⑧最高进水温度：40℃

18.器械打包台

①外形尺寸：≥2000（L）×≥1100(W)×≥1500(H)mm；

②采用优质304不锈钢材质；

③用于器械的检查打包。

19.放大镜

①三节式机械臂，坚固耐用，可自由伸展；

②带环状检查灯，放大倍数>5倍；

③电压功率220V/50Hz 20W。

20.干燥物品工作台

①外形尺寸：≥2000（L）×≥1100(W)≥×800(H)mm；

②采用优质304不锈钢材质；

③前后边角采用为大圆弧设计，避免人员受到伤害，易于清理；③用于医疗废物的回收及存放。

21.包布打包台

①外形尺寸：≥2000（L）×≥1100(W)×≥800(H)mm；

②采用优质304不锈钢材质；

③桌面前后边缘采用大圆角设计，美观且易于清理；

④带检查灯，可检查出包布的微小破损；

⑤用于包布、敷料的检查折叠打包。

22.空气压缩机

1、产气量：30L/min

2、工作方式：采用低噪音无油气泵，压力稳定，连接气枪使用；

3、具有良好的吹干排气效果；

4、带有油水分离器的功能，能分离空气中的油污、水分，提高干燥台上干燥气体的清洁度。

23.双列篮筐储存架

①外形尺寸：≥1120（L）×≥790(W)×≥1742(H)mm；

②可放二十只标准篮筐（535（L）×380(W)×195(H)mm）；

③采用优质304不锈钢材质；

④立式网筐存储结构、易于通风；

⑤用于存放装有无菌物品的篮筐。

24.无菌篮筐

①外形尺寸：≥535（L）×≥380(W)×≥195(H)mm；

②采用优质316不锈钢材质，细菌附着力低； 

③存放及运输物品方便；

④可有效的避免手接触无菌物品造成的污染；

⑤用于清洁物品灭菌、无菌物品存放及运输；

⑥多个标准篮筐可叠列存放，节省存放空间；

⑦作为存放、运输及清洗物品的容器。

25.库房垫板

①外形尺寸：≥1300×≥500×≥260(H)mm；

②采用优质304不锈钢材质；

③带踢脚板设计，整体美观，简洁。

26.密封下送车

①外形尺寸：≥910（L）×≥550(W)×≥1150(H)mm；

②采用优质304不锈钢材质；

③单面双开门，门可旋转270度至侧面；

④大轮径充气轮，推拉省力、平稳；

⑤内置隔板，高度可调，可运输不同大小物品；

⑥全密封用于无菌物品的封闭下送，可有效避免无菌物品在下送过程中被污染。

系统说明及功能模块要求

27.追溯系统参数

系统要求说明

完全符合中华人民共和国卫生行业标准 ws310.1、2、3，使得整个消毒供应中心完全按照标准开展工作。系统基本功能包括质量管理功能和追溯功能两大部分。

医院消毒追溯管理系统能与医院HIS、财务、物资管理等系统对接，实现系统间数据交换和共享，并可独立运行其基本管理追溯功能。与医院信息系统之间的信息交换，支持符合HL7标准接口、WEB SERVICE等中间服务平台的方式实现与医院信息系统的无缝集成；同时支持MYSQL 、SQLSERVER、ORACLE数据库。

灭菌包的全生命周期的监测记录，质量管理追溯，能实现物品包相关操作信息的追溯，物品包状态的追踪，库存的盘点与预警，各项信息的统计，财务核算等功能。

使用唯一码标识每个消毒包，唯一标识标识每个设备，确保数据唯一，永久存储。包条码采用条形码或二维码，确保每个包的标识的唯一；设备标识采用数字序号及二维码/条形码的方式进行确认，与每个灭菌包进行关联，确保锅编号和报编号的唯一匹配。

设立条码丢失、损耗处理机制，确保循环无中断。每个无菌包产生一个唯一标识，标识可在潮湿、高温高压以及腐蚀等环境下工作。

快速召回清单处理机制，可根据单个感染包快速召回与此包一同灭菌的所有包，降低感染风险。当发现有一个无菌包可能存在不合格的情况的时候，能够通过系统，快速地查询到同一批次的其他所有包，并将其锁定，判断该包的状态，没有使用的包则是直接召回，同时提供已使用的包对应的患者清单，便于加强临床观察，由此以降低感染风险。

系统要求各操作必须按照消毒供应中心的流程执行，当出现其中的某一流程没被执行时，无法继续操作，同时系统给与声光提示，便于操作者查看某一流程未执行，只有被执行才能进行下一流程。

支持发放限制功能、支持生物检测限制功能，支持过期包限制功能，支持过期包提醒功能。发放限制能够限制灭菌包的使用，使得被限制的包无法发放、使用；生物监测能够将生物监测的结果导入系统，使之成为灭菌合格的依据，确保灭菌质量；当无菌包库存中有过期包时，系统能够自动识别，进行提示，以便于消毒供应中心进行召回。

支持消毒包配包提醒功能，可支持语音提示功能。在进行消毒包配包的时候，能够以图文的形式进行提示，同时予以语音提示，便于配包人员进行核对，避免配包错误。

感染控制追溯管理系统可与清洗机、灭菌器设备对接，通过服务器，局域网络共享数据。在医院清洗机、灭菌器设备开放其端口的前提下，能够免费为之开发与其匹配的端口，使得系统与设备实现对接，将清洗消毒灭菌设备纳入感染控制追溯管理系统之中。

实时监控各设备运行状况，监管物理参数变化，并实时传递数据到服务器，可同时监测多个设备。各个清洗机、灭菌器设备的运行参数均能够在计算机显示器上显示，方便管理人员实时观察相关数据，便于管理。

根据实时监测的数据显示设备运行中物理参数变化曲线图及设备当前运行阶段状况。可查询当前运行各阶段参数值，可按时间查询历史物理参数变化及曲线图。

设备实时监测数据可永久保存，支持打印报表、曲线图、支持导出功能，便于管理人员对清洗消毒及灭菌相关参数进行统计分析。

系统支持多科室功能接入系统，且数量依据客户实际的需求进行确定。追溯系统不仅仅限于消毒供应中心和手术室，其他有需要使用的科室如ICU、产房等各临床科室也可以作为系统的科室进行管理。

外来医疗器械与植入物管理。建立该外来器械的唯一身份标识，生成唯一的条码标签，继续完成后续操作。登记时应给出供应商提供清洗、消毒、灭菌方式及灭菌参数的对话框，以便正确操作。

功能模块 要求

中心管理平台

1. 对供应室工作人员以及各使用科室人员进行管理，包括人员的添加、删除、密码设置等，同时人员的管理也是授权的管理，不同的人员赋予不同的工作，使得整个流程均有人操作，确保流程有效运转。

2. 管理操作包括科室管理、角色管理、人员管理、灭菌器管理、清洗机管理、日志管里。科室管理能够将所有用包科室纳入其中，角色管理给于不同人员不同的角色做到职责分明，人员管理是系统运转的保证，灭菌器管理、清洗机管理是对核心设备的监测，确保灭菌效果，日志管里能够便于查看各记录。

3. 器材管理，包括器材损耗管理、消毒包包装材料管理、消毒包种类管理、 供应室基数管理、科室基数管理、一次性物品发放管理等，支持人员换岗功能。

回收  

清洗消毒 

1. 对回收到供应室污染区的手术器械包进行扫描统计。每一个进入污染区的灭菌包都进行扫描，统计回收量与使用量之间的关系，确保每一个包能够快速回收，不遗漏。

2. 可提示器械包内器械数量及种类，并进行核对，可进行缺失登记。在进行包扫描时，可提示包内物品名称数量，便于人员核对，当发现语音提示与实际包内不一致时，能够快速查阅该包处理全流程，便于查找原因，并进行缺失登记。

3. 污染包、过期包申请登记功能。能够对污染包、过期包进行登记，登记之后这些包无法被发放使用，确保包安全。

4. 清洗消毒失败的包重新清洗指派确认功能，并记录清洗消毒人，清洗消毒机器、清洗消毒失败时间、锅号、锅次等信息。

5. 支持消毒失败整锅转移功能。

配包打包 

1. 实现配包、打包登记功能，包括配包人、配包时间、打包人、打包时间、配包名称、配包数量、打包名称、打包数量、扫描配包器械等信息。

2. 配包、打包信息统计查询功能。

方便查看消毒包内器材名称及数量。

打印、补打条码。条码包含有化学指示胶贴、所属科室、消毒包名称、打包人、配包人、打包时间、灭菌时间、灭菌锅锅次、锅号和唯一包流水号。

灭菌管理 

1. 对灭完菌进入到无菌存放区的手术器械包进行灭菌确认登记。登记内容包括：灭菌锅、锅内器械包、灭菌日期、失效日期及灭菌锅参数的录入。

2. 根据打包传递的信息自动比对器械包种类和数量，能够对接灭菌设备，能够通过灭菌设备对接实时获取设备运行参数，动态显示，智能预警，并核实灭菌是否符合质量要求。

3. 支持灭菌操作规范提醒，双人审核机制，记录异常及处理结果。

4. 支持登记灭菌审核结果、审核人、审核时间，并有灭菌不合格批量召回提示功能。

发放管理 

1. 据手术室及各个临床科室的下单信息，进行消毒器械包的发放。

2. 实现了消毒包发放登记功能，记录发包人、发包方式、发包时间、收包科室、收包数量、支持按时间查询收包列表，以作为下次发包参考。

3. 支持已发的消毒包撤回功能，包含下送至科室未使用和未下送至科室的包。

临床科室管理 

1．实现与HIS接口，实时获取患者信息，当有无菌包用于患者时，能够与患者进行一一对应，便于后期查看追溯环节各流程。

2．完成科室消毒包指派、查询功能，可更改指派的消毒包。

3．实现一次性物品请领功能。

4．实现消毒包指派，库存管理、查询等功能。

追溯管理

追溯跟踪召回 

1．可根据包号、手术对象（病人）、设备号、锅次号都可进行追溯，能看到同一批次灭菌包的各情况及使用情况。

2．追溯内容为器械包的各项灭菌信息和整个灭菌流程，包括各步骤的处理人员以及时间。

3. 对同批次的器械包进行查看，可按实际情况进行召回和处理。

4. 追溯信息完整呈现整个工作流程，即操作人员信息、器械流转信息、设备工作状态信息、监测数据等信息的完整呈现。

辅助功能

绩效考核 

对供应室工作人员的工作量进行辅助考核。能够从系统中导出所有人员的工作情况，包括完成多少包的处理，对工作量、工作内容统计，以此为依据作为工作人员的辅助考核。

一次性物品管理

查询一次性物品的余量，按需进行提前采购。系统能将一次性物品纳入科室物品管理，对各一次性物品设置安全库存，当低于安全库存时，能够给与提示，从而便于科室提前申购、按需申购。

二级库房管理

1. 科室二级库签收，库存查询，有效期预警，数量预警，物品包周转期统计。

2. 科室库存状态，申领，财务结算，丢失器械等报表信息。查询患者使用物品信息，科室内流程信息统计等。

统计查询

对各个器械包的使用频率进行统计，方便医院进行采购等管理。系统能够判别各包的使用频次，并可以定期做统计，为科室提供物品周转周期计算提供依据，为院内采购提供数据支持。

 实现了回收、清洗、配包、打包、灭菌、发放各环节消毒包查询统计功能及人员工作量统计功能及各种报表查询功能。

 提供消毒物品包消毒工序独立核算，针对消毒物品包所选择的清洗、消毒工序不同及所选耗材差异提供成本核算管理功能。

资质要求

系统须具有计算机软件著作权证书，证件中须有“感染控制追溯系统”字样。




