1、技术参数
1.1 总体要求
1.1.1 具有完整的可编程控制器控制单元，单一屏幕显示的主要参数，可通过触摸屏设置。可以创建不同的测试程序。
1.1.2 纸幅有效宽度：≥300mm；
1.1.3 车速：≥10m/min；
1.1.4 成品克重：40～200 g/m²；
1.1.5 所有液体接触部分为316或等同标准不锈钢材质；
1.2 流送系统
1.2.1 ≥2个可互相联通的储浆槽，每个浆槽容积≥500L。储浆槽带有浆泵、搅拌器和液位传感器，浆泵开度和搅拌器开关均由PLC控制，可以在触屏设置和显示，液位可以在触屏显示。
1.2.2 ≥1个50L配浆槽，配浆槽带有浆泵、搅拌器和浓度传感器，浆泵开度和搅拌器开关均由PLC控制，可以在触屏设置和显示，浓度可以在触屏显示。
1.2.3 ≥1个“八爪鱼”式流浆箱。
1.2.4 上网浓度可精确控制，实时反馈调节。
1.2.5 浓度测量范围：0.01%~1%。
▲1.2.6 流量传感器精度：优于±0.8%。
1.2.7 ≥1个容积≥200L清水槽。
1.3 网部
▲1.3.1 采用斜网成型，斜网角度0~45°可调。
1.3.2 ≥3个可调整真空度的真空区，真空度在触屏中显示和设置。
1.3.3 网下有白水收集槽，白水收集槽连接到机外白水槽，机外白水槽≥2m3。
1.3.4 具有成型网张力调节和纠偏功能，配置在线清洗和喷淋系统。
1.3.5 网毯编织具有流体力学特性。
1.3.6 网速精度：优于±0.01m/min
1.4 压榨部
1.4.1 压榨压力0~50 N/mm，伏压线压力在触屏中显示和设置。
1.4.2 压榨辊可加热，温度室温~100℃，温度在触屏中显示和设置。
1.5 干燥部
1.5.1 ≥4个烘缸，烘缸采用上下双层排列。
1.5.2 烘缸采用导热油加热，温度≤120℃，可以单独控制每个烘缸温度，温度在触屏中显示和设置。
1.5.3 烘缸配备干网，具有干网张力调节和纠偏功能。
1.5.4 一套循环热风干燥系统，热风最高温度≤160℃，热风温度在触屏中显示和设置。
1.5.5 一个冷却缸。
1.5.6 配置抽吸罩，去除干燥区域的湿热空气。
1.5.7 配置导热油加热和循环系统。
1.6 卷取部
1.6.1 卷芯≥3英寸，卷取纸卷≥1m
1.6.2 背辊压力可设置，卷取张力可设置
▲1.6.3 卷曲扭矩精度：优于±0.05%
1.7 控制系统
1.7.1 PLC系统控制
1.7.2 所有重要的工艺参数集中显示在一个触屏上，并持续检查状态，连续检查调整值与实际值
1.7.3 参数可通过PLC/触摸屏进行调整和控制：纸浆浓度、生产过程、泵开度、白水回用、网速度、选择不同的运行模块、真空系统、压榨部压力和状态、烘缸和热风干燥温度、、卷曲扭矩、卷曲背辊状态等等。
1.7.4 PLC有配方管理。
1.8 纤维解离器
1.8.1 浆罐体积：≥3L
1.8.2 搅拌转速：2980±30rpm
1.9 快速凯塞法纸页抄片器
1.9.1 抄片尺寸为直径200±0.1%mm。
1.9.2 循环油浴加热器，干燥温度≥145℃
1.9.3 内置真空泵，能在10秒内产生≤5Kpa绝对真空。
1.9.4 白水循环系统，白水槽≥8L，可加热到≥65℃
1.9.5 具备自动和手动模式。
1.9.6 触屏控制面板，菜单式操作，显示中英文语言。
2.配置要求
2.1 柔性纸基功能材料成型系统1套，包含备浆系统、流送系统、网部、压榨、干燥部、卷取和控制系统等，以及全部配套的阀门、泵和管道等。
2.2 纤维解离器1台。
2.3 快速凯塞法纸页抄片器1套，成型网20张，张网器1个，载纸板1000张，盖纸1000张，伏压辊1个，橡胶衬垫1块。
2.4 单独配备成型网2套，压榨毛毯1套，干网1套，浆泵1个，阀门2个。
2.5 技术资料1份（包括设计图，电气原理图，操作手册和出厂合格证明）
3.其他要求
3.1 投标人在投标前勘察现场，确保设备摆放地点能满足设备的运输、摆放、安装、调试的条件，特别是设备的安装和调试对买方场地空间、水、电等环境有特殊要求的。
3.2 投标人承担买方场地改造工作和费用，包括约不少于50平方米实验室面积的地平、吊顶和排气。
[bookmark: _GoBack]3.3 在设备制造完成后，投标人应安排工厂验收，工厂验收合格后才能发往现场。
