技术要求
	序号
	标的名称
	用途
	单位
	数 量
	参数

	1
	油气回收三项检测仪
	用于油品储运销环节油气回收系统的密闭性、液阻和气液比等参数的检测；以及加油站油气回收在线监测系统的气液比、系统压力指标的比对。
	套
	7
	1. ★主机采用防爆设计，可应用于加油站、油库等防爆场所，防爆等级不小于Ex ib IIB T4 Gb；
2. 一体化检测密闭性、液阻和气液比等参数，各参数均可实现多次检测；
3. 需配置手操器进行人机交互、数据存储，操作方便、安全；
4. 仪器可通过Type-C转接线，进行检测数据导出和仪器升级；
5. 需内置压力发生器，可进行仪器气密性检测，实时测量大气压、环境温度和环境相对湿度。
6. ★仪器需可通过北斗卫星进行检测地点自动定位；
7. 需内置可充电高性能防爆型锂电池，充满电可连续工作不少于30h；
8. 主机工具箱采用拉杆箱设计，强度高、重量轻、携带方便；
9. 需配备升降式油桶，油桶设计安全可靠易操作，可有效防止泄漏，确保安全检测。
10. 主机需无触点裸露，与手操器采用分体式设计，保证现场仪器安全防爆使用。
11. ★需内置蓝牙模块，支持蓝牙通讯和数据打印。
12. 仪器需支持气象参数输入和导出功能，可实时测量大气压、环境温度和相对湿度。
13. 主机需实现所有检测过程自动记录、数据存储、生成报告等功能，无需查表或手动计算。
14. 主机需带有指示灯报警提醒，可显示蓝牙连接状态和电池充电状态等信息。
15. 流量：参数范围（10～130）L/min；分辨率0.1L/min；最大允许误差不超过±2%
16. 压力：参数范围（-2500～2500）Pa；分辨率1Pa；最大允许误差不超过±0.25%F.S.
17. 环境温度：（-20～45）℃
18. 环境湿度：（0～90）%RH
19. 大气压力：（50～130）kPa
20. 配置要求：主机，1台；80L油桶（带移动车），1个；手操器，1个；热敏打印机，1套；专用工具，1套；附件箱，1个。

	2
	红外热成像气体泄漏检测仪（核心产品）
	通过非接触式、远距离操作、准确定位VOCs气体无组织排放泄漏点位。
	套
	1
	1. ▲针对挥发性有机气体的非接触式检测仪，以图像形式快速发现挥发性有机气体泄漏，并能精准定位泄漏或排放源头。
2. 探测器类型：制冷型高灵敏度探测器；
3. 操作方式：具备中文操作界面，用按键或者触摸屏操作；
4. 气体增强显示：具备高灵敏度模式，可探测到微小泄漏状态；
5. 录制红外视频和可见光视频时，可以同时录制语音数据；
6. ▲语音记录和回放功能：可随图像一同存储不少于60秒语音记录，需提供省级或省级以上的计量检测机构出具的检测报告；
7. 具有可旋转触摸彩色显示屏，可根据测量点位调整屏幕视角，方便观察；
8. 激光指示：具有激光指示、激光测距功能，可在屏幕上显示距离信息。
9. 激光定位：可将激光指示点位置在图像中标记出来，并进行跟随。
10. ★独立北斗授时和定位功能：满足《卫星定位导航授时设备北斗独立定位测试技术规范》测试用例1~5要求。
11. 放大镜功能：可使用放大镜功能对热图像进行局部放大。
12. 图像冻结功能：具备图像冻结功能。
13. 通过WIFI连接防爆手操器，可对红外热成像气体泄漏检测仪图像远程传输并可以进行远程控制，APP端可以控制仪器如拍照、录像、打开闪光灯、激光指示等操作，生成现场检测记录单，含被检测单位名称、地址、检测点位信息、定位信息、检测点位图像等内容。
14. ▲设备应具有防爆合格证，防爆等级不低于Ex ic nC op is IIC T6 Gc，满足光辐照度＜5mW/mm2，需提供防爆证书。
15. ★防护等级：不低于IP65。
16. ★电池使用时间：具有电量报警、自动关机或自动息屏功能，单块电池连续使用时间≥4小时；低温环境下（-20℃及以下）电池使用时间≥3小时。
17. 全景拼接功能：具备全景拼接、多帧拼接功能。
18. 可检测气体至少包含：甲烷、乙烷、丙烷、丁烷、戊烷、环氧乙烷、溴甲烷、溴乙烷、氯甲烷、1-己烷、乙烯、丙烯、异戊二烯、异丁烯、1,3-丁二烯、苯、甲苯、二甲苯、三甲苯、对二甲苯、乙苯、苯乙烯、1,2-二甲苯、甲醇、乙醇、异丙醇等多种常见的挥发性有机气体。
19. 可通过WIFI连接便携式挥发性有机物气体检测仪（FID），仪器屏幕可以同时显示FID检测器实时检测数据，以及在一定时间范围内的最大值。
20. ★为确保设备时空可溯、监测过程可控、样品轨迹可追，仪器可与环境现场监察数智化管理系统进行联动实现智能化管理，平台系统具有实时数据、数据质控、站点日志管理、数据预警、设备管理等功能。
21. ★测温范围：-40℃～+500℃
22. 工作波段：3.2~3.5μm
23. 分辨率：≥320×256
24. ▲热灵敏度：≤10mk@25℃，需提供省级或省级以上的计量检测机构出具的检测报告
25. 制冷器运行噪声：≤35dB
26. 显示屏：≥5英寸可旋转触摸液晶显示屏，分辨率≥800×480
27. 目镜分辨率：≥800×480（OLED，可旋转）
28. 可见光摄像头像素：≥500万（CMOS，带补光灯）
29. ▲手柄可旋转角度：≥270度，需提供省级或省级以上的计量检测机构出具的检测报告
30. 显示模式：可使用用户自定义的调色板伪彩显示热图，具有不少于10种伪彩色调色板，可以手动/自动调节色标，具备色标反向功能。
31. ★网络接口：可选配RJ45网络接口连接PC端，对仪器图像进行远程传输，可仪器进行远程控制。
32. 变倍：1~8倍连续数字变倍
33. 重量：≤2.7kg（含标配镜头和电池）

	3
	便携式挥发性有机气体分析仪（PID+FID）
	通过氢火焰离子化快速检测VOCs气体，应符合HJ 733的规定。
	套
	7
	1. 检测功能和原理：VOCs排查溯源和污染应急现场，FID检测器和PID检测器。
2. 软件语言：内置全中文软件界面。
3. 浓度单位：设备在不连接任何外部终端的情况下应能实时显示测量浓度值，应可通过主机软件切换浓度单位：ppm、ppb、mg/m3及μmol/mol。
4. ★显示与控制：仪器主机内置不可拆卸液晶显示屏幕，配备实体按键，不可触摸不需外接手操器等移动设备即可实现对仪器进行启动点火、浓度校准、背景值扣除和信息查看等操作。
5.  ★样品采集部件应具有除水除油功能，可避免液态水、油进入采样泵与FID，清理后设备可以正常运行出数。
6. ★氢气气源：仪器应标配储氢合金作为氢气气源，连续使用时长不少于20小时；储氢合金重量不超过100g。
7. ▲充氢方式：仪器应标配氢气发生器对储氢合金充气，需提供彩页或技术说明书。
8. 氢气发生器应采用电解水的原理。
9. 通过氢气发生器对储氢合金充气，拧上储氢合金后氢气发生器可自动打开电子阀门，拧松储氢合金后氢气发生器应可自动停止产氢。
10. 氢气发生器出口正常工作压力应大于2.5MPa。
11. ★氢气发生器具有屏幕，可查看水质TDS数值，防止加错水而损害PEM电解槽。
12. 氢气发生器内置压力变送器和机械泄压阀，实时监测产氢压力，具有二级氢气过压防护。
13. ★氢气发生器具有双通道直充储氢合金，主机无外部连接管路，减少充氢死体积，双通道独立运行，随用随充。
14. 数据存储：仪器具有数据存储的功能，可存储不少于200000条数据，同时存储的数据可统一转换单位进行导出。
15. ★防爆要求：分析仪在有潜在易燃易爆气体的危险性环境中操作，应具有防爆安全性，整机防爆等级至少达到Ex db ia IIC T4 Gb。
16. ★供电方式：仪器应具有可拆卸电池，电池应具有独立电量指示灯，不开机即可查看电池电量，单个电池的连续工作时间≥8小时。
17. 使用操作便携性：仪器使用方便，为手持式仪器，手柄符合人体工学设计，可单手操作；电池和储氢合金应可不使用工具进行快速更换。
18. 配备VOCs泄漏现场筛查工具APP，支持现场拍照取证，照片中可以同时显示当前实时的地理位置信息、测试实时数据、数据最大值（FID）、当前日期和分析仪型号。
19. ★独立北斗授时和定位功能：满足《卫星定位导航授时设备北斗独立定位测试技术规范》测试用例1~5要求。
20. ★为确保设备时空可溯、监测过程可控、样品轨迹可追，仪器可与环境现场监察执法数智化管理系统进行联动实现智能化管理，平台系统具有实时数据、数据质控、站点日志管理、数据预警、设备管理等功能。
21. 量程范围：FID：1.0~50000μmol/mol；PID：0.5~2000μmol/mol
22. 检出限：FID：≤0.5μmol/mol；PID：≤0.5μmol/mol
23. 重复性：FID：≤2%；PID：≤2%
24. 仪器平行性：FID：≤2%；PID：≤2%
25. 环境适应性：仪器通过高温试验（至少达到50℃，持续2小时）、低温试验（至少达到-20℃，持续2小时）、高温贮存试验（至少达到70℃，持续8小时）、低温贮存实验（至少达到-40℃，持续8小时），在上述条件下仪器的示值误差≤±3%；
26. 采样速度：在采样探头入口处，额定为0.5L/min。
27. 重量：≤2.5kg



其它要求：
1、交货地点及时间：甲方指定地点，期限1个月。
2、质保期：自验收合格后   1   年。
3、验收要求：甲方在收到货后，应及时对产品数量、型号、规格进行核对、检验，如发现有不符合采购技术参数及仪器性能所规定要求的事宜，会向乙方提出异议。
4、售后服务要求：
 保期服务：质保期自验收合格之日起不少于 1 年，质保期内提供不少于2次上门巡检维护，对设备质量问题实行免费更换并出具检定报告。
响应保障：建立 7×24 小时技术支持热线，故障响应时间≤4 小时，现场维修时间≤24 小时，确保执法工作不受设备故障影响。
[bookmark: _GoBack]技术培训：采用 “理论 + 实操” 模式开展专项培训，内容包括设备工作原理、操作流程、日常维护、故障排除及数据分析应用，覆盖所有一线执法人员，培训后组织考核，确保参训人员均能独立操作。
