[bookmark: _Toc25631]府谷能源投资集团郭家湾矿业有限公司采购井下阻燃输送带项目需求文件

1、 采购项目名称：府谷能源投资集团郭家湾矿业有限公司采购井下阻燃输送带项目
二、采购项目预算、资金构成和采购方式：
1、采购项目预算：5752000.00元
2、资金来源：自筹资金
3、价格信息来源：府谷县投资评审中心
4、采购方式：公开招标
5、供货日期：采购人下达生产任务60日历天内
三、项目实施时间、地点、货物概况、履行期限及方式
[bookmark: _GoBack]1、府谷能源投资集团郭家湾矿业有限公司采购井下阻燃输送带项目，主要采购内容为：采购阻燃型钢丝绳芯输送带及煤矿用织物整芯阻燃输送带等。本项目共设一个标包。
2、商务要求
1）交货完工期：采购人下达生产任务60日历天内。
2）项目实施地点：府谷县能源投资集团郭家湾矿业有限公司指定地点。
3）质保期：设备安装验收合格后正常使用12个月。
四、履约验收标准和方法
1、履约验收时间：设备在稳定运行一个月后双方进行验收
2、履约验收主体及内容：货物设备是否完好，是否能满足采购需求、正常运行（设备清单详见附件）。
3、验收程序：1、履约验收时间：设备在稳定运行一个月后双方进行验收
2、履约验收主体及内容：主体为府谷县能源投资集团郭家湾矿业有限公司，货物设备是否完好，是否能满足采购需求、正常运行（设备清单详见附件）。
3、验收程序：乙方应当严格按合同约定的内容提供货物或服务。对供应商所提供的货物或服务相关资料进行认真整理，做好验收准备。验收开始之前，由成交供应商项目负责人介绍项目实施进度、工作重点、完成情况等。在供应商履约结束后，验收工作小组按照职责分工对照采购内容的有关事项和标准核对每项验收事项，并按照验收方案应及时组织验收。
4、履约验收标准：按货物相关的国家标准、质量标准，确保质量符合标准。货物验收标准：最新最高的中国国家标准、中国煤炭行业标准、国际标准，各标准之间存在差异时，按较高标准执行。
初验：货物到达交货地点后，由使用单位根据合同对货物（设备）的名称、品牌、规格、型号、产地、数量进行检查。初验合格填写项目移交单，双方签字盖章。
终验：所有货物(设备)安装、调试完毕，由中标人向采购人提出终验书面申请，采购人确认后，组织中标人、有关专家及相关部门进行系统验收，并出具终验报告，验收及专家费用由中标人承担。
5、 验收方式：由采购单位组织有关专业人员按相关的国家标准、质量标准和采购文件所列的各项要求进行验收。
五、付款方式：签订合同30日历日内付合同价款的30%，货到验收合格后付合同价款的30%，安装调试正常1个月后经采购人组织验收合格付合同价款30%，验收合格12个月后无遗留问题付剩余10%。
六、采购清单及技术要求
　一、总则
1.本技术要求适用于府谷能源投资集团郭家湾矿业公司井下阻燃输送带采购，提出了对该产品的功能设计、结构、性能和试验等方面的技术要求。
2.采购人在本技术要求中提出了最低限度的技术要求，并未规定所有的技术要求和适用的标准，且未对一切技术细则做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，供应商应提供一套满足本规范书和现行有关标准要求的高质量产品及其相应服务。
3.如果供应商没有以书面形式对本规范书的条款提出异议，则意味着供应商提供的设备（或系统）完全满足本规范书的要求。如有异议，应在投标书中以“对规范书的意见和与规范书的差异”为标题的专门章节加以详细描述。
4.供应商须执行现行国家标准和行业标准。应遵循的现行标准如下，本技术规范出版时，所示版本均为有效。所有标准都会被修订，供需双方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。有矛盾时，按现行的技术要求较高的标准执行。
4.1阻燃型钢丝绳芯输送带执行标准
MT668-2019         《煤矿用钢丝绳芯阻燃输送带》
MT212－1990         《煤矿用输送带的成槽性》
GB22340-2000        《煤矿用带式输送机安全规程》
MT/T147-1995        《煤矿用阻燃抗静电织物整芯输送带》
MT 914-2008         《煤矿用织物整芯阻燃输送带》
GB526               《输送带外观质量规定》
GB/T528             《硫化橡胶拉伸性能的测定》
GB/T3512            《橡胶热空气老化试验方法》
GB/T3684            《输送带导电性规范和试验方法》
GB/T3685            《输送带耐燃性试验方法》
GB/T3690            《平行输送带拉伸性能试验方法》
GB4490              《输送带尺寸》
GB5752              《输送带标志》
GB6756              《输送带取样》
GB6757              《输送带贮存和搬运通则》
GB7983              《输送带成槽性试验方法》
GB/T9867            《硫化橡胶耐磨性能测定》
GB/T7986            《输送带滚筒摩擦试验方法》
4.2煤矿用织物整芯阻燃输送带执行标准
1、MT/T914-2019       煤矿用织物整芯阻燃阻燃带
2、MT/T318.1-1997    煤矿用阻燃带机械接头技术条件
3、GB/T9867-2008    硫化橡胶或热塑性橡胶耐磨性能的测定（旋转辊筒式磨耗机法）
类似或高于上述标准的货物原产国的国家标准或其它目前使用的国家标准。
上述标准均应为投标截止日时的最新有效版，若供货时有新的国家或行业标准出台，则按照供货时最新标准执行。
若货物原产国的国家标准或目前使用的企业标准高于上述标准，同样适用。
　　二、工作环境
1.海拔高度不超过2000m；
2.周围环境温度在-10℃～+40℃范围内；
3.空气相对湿度不大于95%（+25℃）；
4.具有甲烷和煤尘等爆炸性气体混合物的煤矿井下；
5.无腐蚀性气体的场所；
6.无显著摇动和剧烈冲击振动的环境；
三、供货一览表
	序号
	名称
	规格
	单位
	数量
	单价（元）
	总价（元）
	备注

	1
	阻燃型钢丝绳芯输送带
	ST/S800 B=1000mm 6+6
	米
	
	
	
	配套提供接头胶料（单卷米数待下达生产任务时确定）

	2
	煤矿用织物整芯阻燃输送带
	PVG/S800　B=1000ｍｍ（1.5×1.5）　
	ｍ
	
	
	
	收卷方式：100米/卷

	3
	煤矿用织物整芯阻燃输送带
	PVG/S1600　B=1000ｍｍ（1.5×1.5）　
	ｍ
	
	
	
	

	4
	总计
	
	
	
	
	
	

	说明：
1、 因井下巷道未成形，后期井下地质条件可能发生变化，供货数量等可能发生变化，届时根据带式输送机主机尺寸及规格调整；
2、 以上价格含运输费、１３％专用增值税费、指导安装调试费。
3、 货物必须为最新国家、行业标准合格产品并经采购人认可的第三方检测机构检测为合格产品。



　　三、技术参数及要求
　　（一）阻燃型钢丝绳芯输送带技术参数及要求
1. 技术参数
*1.1输送带纵向拉伸强度：≥800KN/m；
1.2输送带尺寸：
1.2.1宽度：1000mm；
1.2.2厚度：15.3mm。
1.3输送带用钢丝绳：
1.3.1钢丝绳数量：≥86根；
1.3.2钢丝绳常用直径： 3.3 mm；
*1.3.3钢丝绳最小拉断力：9.4 KN/根；
1.3.4钢丝绳间距：钢丝绳间距：10.0mm,平均绳距的极限偏差为±1.5mm，偏心值大于1.0mm但不大于1.5mm的钢丝绳根数不超过钢丝绳总根数的5%；
*1.3.5每条胶带钢丝绳芯为整根，6*7s结构，不允许出现接头或搭接现象。
1.3.6橡胶渗透性：在两端施加100KPa压差，60s内的压差变化不得超过5KPa。
1.4覆盖层的性能：
1.4.1上覆盖胶厚度：≥6 ；
1.4.2下覆盖胶厚度：≥6mm；
*1.4.3拉伸强度：≥18MPa；
1.4.3.1老化后的拉伸强度(7d×70℃)：≥13.5MPa ；
1.4.3.2老化后变化率(7d×70℃)：-25～+25%；
*1.4.4拉断伸长率：≥400%；
1.4.4.1老化后的拉断伸长率(7d/70℃)：≥300%；
1.4.4.2老化后变化率(7d/70℃)：-25～+25%；
*1.4.5磨耗量：≤150mm3。
1.5钢丝绳粘合强度：
1.5.1粘合强度（老化前）：≥64.5 kN/m；
1.5.2粘合强度（老化后145℃/150min）：≥54.5 kN/m；
1.5.3 覆盖层与粘合层平均粘合强度：≥10 kN/m。
*1.5.4采用公称静态粘合强度3.6-36%为循环载荷，运转10000周期之后，钢丝绳无抽出。
1.6酒精喷灯燃烧性能：：
1.6.1对六块完整覆盖层试件，所有试件有焰燃烧时间算术平均值和无焰燃烧时间的算术平均值均不得大于3.0s；其中每块试件有焰燃烧时间算术平均值和无焰燃烧时间的算术平均值均不得大于10.0s。
1.6.2对六块剥去覆盖层试件，所有试件有焰燃烧时间算术平均值和无焰燃烧时间的算术平均值均不得大于5.0s；其中每块试件有焰燃烧时间算术平均值和无焰燃烧时间的算术平均值均不得大于15.0s。
1.7滚筒摩擦性能： 每块试件经滚筒摩擦试验时，其任何部位不得发生有焰燃烧和无焰燃烧现象，滚筒表面温度不得大于325℃     。
1.8巷道丙烷燃烧性能：对于每件试样如通过以下两项要求中的任一项便视为合格。每件试样的未损坏长度不得小于600m。未损坏长度不得小于50mm最大；最大平均温升不得大于140℃且损失带长度不大于1250mm 。
1.9表面电阻值： 试件上下两个表面的表面电阻算术平局值不得大于3.0×108 Ω  。
1.10静态硫化接头强度： 阻燃带静态接头拉断强度不得小于带体纵向额定拉伸强度的95%。
1.11成槽性： ≥0.14 。
1.12执行标准： MT668-2019。
2. 技术要求
2.1输送带为阻燃抗静电输送带，所提的输送带不得外委生产，提供的输送带必须是新带，不得提供翻新带。
2.2钢丝绳必须为热镀锌开放式钢丝绳。
2.3钢丝绳芯输送带生产必须为密炼混炼胶料、挤出压延贴合或压延热贴合成型、平板模压硫化而成。
2.4氯丁橡胶推荐厂家：参照或相当于德国朗盛化学有限公司、日本光电化学公司（DENKA）或同等品质成熟产品。
2.5炭黑推荐厂家：参照或相当于上海卡博特化工有限公司、青岛德固赛化学有限公司、江西黑猫炭黑股份有限公司或同等品质成熟产品。 
2.6天然胶(NR)推荐厂家：参照或相当于泰国诗董橡胶股份有限公司、泰国泰华树胶(大众)有限公司、泰国东北橡胶有限公司或同等品质成熟产品。
2.7顺丁胶（BR) 推荐厂家：参照或相当于德国朗盛化学有限公司、韩国锦湖石油化学公司、中国石化齐鲁石油化工公司或同等品质成熟产品。
2.8钢丝绳推荐厂家：参照或相当于江阴法尔胜钢丝绳有限公司、贝卡尔特集团、辽宁海诚钢丝绳有限公司、华勤钢丝绳有限公司或同等品质成熟产品。
2.9要求生产过程中的生产设备对单根钢丝绳的张力控制精度达到±3%。
2.10每条阻燃胶带中钢丝绳接头要求：阻燃带100m长度内两边部的各一根钢丝绳不得有接头。
2.11每条阻燃胶带中钢丝绳接头要求：距带端10m以内，钢丝绳不得有接头。
2.12每条阻燃胶带中钢丝绳接头要求：任何一根钢丝绳的接头数不得大于1。
2.13每条阻燃胶带中钢丝绳接头要求：每10m阻燃钢丝绳芯带中，接头数不得大于1，任意两根钢丝绳接头在长度方向上的距离不得小于10m。
2.14每条阻燃胶带中钢丝绳接头要求：有接头钢丝绳数目不得大于钢丝绳总数的5%。
2.15钢丝绳芯在厚度方向的偏心值不大于1.5mm。偏心值大于1.0mm但不大于1.5mm的钢丝绳根数不超过钢丝绳总根数的5%。
2.16阻燃胶带表面应光滑平整，不得有钢丝绳外露现象。
2.17阻燃胶带表面不得有影响使用的明疤，明疤深度大于1mm时，应一次修理完善（深度不大于1mm时可不修理）。
2.18每100㎡覆盖层上气泡、脱层总面积不得超过1600cm2，并应修理完善。
2.19胶带两侧的边胶海绵或扯掉边胶的累计长度不得超过带长的8%，并应修理完善。
2.20每100m长胶带上，深度大于1mm的压上熟胶不得超过5处，并应修理完善。
2.21阻燃带不得有边部波浪。
2.22 成品胶带表面每隔10m或20m内应有一个字体高度不小于20mm的永久标志，包括工厂代码、规格型号、日期、带码等信息。
2.23成品带必须用铁芯或木芯卷取包装，捆扎牢固，表面要有包装覆盖物且表面有明确的产品标识。
2.24质保期外，如因产品质量原因出现损坏，卖方承担如下责任：
2.24.1质保期满--50%寿命期内，出现覆盖层起泡、脱层、龟裂、开裂等现象，单卷长度或总长度达到带面长度的20%（包含）以上时，申请人承担损坏带面维修和更换金额的60%。
2.24.2 50%--75%寿命期内，出现覆盖层起泡、脱层、龟裂、开裂等现象，单卷长度或总长度达到带面长度的30%（包含）以上时，申请人承担损坏带面维修和更换金额的40%。
2.24.3质保期满—全寿命期内，出现带面强度不足、断带或带面张力不均匀等影响正常使用的，供方需承担带面购置费用的30%和更换带面所发生的费用，包括运输费、人工费、材料费和机具使用费等更换带面发生的直接费用。
2.24.4在发生2.24.1和2.24.2条赔偿情况下，卖方实施的维修必须保证维修后带面性能满足全寿命使用性能要求；对于维修后性能不能满足全寿命要求的，申请人承担再次维修的费用或免费更换新带面。
2.25产品必须取得生产许可证、煤矿矿用产品安全标志证书。
2.26交货时需附带产品检验合格证书、检测报告及相关认证证书。
2.27交货时需提供安装、调试、使用、维护、接头等方面的技术资料。
　　（二）煤矿用织物整芯阻燃输送带技术参数及要求
1、外观质量：阻燃带表面应平整，无影响使用的明疤、缺胶和裂痕。带芯应由覆盖层完全封闭，以防受潮变质。
2、带宽：极限偏差应不超过带宽的±1%。
3、覆盖层厚度：阻燃带上下覆盖层厚度不小于1.5mm。
4、全厚度拉断伸长率：纵向应不小于15%，横向应不小于18%。
5、覆盖层及带芯间的黏合强度及带芯内部的黏合强度：覆盖层及带芯间的黏合强度平均值≥4.00N/mm，覆盖层及带芯间的黏合强度最小值≥3.25N/mm，带芯内部的黏合强度最小值≥6.5N/mm。
6、橡胶覆盖层的拉伸强度应≥10.0MPa，拉断伸长率应≥350%，磨耗量应≤200mm3。
7、接头强度：800S阻燃带机械接头强度不得小于带体额定拉伸强度的70%；1600S阻燃带机械接头强度不得小于带体额定拉伸强度的65%；阻燃带胶粘接头强度不得小于带体额定拉伸强度的90%。
8、骨架材料织物芯编织工艺：带芯采用英国威尔逊MPB3.0进口编织机进行生产，采用三至四层编织结构，带芯不得有横向、纵向接头、不得有拼合接头。
9、原材料厂家均选用国有大中型企业或国内上市企业，涤纶丝2000D选用浙江古纤道、聚氯乙烯树脂LF-51L选用山东朗辉、增塑剂DOP选用齐鲁石化、阻燃剂采用山东泰星零级三氧化二锑、丁腈橡胶NBR选用兰州石化厂家等。
10、成品带生产工艺必须采用橡胶贴面平板硫化法生产工艺，橡胶贴面原材料及工艺为：主体材料为丁腈橡胶，生产工艺必须采用混炼胶、挤出压延、成型及平板硫化，并提供相关生产工艺证明材料。
11、输送带每20m预埋置射频技术RFID智能芯片，实现对输送带数据化、精细化控制和全生命周期的管理。
12、出厂长度：阻燃带出厂单卷长度为100m，其极限偏差为订货长度的-0.5%~+2%。
13、标志、包装、运输和贮存
1）每条阻燃带沿纵向每隔10m内应有一个字体高度不小于20mm的永久标志。包括安全标志（MA）、覆盖层材质（PVG）、阻燃带纵向拉断强度、阻燃抗静电代号（S）、制造厂名称、制造年份等标识。
2）阻燃带用橡胶卷芯卷取，捆扎要牢固整齐，每件应有包装覆盖物，包装上应拴有技术检验部门签发的合格证。
3）阻燃带运输和贮存中，应保持清洁，避免阳光直射、雨雪浸淋，防止与酸、碱、油类及增塑剂等影响产品质量的物质接触，并距离热源1m以外。
（三）投标人须进一步在投标文件技术偏差表里说明投标产品技术参数明细表
1、阻燃型钢丝绳芯输送带
	货物名称及规格
	 ST/S800 1000mm  6mm+6mm

	执行标准
	MT/T 668-2019

	检测项目
	单位
	招标要求
	投标产品
	备注

	尺



寸
	宽度偏差
	%
	±1
	
	

	
	上覆盖层厚度及偏差
	mm
	≥6，0-0.5
	
	

	
	下覆盖层厚度及偏差
	mm
	≥6，0-0.5
	
	

	
	带厚及偏差
	mm
	≥15.3，0-1
	
	

	
	厚度偏心值1~1.5mm根数比例
	%
	≤5
	
	

	
	间距偏差超出1.5mm根数比例
	%
	≤5
	
	

	
	钢丝绳平均间距
	mm
	10±1.5
	
	

	
	钢丝绳根数
	根
	≥86
	
	

	
	钢丝绳最大公称直径
	mm
	3.3
	
	

	覆
盖
胶
性
能
	覆盖胶拉伸强度
	MPa
	≥18
	
	

	
	覆盖胶拉断伸长率
	%
	≥400
	
	

	
	磨耗量
	mm3
	≤150
	
	

	
	老化后拉伸强度变化率
	%
	±25
	
	

	
	老化后拉断伸长率变化率
	%
	±25
	
	

	钢
丝
绳
性
能
	覆盖层与带芯层粘合强度
	KN/m
	≥10
	
	

	
	钢丝绳粘合强度
	KN/m
	≥64.5
	
	

	
	老化后钢丝绳粘合强度
	KN/m
	≥54.5
	
	

	
	动态钢丝绳粘合抗疲劳性
	次
	≥10000
	
	

	
	钢丝绳最小破断力
	kN/根
	≥9.4
	
	

	
	输送带纵向拉伸强度
	KN/m
	≥800
	
	

	
	橡胶渗透性（60s压差）
	KPa
	≤5
	
	

	
	成槽度（35℃）
	-
	≥0.14
	
	

	安
全
性
能
	表面电阻
	Ω
	≤3×108
	
	

	
	滚筒磨擦试验温度
	℃
	≤325
	
	

	
	酒精喷灯燃烧试验
	具有完整覆盖层
	平均值
	s
	≤3
	
	

	
	
	
	单值
	s
	≤10
	
	

	
	
	剥去覆盖层
	平均值
	s
	≤5
	
	

	
	
	
	单值
	s
	≤15
	
	

	
	丙烷巷道燃烧未损坏长度
	mm
	≥600
	
	


2、煤矿用织物整芯阻燃输送带（PVG/S800　B=1000ｍｍ）　
	煤矿用织物芯阻燃PVG输送带800S*1000(1.5+1.5)mm  MT/T914-2019 技术参数表

	序号
	执行标准
	招标MT/T914-2019参数要求
	供货参数
	备注

	1
	上下覆盖胶厚度，mm
	≥1.5/1.5
	
	

	2
	带宽
	1000mm±10mm
	
	

	3
	纵向拉伸强度，N/mm
	≥800
	
	

	4
	纵向拉继伸长率，%
	≥15
	
	

	5
	横向拉伸强度，N/mm
	≥280
	
	

	6
	横向拉断伸长率，%
	≥18
	
	

	7
	上、下覆盖层与带芯间黏合强度平均值，N/mm
	≥4.00
	
	

	8
	上、下覆盖层与带芯间黏合强度最小值，N/mm
	≥3.25
	
	

	9
	覆盖层拉伸强度，Mpa
	≥10.0
	
	

	10
	覆盖层拉断伸长率，%
	≥350
	
	

	11
	覆盖层磨耗量，mm3
	≤200
	
	

	12
	机械接头抗拉强度，N/mm
	≥560
	
	

	13
	酒
精
喷
灯
燃
烧
试
验
	具有覆盖层平均有焰燃烧时间，s
	≤3.00
	
	

	
	
	具有覆盖层最大有焰燃烧时间，s
	≤10.00
	
	

	
	
	具有覆盖层平均无焰燃烧时间，s
	≤3.00
	
	

	
	
	具有覆盖层最大无焰燃烧时间，s
	≤10.00
	
	

	
	
	剥去覆盖层平均有焰燃烧时间，s
	≤5.00
	
	

	
	
	剥去覆盖层最大有焰燃烧时间，s
	≤15.00
	
	

	
	
	剥去覆盖层平均无焰燃烧时间，s
	≤5.00
	
	

	
	
	剥去覆盖层最大无焰燃烧时间，s
	≤15.00
	
	

	14
	表面电阻
	上表面电阻平均值，Ω
	≤3.0×108
	
	

	
	
	下表面电阻平均值，Ω
	≤3.0×108
	
	

	15
	滚筒摩擦
	滚筒表面最高温度，℃
	≤325
	
	

	
	
	有无燃烧现象
	无
	
	


3、煤矿用织物整芯阻燃输送带（PVG/S1600　B=1000ｍｍ）　
	煤矿用织物芯阻燃PVG输送带1600S*1000(1.5+1.5)mm  MT/T914-2019 技术参数表

	序号
	执行标准
	招标MT/T914-2019参数要求
	供货参数
	备注

	1
	上下覆盖胶厚度，mm
	≥1.5/1.5
	
	

	2
	带宽
	1000mm±10mm
	
	

	3
	纵向拉伸强度，N/mm
	≥1600
	
	

	4
	纵向拉继伸长率，%
	≥15
	
	

	5
	横向拉伸强度，N/mm
	≥400
	
	

	6
	横向拉断伸长率，%
	≥18
	
	

	7
	上、下覆盖层与带芯间黏合强度平均值，N/mm
	≥4.00
	
	

	8
	上、下覆盖层与带芯间黏合强度最小值，N/mm
	≥3.25
	
	

	9
	覆盖层拉伸强度，Mpa
	≥10.0
	
	

	10
	覆盖层拉断伸长率，%
	≥350
	
	

	11
	覆盖层磨耗量，mm3
	≤200
	
	

	12
	机械接头抗拉强度，N/mm
	≥1040
	
	

	13
	酒
精
喷
灯
燃
烧
试
验
	具有覆盖层平均有焰燃烧时间，s
	≤3.00
	
	

	
	
	具有覆盖层最大有焰燃烧时间，s
	≤10.00
	
	

	
	
	具有覆盖层平均无焰燃烧时间，s
	≤3.00
	
	

	
	
	具有覆盖层最大无焰燃烧时间，s
	≤10.00
	
	

	
	
	剥去覆盖层平均有焰燃烧时间，s
	≤5.00
	
	

	
	
	剥去覆盖层最大有焰燃烧时间，s
	≤15.00
	
	

	
	
	剥去覆盖层平均无焰燃烧时间，s
	≤5.00
	
	

	
	
	剥去覆盖层最大无焰燃烧时间，s
	≤15.00
	
	

	14
	表面电阻
	上表面电阻平均值，Ω
	≤3.0×108
	
	

	
	
	下表面电阻平均值，Ω
	≤3.0×108
	
	

	15
	滚筒摩擦
	滚筒表面最高温度，℃
	≤325
	
	

	
	
	有无燃烧现象
	无
	
	


　　以上产品申请人需提供承诺，承诺申请人所供物资到达指定地点后，需采购人、供应商共同现场取样委托采购人认可的有资质（CMA或CNAS）的第三方检验机构进行检验，检验费用由申请人承担。

七、对供应商的要求
1、在中华人民共和国境内注册的，具有独立法人资格的供应商；
2、具有良好的商业信誉和健全的财务会计制度；
3、具有履行合同所必须的设备和专业技术能力；
4、有依法缴纳税收和社会保障资金的良好记录；
5、参加本项政府采购活动前三年内，在经营活动中没有重大违法记录。
八、采购单位、采购单位地址、项目联系人及联系电话
1、采购单位：府谷能源投资集团有限公司
2、采购单位地址：陕西省榆林市府谷县新区
3、项目联系人：李先生       联系电话：0912-3708109
府谷能源投资集团有限公司
2024年12月16日
