[bookmark: _Toc25631]府谷能源投资集团郭家湾矿业有限公司采购一码通智能定量装车系统项目
需求文件

1、 采购项目名称：府谷能源投资集团郭家湾矿业有限公司采购一码通智能定量装车系统项目
二、采购项目预算、资金构成和采购方式：
1、采购项目预算：4512100.00元
2、资金来源：自筹资金
3、价格信息来源：府谷县投资评审中心
4、采购方式：公开招标
5、供货日期：采购人下达生产任务60日历天内
三、项目实施时间、地点、货物概况、履行期限及方式
1、府谷能源投资集团郭家湾矿业有限公司采购一码通智能定量装车系统项目，主要采购内容为：采购一码通智能定量装车系统等。本项目共设一个标包。
2、商务要求
1）交货完工期：采购人下达生产任务60日历天内。
2）项目实施地点：府谷县能源投资集团郭家湾矿业有限公司指定地点。
3）质保期：设备安装验收合格后正常使用12个月。
四、履约验收标准和方法
1、履约验收时间：设备在稳定运行一个月后双方进行验收
2、履约验收主体及内容：货物设备是否完好，是否能满足采购需求、正常运行（设备清单详见附件）。
3、验收程序：1、履约验收时间：设备在稳定运行一个月后双方进行验收
2、履约验收主体及内容：主体为府谷县能源投资集团郭家湾矿业有限公司，货物设备是否完好，是否能满足采购需求、正常运行（设备清单详见附件）。
3、验收程序：乙方应当严格按合同约定的内容提供货物或服务。对供应商所提供的货物或服务相关资料进行认真整理，做好验收准备。验收开始之前，由成交供应商项目负责人介绍项目实施进度、工作重点、完成情况等。在供应商履约结束后，验收工作小组按照职责分工对照采购内容的有关事项和标准核对每项验收事项，并按照验收方案应及时组织验收。
4、履约验收标准：按货物相关的国家标准、质量标准，确保质量符合标准。货物验收标准：最新最高的中国国家标准、中国煤炭行业标准、国际标准，各标准之间存在差异时，按较高标准执行。
初验：货物到达交货地点后，由使用单位根据合同对货物（设备）的名称、品牌、规格、型号、产地、数量进行检查。初验合格填写项目移交单，双方签字盖章。
终验：所有货物(设备)安装、调试完毕，由中标人向采购人提出终验书面申请，采购人确认后，组织中标人、有关专家及相关部门进行系统验收，并出具终验报告，验收及专家费用由中标人承担。
5、 验收方式：由采购单位组织有关专业人员按相关的国家标准、质量标准和采购文件所列的各项要求进行验收。
五、付款方式：签订合同30日历日内付合同价款的30%，货到验收合格后付合同价款的30%，安装调试正常1个月后经采购人组织验收合格付合同价款30%，验收合格12个月后无遗留问题付剩余10%。
六、采购清单及技术要求
　　一、总则
1.本技术要求适用于一码通智能定量装车系统，提出了对该产品的功能设计、结构、性能和试验等方面的技术要求。
2.采购人在本技术要求中提出了最低限度的技术要求，并未规定所有的技术要求和适用的标准，且未对一切技术细则做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，供应商应提供一套满足本规范书和现行有关标准要求的高质量产品及其相应服务。
3.如果供应商没有以书面形式对本规范书的条款提出异议，则意味着供应商提供的设备（或系统）完全满足本规范书的要求。如有异议，应在投标书中以“对规范书的意见和与规范书的差异”为标题的专门章节加以详细描述。
4.供应商须执行现行国家标准和行业标准。应遵循的现行标准如下，本技术规范出版时，所示版本均为有效。所有标准都会被修订，供需双方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。有矛盾时，按现行的技术要求较高的标准执行。
　　二、标准与规范
数字式电子汽车衡的设计、制造、包装、运输、存储及验收以中国国家标准为基础并符合下列有关标准、规范和规定的要求：
· 国际电工委员会电磁兼容系列标准              IEC61000-4-5:1995
· 信息技术设备的无线电干扰极限值和测量方法    GB 9254-1988        
· 通信管道与通道工程设计规范                  GB50373-2006
· 工业电视系统工程技术规范                    GB50115-2009
· 微型计算机通用规范                          GB/T 9813-2000
· 低压配电设计规范                            GB50054-2011
· 电子称重仪表                                GB/T 7724-2008
· 称重传感器检定规程                          JJG669-2003
· 电子衡器安全要求                            GB 14249.1-1993
· 数字指示秤检定规程                          JJG539-2016
· 钢制件熔化焊工艺评定                        JB/T6963-1993  
· 涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级            GB8923.1-2011
· 包装储运图示标志                            GB191-2008
· 工业企业厂界噪声标准 II 类混合区评价标准    GB12348
· 钢结构设计规范                              GB50017-2016
· 产品标牌                                    JB8
· 电气装置安装工程施工及验收规范              GB50254-259-1996
· 外壳防护等级(IP 代码)                       GB 4208-2008
　　　三、技术要求
此技术要求，系统性的将防作弊技术、互联网技术、物联网技术和现代物流管理核心技术相结合，把装车管理中所涉及的物料、车辆、设备、人、管理细节等分散的、零碎的信息串联成一个可靠的系统，实现对运输车辆下单、排队、进厂、定量装车、打票、出厂等环节有效管理。为了避免装车管理过程中的人为干扰，减小失误，本公司在系统中应用了车牌识别技术、二维码识别技术、 红外定位技术、视频监控技术等，实现装车管理标准规范、运作高效可靠、数据自动传输、过程实时监控的工作目标。
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为保证系统可以高效、稳定、经济、安全的运行，系统遵循以下设计原则：
系统性
系统根据本项目的物资计量的特性，从企业整体业务一体化进行设计，解决从智能部门业务数据一体化和无人值守称重数据高度共享问题。
技术先进
系统选用的网络技术、操作系统平台、数据库平台、应用软件体系结构等具有先进性和超前性，系统采用的技术必须在当前全世界范围内仍然在广泛运用，而不是已经废弃或将要废弃，并经实践证明其性能稳定可靠。
系统开放，可扩展性强
系统开放：系统开放主要是指要提供对外数据交流的接口；
可扩展性强：是指系统功能容易扩展，将来可以在现有系统功能的基础上增加新的功能，整个系统网络的规模可进一步扩大和延伸，操作系统、数据库平台、应用软件、网络互连手段等容易实现升级换代。
投资少、见效快、实用性强
性价比是衡量投资少、见效快、实用性强的最主要指标。实用性是本系统的关键，即本系统建成后首先能够被用户认可并且能够真正使用起来，起到提高工作效率、有效堵塞各种管理漏洞、实现信息共享的作用。同时系统建设时，考虑企业现状对企业可以加以利用的设备我们将保留加以利用，力争做到投资少，实用性强。
流程严谨，把控及时，高效增值
企业管理信息化系统是为了提高企业的整体管理最有效的工具，一般管理软件注重了企业的财务及物流，很难兼顾到企业管理信息化的方方面面，一码通智能物流管理系统不仅仅能够实现企业计量的管理与监控，同时它又是整个企业管理信息系统的不可或缺的组成部分，是整个流程的关键部分，通过计量管理的应用，帮助企业加强计量监控的同时，使得企业的各个业务部门管理更加流畅。
安全性
系统设计采取多种有效、严密的安全技术措施，提供严格的权限控制保证本系统和信息的安全性。
可维护性
系统设计充分考虑管理员和维护人员对系统进行日常维护的工作难度以及工作量，提供各种手段对系统运行情况进行跟踪和监控，负责对用户管理维修人员的管理和技术业务培训。
稳定性
提高计量环节的工作效率，缩短车辆计量辅助停留时间，定位精度高，性能可靠，长期稳定性好，满足现代化的自动称重控制需要。
集成度高 
各环节集成联动、环环相扣，流程之间互相关联，互相制约，互为条件。
[bookmark: _Toc20182]2、主要技术参数
移动式电子汽车衡：
	设备名称
	移动式电子汽车衡

	秤台尺寸：
	3.4*21m

	面板厚度：
	16mm

	端板厚度：
	20mm

	箱型梁钢板厚度：
	8mm

	箱型最小截面高度：
	360mm

	箱型最大截面高度；
	850mm

	装载时间：
	小于4分钟

	驱动总功率：
	≤10KW

	装车系统静态准确度等级：
	中准确度Ⅲ级

	装车系统分度值：
	50 公斤

	装车系统分度数：
	2000

	额定称量：
	100T

	最小称量：
	1000Kg

	允许车辆轴载：
	60t

	称重精度：
	3‰

	额定最大误差值：
	毛重为50t时，偏差±150kg

	最大弯曲应力：
	150Mpa

	最大安全过载：
	150%F.S

	工作环境：
	室内工作温度：-15℃—+40℃
室外工作温度：-34℃—+70℃
相对湿度：0～90％RH(无结露)
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3.1  系统框架图
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3.2车辆工作总流程
[bookmark: _Toc11092]3.2.1 业务流程示意图
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3.2.2 业务流程说明
	详细流程说明：（具体可根据实际情况设计调整）

	序号
	流程节点
	流程描述
	备注

	1
	预约派车
	1）企业与客户签订合同后，销售部将合同编号、客户名称、物料名称、销售量等信息录入系统中，平台生成客户订单信息，然后管理员给客户分配平台账户。
2）签完合同后客户可使用自己的账户登录管理系统，可查看到自己对应的订单，然后可根据该订单录入所派车辆的车牌号、司机名称、身份证号、预拉吨位等信息然后提交审核。管理员在系统后台进行审核，审核通过后，系统自动生成并推送二维码给所派车车辆的司机（司机需预先关注系统公众号），司机后续可凭借该二维码进厂完成称重流程。
	

	2
	车辆排队
	1）车辆到达厂区附近后，司机在公众号上进行排队申请，在界面上输入车牌号、物料名称、物料规格、司机身份证号等信息，司机确认无误后，提交信息，系统自动将车辆列入排队等候的车辆队列中。司机通过公众号进行查询排队信息，成功排到号后，系统推送排队成功的消息至司机手机，司机行驶车辆准备进厂。
	

	3
	进厂门禁
	1）司机行驶车辆到达厂区的进厂门禁处，车牌识别仪识别进厂车辆的车牌号信息（若车牌识别仪未识别出进厂车辆的车牌号信息，司机可将系统推送的二维码放置在二维码识别仪的识别区域进行识别），系统判断进厂车辆的车辆信息是否有效，若有效，则系统控制入口道闸道杆抬起，司机允许进厂完成工作流程。若系统判断进厂车辆的车辆信息无效或车牌识别仪（二维码识别仪）未识别出车辆信息，则入口道闸不动作，车辆不允许进厂。
2）进厂门禁处的车型检测雷达检测进厂车辆的车型信息并上传至系统中保存。
	

	4
	移动装车
	1）司机行驶车辆到达指定的装车地点，车牌识别仪识别装车车辆的车牌号信息（若车牌识别仪未识别出装车车辆的车牌号信息，司机可将系统推送的二维码放置在二维码识别仪的识别区域进行识别），系统判断该装车车辆信息是否有效，若有效，则现场LED屏显示允许装车，系统控制入口道闸道杆自动抬起。
2）司机行驶车辆进入装车平台，装车平台语音提示 “车辆到达位置”后司机将车停稳，移动装车平台牵引车辆开始移动到合适的装车位置。
3）系统称量皮重后开始装车，装车系统根据车辆的预装量信息进行装车操作，装车平台和车辆随着装车重量移动，移动到前端定位，装车完成平台系统自动算出净重，车辆开出装车平台。摄像机实时监控车辆装车情况并存储视频图像，如有异常情况，今后可以对该视频片段进行回放。
	

	5
	出厂门禁
	1）司机装车完成后，行驶车辆到达厂区的出厂门禁处，车牌识别仪识别出厂车辆的车牌号信息（若车牌识别仪未识别出进厂车辆的车牌号信息，司机可将系统推送的二维码放置在二维码识别仪的识别区域进行识别），系统判断出厂车辆的车辆信息是否有效，若有效，则系统控制出口道闸道杆抬起，司机允许出厂。若系统判断出厂车辆的车辆信息无效或车牌识别仪（二维码识别仪）未识别出车辆信息，则出口道闸不动作，车辆不允许出厂。
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[bookmark: _Toc32570]4、客商管理系统
[bookmark: _Toc488917087]基于.NET Framework框架的客商管理平台是一种专为满足煤炭等大宗物料行业发运物流需求而设计的信息化平台。利用互联网技术（浏览器及微信公众号）系统集成了上下游用户办理网上业务的各项功能，旨在帮助企业更好地与供应商及客户进行联系，促进项目的合作，同时提供维护及查询功能，以提高企业员工的工作效率。
客商管理平台的主要功能包括但不限于：
客户关系管理：允许企业集中管理客户的信息，包括联系信息、历史交易、偏好等，从而更好地了解客户需求，提供个性化的服务和产品。
销售管理：包括销售订单管理、销售预测和销售团队协作，有助于优化销售流程，提高销售效率。
物流追踪与协同：实现企业与供应商、客户、承运商、司机间业务协同，确保企企互联互通业务精准高效匹配。这极大地缩短了排队等待时间，有效缓解了厂区车辆严重拥堵问题，同时提升了工作效率、减轻了人工劳动强度。
派车管理：根据客户所选物料信息，选择时间检索可用资源数量，选择司机后生成派车单。
司机注册与登录：司机可以在平台上进行注册和登录，获取到详细的工作信息。
后台用户管理：用于创建系统登录用户，分配不同菜单权限，管理各个用户功能权限等。
客商管理平台通常支持多用户管理，企业入驻平台后，可以成为多类租户，包括发货方（厂家）、收货方（客户）、承运商、司机等，同时办理收货、发货、运货等相关业务。
综上所述，客商管理平台是一个功能全面、操作便捷、协同高效的信息化平台，能够满足大宗物料行业在物流、销售、客户关系管理等方面的需求，提升企业的运营效率和竞争力。
4.1 销售客户和经销商管理
客商管理平台中的用户管理是一项关键功能，它涉及对平台用户的创建、权限分配、行为监控以及数据安全管理等方面。
a）用户创建与身份验证：
平台允许管理员创建新用户，并为每个用户设置唯一的用户名和密码，确保每个用户都拥有独立的身份和访问权限。
b）权限分配与角色管理：
根据用户在平台上的角色和职责，为其分配相应的功能权限。例如，管理员可能拥有平台所有功能的访问权限，而普通用户可能只能访问部分功能。
通过角色管理，可以方便地为用户分配或调整权限，适应企业组织结构和业务流程的变化。
c）用户行为监控与日志记录：
平台能够实时监控用户在平台上的操作行为，如登录、数据查询、修改等，确保用户行为符合企业规定。
记录用户操作日志，以便在出现问题时进行追溯和调查，保障平台数据的安全性和完整性。
d）数据安全管理：
对用户数据进行加密存储和传输，防止数据泄露或被非法获取。
定期备份用户数据，确保在发生意外情况时能够迅速恢复数据。
通过客商管理平台中的用户管理功能，企业可以实现对平台用户的全面管理和控制，确保用户访问的合规性、安全性和有效性。同时，通过优化用户体验和提供技术支持，提升用户对平台的满意度和忠诚度，进而促进企业的业务发展。


4.2  价格管理模块
客商管理平台的价格管理是一个关键的功能模块，它允许企业精细控制产品价格，以满足不同客户、市场及业务场景的需求。
平台支持为不同客户或客户群体设置不同的价格，实现个性化定价策略。这有助于企业根据客户的购买历史、购买量、合作关系等因素，提供差异化的价格优惠，从而增强客户粘性。
同样一规格货物对于不同的客户所销售的价格是不一样的,执行一户一价标准。系统的价格分为销售员签订的合同价格直接录入平台合同管理中，如果是在线下单的客户的价格以平台制定的单价执行标准进行销售（单价的执行标准可在后期软件开发时进行标准的写入）。同时系统可在客商管理平台中预约价格的执行时间（即在从某个时间开始系统执行该标准价格）。 
系统实现对销售管理业务中收款环节的管理，完成客户收款后，系统提供对现金、银行、以货抵账等多种方式的收款管理， 同时提供收款的新增、修改、删除、查询、打印、作废等日常操作功能。 系统提供按客户过磅数结算、磅差差异数结算等多种结算方式，提供相关调整功能，可打印客户月底对账单和结算单。
为满足大宗物料的销售要求，同时方便管理系统还设置了价格的预约执行时间，让需要在凌晨调价的商品更加的方便。
4.3  合同订单管理模块
客商管理平台中的合同订单管理模块是一个核心的功能组件，它涵盖了从合同的创建、审批、执行到订单生成、跟踪和完成的整个业务流程。
合同创建与编辑：用户可以在平台上快速创建新的合同，并编辑合同的基本信息，如合同名称、编号、签订日期、合同类型等。同时，平台还支持上传合同附件，如合同文本、扫描件等，以便后续查阅和存档。
合同审批流程：平台内置合同审批流程，用户可以将合同提交给相关部门或人员进行审批。审批流程可以根据企业的实际需求进行定制，确保合同的合规性和有效性。
合同执行与跟踪：一旦合同获得批准，平台将自动记录合同的执行状态，包括已签订、履行中、已完成等。用户可以随时查看合同的进度和详情，确保合同按照约定进行。
合同管理模块不仅仅为经营人员提供专业的客户、项目、合同及收付款等的管理平台，提高管理人员的工作效率以及提供经营信息共享，同时还为经营管理人员以及公司领导提供 可以随时查看各类报表及随时查看企业关键指标的功能，可以让领导们及时了解企业生产经营状况，为经营决策提供实时的数据支持及依据。
主要为各公司解决以下核心问题：
公司及部门整体的经营状况很难了解把握，容易存在管理漏洞。
客户、合同、经营项目信息量大，容易造成信息遗漏或不一致，并且登记维护工作麻烦。
客户及项目信息很多，回访、跟踪无头绪。
收款项、对账工作繁琐，容易发生双方不一致的情况。
在与客户签订合同后销售员在平台上对客户信息进行录入，维护好客户的基本信息后在销售订单管理或采购订单管理中进行合同信息的录入。点击“新增销售订单”在订单界面选择客户名称、输入订单量/单价、合同金额、签单日期等信息然后提交。管理员对订单进行审核通过后该订单信息正式生效。在订单的执行过程中如果遇到特殊情况可对该订单提前结算结束执行等功能。客户在平台中可以实时查看订单的执行情况和状态及剩余金额/剩余量。
综上所述，客商管理平台中的合同订单管理模块为企业提供了全面、高效的合同管理和订单处理功能，帮助企业优化业务流程、提高运营效率、降低风险。通过该模块，企业可以实现对合同和订单的全程跟踪和管理，确保业务顺利进行。
4.4用户权限管理模块
信息登记系统记录的合同信息系统根据客户名称为依据只有对应客户才可以看到对应的合同信息。（系统据有强大的多级权限管理功能，企业分配帐户给客户，每个客户登陆所属帐号进行信息录入，彼此信息隔离，彼此之间无法看到相关信息，确保数据安全，而企业拥有最高权限，可对所有客户信息进行查询）。
用户管理界面：
管理员权限——可操作全部功能
企业内部操作员权限——可录入/修改采购/销售计划、审核采购/销售计划订单、查看所有企业采购/销售订单（由管理员指定其所属部门，及相应操作功能）
[bookmark: _Toc58232721]客户/供应商操作员权限——可录入/修改本企业采购/销售计划、查看本企业采购/销售订单（由管理员指定其所属企业，及相应操作功能）
4.5  派车预约管理模块
客商管理平台中的预约派车功能是一个高效且便捷的工具，它允许客户根据自身的需求，在平台上提前预约车辆，以便进行货物的运输或其他相关服务。
（一）功能概述
预约派车功能旨在为客户提供一个便捷的途径，使他们能够根据自己的时间安排和运输需求，在客商管理平台上提前预约所需的车辆。通过此功能，客户可以避免现场等待或车辆不足的情况，同时生产也可以根据预约的情况作出调整，确保运输任务的顺利进行。
（二）操作流程
客户登录：客户首先需要在客商管理平台上进行登录，确保身份的真实性和权限的合法性。
填写预约信息：在预约派车页面，客户需要填写相关的预约信息，通过选择订单、货名、车牌号、司机名称、身份证号、预提货量、送货日期等信息。
提交预约请求：填写完预约信息后，客户可以提交预约请求。
预约审核：平台设置自动审核对会在短时间内将预约结果通知给司机。如果设为人工审核需要管理员对每个预约车辆进行逐一审核。审核通过系统自动生成二维码并推送给所派车辆的司机（司机需预先关注系统公众号），司机后续可凭借该二维码进厂完成工作流程。
（三）优势与特点
便捷性：客户可以随时随地在平台上进行预约，无需现场等待或电话沟通，大大提高了预约的便捷性。
高效性：平台通过智能匹配和调度，确保运输任务的高效完成。
灵活性：预约派车功能支持多种类型的预约需求，无论是单次运输还是长期合作，都能满足客户的不同需求。
透明性：客户可以在平台上实时查看预约状态和车辆信息，确保整个预约过程的透明度和可追溯性。
总之，客商管理平台中的预约派车功能为客户提供了便捷、高效、灵活的预约服务，有助于提升客户的满意度和忠诚度，同时也有助于企业优化车辆资源和提高运营效率。
　　在移动端也可执行以上操作。

4.6  信息查询模块
客商管理平台的数据查询功能是一项至关重要的服务，它允许用户快速、准确地获取与业务相关的各类数据，从而做出更为明智的决策。
（一）数据查询功能概述
客商管理平台的数据查询功能是一个集成化的数据检索工具，它整合了平台上的各类业务数据，包括客户信息、订单信息、合同信息、车辆信息、客商单位信息、时间信息等。用户可以通过简单的操作，快速查询和检索所需的数据，为业务分析和决策提供有力的支持。
（二）数据查询方式
关键字查询：用户可以通过输入关键字，如称重编号、车牌号、客户名称、订单编号、派车编号、毛重磅号、皮重磅号、产品名称等，快速检索相关的数据记录。
（三）数据查询范围
客户信息查询：包括客户的基本信息、交易记录、信用状况等，有助于企业全面了解客户情况，制定针对性的销售策略。
订单信息查询：可以查询订单的详细信息，包括订单状态、发货情况、物流信息等，便于企业跟踪订单进度，及时处理异常情况。
合同信息查询：用户可以查询合同的签订情况、履行进度、到期提醒等，确保合同的合规性和有效性。
（四）数据查询优势
实时性：平台提供实时数据查询功能，用户可以随时随地获取最新的业务数据。
准确性：平台采用先进的数据处理和分析技术，确保查询结果的准确性和可靠性。
便捷性：用户可以通过简单的操作，快速获取所需的数据信息，提高工作效率。
总之，客商管理平台的数据查询功能为企业提供了一个高效、便捷的数据检索工具，有助于企业全面掌握业务情况，优化决策过程，提升竞争力。
4.7统计报表模块
[bookmark: _Toc24240][bookmark: _Toc47136591][bookmark: _Toc8013]系统的功能报表格式包含日报表、月报表、年报表、按收货单位明细汇总、按货名汇总等各种格式，同时可以根据现场要求为现场定制指定的报表格式。同时可将所有查询的报表导出Excel表格至财务保存或发给客户对账。
[bookmark: _Toc27302]5、排队管理系统
一码通系统中移动装车排队系统是一种利用微信公众号和相关技术实现的高效、便捷的排队解决方案。该系统通过整合移动应用、定位技术、数据通信等手段，为装车过程提供了更加灵活和智能的排队管理。
以下是移动端排队系统的主要特点和功能：
5.1实时定位与排队管理
移动装车排队系统利用定位技术，如GPS或北斗系统，实时追踪车辆的位置。当车辆进入预设的排队区域时，司机根据系统推送的派车单进行签到，并根据设定的规则（如先到先服务、优先级等）进行排队管理。
5.2移动应用界面
司机或相关人员可以通过排队界面直观的了解排队信息显示，包括当前排队位置、排队状态、预计等待时间等。司机可以随时查看自己的排队进度，无需到现场进行人工查询。
5.3信息验证与身份识别
为防止他人代签，司机在注册时需要预先上传司机本人的身份证/正面免冠照片。在司机签到时候直接打开人脸实别进行司机身份比较认证，认证比对成功后才签到成功。同时为适应司机与车辆之间的切换，系统增加司机与车辆的绑定切换功能，在同一时间每个司机只允许绑定一辆车以及在拉运任务未完成时司机也无法进行切换绑定车辆。
5.4动态通知与提醒
当车辆的排队状态发生变化，如即将进入装车区域或前方车辆已装车完毕等，系统会实时推送消息提醒给司机。这有助于司机及时了解排队情况，合理安排时间。
总之，一码通装车系统的移动装车排队系统通过整合移动应用、定位技术、数据通信等手段，为装车过程提供了更加高效、便捷和智能的排队管理解决方案。这有助于提升装车效率、降低运营成本，并为企业带来更好的经济效益和社会效益。
[bookmark: _Toc29439]　　6、门禁管理系统
[bookmark: _Toc28958]6.1  门禁概述
厂区大门是物料进出厂区的重要关口，为了提高企业对进出车辆管理水平，防止车辆偷逃和闲杂车辆进出厂区而照成的管理混乱；为了提高对厂区的车辆管理的智能化、信息化和自动化水平，为企业及车主提供高效、安全的门禁服务，企业一般会配备高效的门禁系统来管理进出车辆，主要通过预报信息确定车辆时否能够入厂及确认车辆在厂区内是否完成相应的业务流程，如果完成则放行，如果没有完成相应流程则报警并提示司机没有完成哪项业务，指示司机去完成相应业务。
功能说明：
1) 支持司机自助扫二维码验证入厂，自动判断车辆信息是否完整。
2) 支持司机自助扫二维码验证出厂，自动判断厂内业务流程是否完成。
3) 支持车牌号自动识别，并与订单车牌信息比对，智能放行。
4) 支持自动记录车辆入厂、车辆出厂的时间。
5) 车牌识别为主，二维码识别为辅。
6) 门禁系统按 1 进 1 出设计。
[bookmark: _Toc8136][bookmark: _Toc47136593]6.2  门禁布置
1　 道闸：实现一车一杆；
2　 二维码识别仪：识别二维码信息；
3　 车牌识别仪：识别车辆车牌号信息；
4　 计算机：采用研华工业控制计算机；
5　 电气控制柜：内含I/O控制器、开关电源等电气元件。
6.3  进出厂流程说明
1）司机行驶车辆到达门禁处，车牌识别仪识别进厂车辆的车牌号；
2）车牌识别仪读取进厂车辆的车牌号信息并上传至门禁系统，系统比较车牌识别仪读取的进厂车辆的车牌号与系统中保存的车辆车牌号是否一致，如果一致，则系统控制入口道闸自动打开，车辆进厂；若车牌识别仪未识别出进厂车辆的车牌号信息，司机可通过扫描二维码进行识别；如果车牌号与二维码信息都不匹配，则门禁系统提示异常车辆闯入；
3）进厂门禁处的车型检测雷达检测进厂车辆的车型信息，同时上传至系统中。
4）车辆进厂后经过地感线圈或雷达范围后道闸自动落下。
5）车辆出厂时车牌识别仪读取出厂车辆的车牌号信息，系统识别车牌号比对是否一致，同时系统判断该车辆是否已经完成称重及所有业务流程，如果完成，则系统自动打开道闸，车辆出厂；如果验证不成功，则系统界面提示该车辆未完成的操作部分，门卫引导司机退回。
注：如果有存在车辆不服从厂区管理规定时，可在门禁系统中将该车牌号加入黑名单中，加入黑名单的车辆不允许进厂。
[bookmark: _Toc12490]　　7、进厂车型检测
装车系统中对车辆的车厢尺寸扫描是装车流程中的一个关键环节，它涉及到对运输车辆车厢的精确测量，以确保装载物料时的准确性和效率。
7.1扫描原理与设备
车厢尺寸扫描主要依赖于先进的激光测量技术和设备。扫描设备包括激光扫描仪、定位传感器及三维视觉系统等。这些设备通过发射激光或红外线光束，对车厢进行快速、精确的扫描，获取车厢的三维尺寸数据。
7.2扫描过程
设备定位：首先，扫描设备需要被精确地安装在入厂门禁系统的合适位置，以便对车厢进行全面扫描。
扫描操作：当运输车辆进入扫描区域时，门禁车牌识别识别到车辆到来定位好设备会自动启动扫描程序。激光束会在车厢表面进行快速移动，捕捉车厢的各个角落和细节。
数据处理：扫描设备会将获取到的三维尺寸数据进行实时处理，生成车厢的三维模型（分析出车厢的长、宽、高数据，及车辆的斜拉、车厢异物等）。这些数据与车牌号绑定，系统将车型信息保存至车型库中，并传输到装车系统的控制中心，供后续装车控制操作使用。
7.3扫描结果的应用
精确装载：通过扫描获取的车厢尺寸数据，骨料装车系统可以计算出车厢的容量，从而精确控制物料的装载量，避免超载、漏料溢料、的情况发生。
优化装载策略：根据车厢的尺寸和形状，系统可以优化装载策略，使物料在车厢内的分布更加均匀平整，提高装载效率。
实时监控与调整：在装载过程中，系统可以实时监控车厢的装载情况，并根据需要进行实时调整，确保装载过程的顺利进行。
7.4优势与注意事项
优势：
提高装载精度：通过精确扫描车厢尺寸，可以大幅度提高骨料装载的精度。
提升装载效率：优化装载策略和实时监控功能可以显著提升装载效率。
降低运营成本：减少因超载或欠载导致的运输成本浪费和罚款支出。
注意事项：
确保扫描设备的精度和稳定性，定期进行维护和校准。
在扫描过程中，注意避免其他物体的干扰，确保扫描结果的准确性。
对于不同型号和尺寸的车辆，可能需要调整扫描参数和策略以适应不同情况。
车型检测雷达用于车辆静止时的测量。激光雷达传感器安装在一个龙门架或类似固定支架上，高度为6-7米，测量区域为系统的中央下方。当车辆进入测量区域并停好，系统将自动识别并启动测量程序，测量过程<2秒。
车辆进厂时通过车牌识别自动识别车牌号、系统判断该车辆是否为首次进厂装车的车辆如果是则门禁系统发送命令给车型检测雷达启动扫描，系统对车辆总体进行扫描（得出车型、车箱的长宽高、车箱中是否有斜拉及斜拉的位置、是否存在异物等）。扫描成功后放行车辆进厂，系统自动将该车辆系统传到装车系统进行使用，同时系统自动保存车辆型号信息在该车下次进厂时系统自动调用该车的车型信息无需要再次扫描，提高了车辆的通过速度。系统须对不同的车型进行算法优化测试总结，可达到对不同车型车厢的检测。
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9.1  移动式自动装车系统概述
为了保证系统可以高效、稳定、经济、安全的运行，自动装运机系统可以达到以下性能：
· 系统性
系统根据本项目的物资计量的特性，从企业整体业务一体化进行设计，融合进已有的一卡通智能称重系统、无人值守称重系统中，解决从智能部门业务数据一体化和无人值守称重数据高度共享问题。
· 技术先进
系统采用的网络技术、操作系统平台、数据库平台、应用软件体系结构、将称重与变频控制结合在一起的PID回路控制系统等系统、具有先进性和超前性。
采用将汽车衡安装于移动平台的技术，运输车辆自动识别，只要司机将货车开进车位、自动装运机自动将货车快速移动到装车位，系统自动装车（此时系统自动控制给料机、输送机、卸料阀、散装头、除尘器等设备开始工作），车辆根据所装货物的流量、车型等参数，自动调整运行速度平稳的向前运行，直至装到设定的重量（此时货箱内也正好装满）司机将车开走。
· 稳定性
首先要确认自动装运机它是一台衡器。这个理念的确认是本设计的基础，衡器就有一个精度的的问题，一切都要符合国家相关衡器规范的要求。达到国家贸易衡器、三级衡器的（3000分度值数、分度值50公斤）GB/T 7723-2017的要求，装车完成后可以直接运走，提高装运及生产效率。
· 采用6个运行端梁设计可以有效的减少轮压、减少钢轨、行走轮等部件的磨损。
· 采用4个驱动设计，运行更加平稳、动力更加充足、可以适应不同的装车工况，设计的电脑在单台故障情况下另外的也可独立运行不影响生产进行。
· 采用变频驱动技术：
变频器采用多脉冲整流、多重化PWM、单元串联叠加的多电平拓扑结构，具有模块化设计、积木式组合、N+1备份、模块故障自动切除不间断运行等功能，结合电脑、PLC控制技术对自动装运机进行动力输出、速度输出等全方位的控制及分配。
防冲撞技术：系统对采用变频调速控制对装车的启停秤台控制达到顺滑平稳，装车称靠壁时达到无挤压冲撞，整个装车过程装车秤平稳移动没有大冲击提高整个系统耐用性。
     设备在各项目当前使用运行正常，除缓冲撞击块需要每三月定时更换一次外，其它配件无易损件。当前设备从安装调试完成至今正常运行。
[bookmark: _Toc27838]     另车辆在上下秤台时候系统通过自控限位防滑动装置的控制，避免了车辆上下秤时候的反作用用推动秤台靠机械结构进行限位不通过电机刹车，延长电机的寿命。
8.2  移动装车系统组成
移动式汽车衡由：秤体、数字式称重传感器、数字式称重仪表、减速机、主动轮对、被动轮对、电动机、车载控制箱、电源供电系统等组成。
（1）秤体组成：
由纵梁、横梁及工作台面钢板和承重地梁整体焊接而成的箱型结构。该结构形式为两道通车身地梁承重，刚性强度更好，局部承载能力更大，安全系数更高，便于维修，外形美观等优点。工作台面为Q235钢板台面，车架两侧设有四个吊孔或吊钩供吊装和翻身用。车架强度按额定载重的1.3倍设计，从而保证装载受一定的冲击载重车架不变形。
（2）移动式汽车衡减速器：
该系列减速机具有体积小，重量轻、传动比大，等优点，可靠性高，通用性强，安装维修方便，齿轮均经过渗碳、淬火、磨齿制成，由齿轮专业制商生产。该系列减速机采用电机直联方式进行传动，效率高达98%以上。故平车电机功率可以降低不少,为使用单位节约了资源,降低了能耗,符合国家相关产业政策.
（3）主动轮对和被动轮对：
车轮材料选用铸钢轮，轮轴采用45号钢调质热处理。轴承选用瓦、哈、洛双列磙子轴承。可以消除和克服平车在空载和满载情况下的弹性变形和轨道横赂平行度的偏差。保证平车在轨道上运行的平衡性，提高使用寿命。
（4）电动机：选用异步牵引电机
（5）制动形式：选用失电制动方式，作停车、驻车制动，手工松开。
（6）移动式汽车衡的涂装要求和外观标识
移动式汽车衡所用钢材涂装前须经过表面除锈、防蚀等预处理。颜色为橙黄色，车身的两侧及两端为黑色与橙黄色斜条纹安全警示移动标识。
[bookmark: _Toc21285]8.3  移动装车系统流程说明
8.3.1系统准备及初始化：在开始装车之前，移动式汽车衡装车系统需要进行初始化和自检，确保所有传感器、显示器和控制单元都处于正常工作状态。
8.3.2车辆识别：司机到达指定的装车地点，料仓前交通信号灯显示为绿灯，车辆准备上磅，车牌识别仪识别上别别车牌号信息（或通过二维码扫描仪的识别），系统识别并判断上磅车辆信息是否有效（车辆装车物料是否与该装车道匹配），若有效则系统控制道闸抬起语音及文字提示司机上磅。若非法车辆则语音及文字提示不允许装车，室外音响自动语音播报，驱离该车辆。
8.3.3车辆上磅定位：司机开车上装车平台，上装车平台过程中系统自动判断车辆是否完全上磅，且系统根据不同车型判断车辆在秤上的停车位置，当车辆到位系统控制电铃响2秒语音及文字提示司机将车停稳熄火拉手刹；
8.3.4皮重计量：车辆上磅停稳后，称重系统自动称皮重并保存皮重数据，同时摄像头自动抓拍实时图片与数据一同保存；
8.3.5车辆装车定位：称重完成系统自动控制秤台移动到指定装车位置（车箱前端对准散装头下方），系统将自动避开车前的帆布及车箱中的拉筋，避免被散装头下落时砸到；
8.3.6装车控制：车辆到位后系统自动控制启动收尘、散装头下降，下降到位后自动控制闸门打开开始装车，装车过程中系统通过料位传感器中及移动秤台重量自动控制秤台缓慢向前移动，移动过程系统根据下料的速度自动控制移动秤台的速度进行匹配以达到将料均匀装车的状态，装车到达提定量后系统控制闸门关闭，闸门关闭完成后空中物料落入车厢刚好到达指定的装车辆（提前关闭量可在调试过程中再进行设置），闸门关闭后控制散装头上升然后停止收尘风机；
8.3.7毛重计量：装车停止后系统自动保存车辆毛重，称重记录完毕后，系统自动抓拍实时图片，LED屏显示称重信息（车牌号、毛重、皮重、净重），
8.3.8车辆运出：保存成功后系统控制移动秤台移至出口后固定好锚定装置然后道闸打开，司机开车下磅；
8.3.9秤台复位：车辆下磅后系统自动控制移台向入口移动到初始位置，等待一下车辆装车。
配置明细表
	一、客商管理平台

	序号
	设备名称
	单位
	数量
	单价
	金额
	规格型号
	生产商/备注

	1
	阿里云服务器
	年
	1
	
	
	4核16G内存，560G硬盘，5M固定带宽
	阿里巴巴

	2
	本地服务器
	台
	1
	
	
	R740  （1*金牌5218 16核32线程 32G内存/2*4TB SAS/H345）
	DELL或同档次

	3
	显示器
	台
	1
	
	
	27寸：271v8b
	飞利浦或同档次

	4
	服务器机柜
	台
	1
	
	
	42U（600*800*2000）
	系统专用

	5
	工业交换机
	台
	1
	
	
	Mini S1226FX（24千兆电口+2万兆光口）
	H3C或同档次

	6
	硬盘录像机
	台
	1
	
	
	DS-8832N-R8
	海康威视或同档次

	7
	硬盘
	块
	4
	
	
	4T
	希捷或同档次

	8
	客商管理平台
	套
	1
	
	
	定制
	

	9
	WEB管理软件
	套
	1
	
	
	定制
	

	10
	移动端管理软件
	套
	1
	
	
	定制：微信公众号
	

	小计
	
	
	
	
	
	
	

	二、排队调度管理系统

	序号
	设备名称
	单位
	数量
	单价
	金额
	规格型号
	生产商/备注

	1
	移动端排队管理软件
	套
	1
	
	
	定制：微信公众号
	

	小计
	
	
	
	
	
	
	

	三、门禁管理系统（一进一出）

	序号
	设备名称
	单位
	数量
	单价
	金额
	规格型号
	生产商

	(一)
	车牌识别系统

	1
	车牌识别摄像机
	台
	2
	
	
	EVU-2535-E
	海康威视或同档次

	2
	光敏补光灯
	台
	2
	
	
	AC220-20W
	安欣或同档次

	3
	安装附件
	套
	2
	
	
	QLM-FJ
	系统专用

	4
	立杆
	根
	2
	
	
	h=1.5M
	

	5
	综合五类线
	米
	100
	
	
	8+2*0.75
	系统专用

	小计
	
	
	
	
	
	
	

	(二)
	二维码扫描系统

	1
	嵌入式二维码识别仪
	套
	2
	
	
	NVF230-HD
	新大陆或同档次

	2
	防雨票箱
	台
	2
	
	
	PX-EWM
	

	3
	安装附件
	套
	2
	
	
	QLM-EWM
	

	4
	立杆
	根
	2
	
	
	h=2.5M
	

	5
	信号线
	米
	100
	
	
	RVVP 4*0.5
	系统专用

	6
	电源线
	米
	100
	
	
	RVV 3*0.75
	系统专用

	小计
	
	
	
	
	
	
	

	(三)
	道闸控制子系统

	1
	道闸
	套
	2
	
	
	AG10
	红门或同档次

	2
	防砸雷达
	套
	2
	
	
	79G
	真地或同档次

	3
	控制线缆
	米
	100
	
	
	RVV 3*1.0
	系统专用

	4
	电源线
	米
	100
	
	
	RVV 3*0.75
	系统专用

	小计
	
	
	
	
	
	
	

	(四)
	门禁管理子系统

	1
	电气柜
	套
	1
	
	
	DS3020
	

	2
	工业控制计算机
	台
	1
	
	
	i7-14700/32G/1T固态硬盘
	研为或同档次

	3
	工业交换机
	台
	1
	
	
	Mini S1226FX（24千兆电口+2万兆光口）
	H3C或同档次

	4
	显示器
	台
	1
	
	
	27寸：271v8b
	飞利浦或同档次

	5
	门禁管理软件
	套
	1
	
	
	QLM-DZ
	

	小计
	
	
	
	
	
	
	

	四、车厢扫描管理系统（安装于门禁进厂通道）

	1
	安装支架
	套
	1
	
	
	H=6.5米
	系统专用

	2
	雷达应用单元
	套
	2
	
	
	GLA-T/W
	天河电子或同档次

	3
	车型检测分析主机
	套
	1
	
	
	GPJT-2AR-P：含车型检测算法
	天河电子或同档次

	小计
	
	
	
	
	
	
	

	五、移动式自动装车系统（7台套）

	序号
	设备名称
	单位
	数量
	单价
	金额
	规格型号
	生产商/备注

	(一)
	移动式装车台

	1
	移动式装车台
	台
	7
	
	
	DS-YD-1732
不含基础及轨道
	实达或同档次

	3
	轮浮式传感器
	只
	42
	
	
	LQS-30T
	德国MAC或进口同档次

	4
	称重仪表
	台
	7
	
	
	DS数字仪表
	德国MAC或进口同档次

	5
	不锈钢接线盒
	个
	7
	
	
	6口
	

	6
	行程限位开关
	套
	7
	
	
	
	ABB同档次

	7
	锚定装置
	套
	7
	
	
	
	

	小计
	
	
	
	
	
	
	

	(二)
	车牌识别系统

	1
	车牌识别摄像机
	台
	7
	
	
	EVU-2535-E
	海康威视或同档次

	2
	光敏补光灯
	台
	7
	
	
	AC220-20W
	

	3
	安装附件
	套
	7
	
	
	QLM-FJ
	系统专用

	4
	立杆
	根
	7
	
	
	h=1.5M
	

	5
	综合五类线
	米
	350
	
	
	8+2*0.75
	系统专用

	小计
	
	
	
	
	
	
	

	(三)
	图像抓拍与视频监控子系统

	1
	网络摄像头
	台
	21
	
	
	400万
	海康威视或同档次

	2
	监控附件
	套
	21
	
	
	QLM-JK
	

	3
	摄像头立杆
	根
	14
	
	
	h=2.5M
中间摄像头安装于仓顶
	

	4
	综合五类线
	米
	1050
	
	
	8+2*0.75
	系统专用

	小计
	
	
	
	
	
	
	

	(四)
	红外定位防作弊系统

	1
	红外光栅尺
	对
	7
	
	
	GYS-5M-40mm
	

	2
	光栅护罩
	对
	7
	
	
	定制
	

	3
	光栅安装立杆
	根
	28
	
	
	h=2.5M
	

	4
	信号线缆
	米
	350
	
	
	RVV 4*0.5
	系统专用

	小计
	
	
	
	
	
	
	

	(五)
	二维码扫描系统

	1
	嵌入式二维码识别仪
	套
	7
	
	
	FM30
	新大陆同档次

	2
	防雨票箱
	台
	7
	
	
	PX-EWM
	

	3
	安装附件
	套
	7
	
	
	QLM-EWM
	

	4
	立杆
	根
	7
	
	
	h=2.5M
	

	5
	信号线
	米
	350
	
	
	RVVP 4*0.5
	系统专用

	6
	电源线
	米
	350
	
	
	RVV 3*0.75
	系统专用

	小计
	
	
	
	
	
	
	

	(六)
	道闸控制子系统

	1
	道闸
	套
	14
	
	
	AG10
	红门或同档次

	2
	防砸雷达
	套
	14
	
	
	79G
	真地或同档次

	3
	控制线缆
	米
	700
	
	
	RVV 3*1.0
	系统专用

	4
	电源线
	米
	700
	
	
	RVV 3*0.75
	系统专用

	小计
	
	
	
	
	
	
	

	(七)
	LED屏子系统

	1
	LED屏
	台
	7
	
	
	P10-4行（1000*800），含控制卡、开关电源等
	

	2
	LED屏立杆
	根
	7
	
	
	h=1.5M
	系统专用

	3
	综合五类线
	米
	350
	
	
	8+2*0.75
	系统专用

	小计
	
	
	
	
	
	
	

	(八)
	语音子系统

	1
	功放
	台
	7
	
	
	AV208
	纽曼或同档次

	2
	室外防雨音柱
	台
	7
	
	
	50W
	纽曼或同档次

	3
	鹅颈式话筒
	台
	7
	
	
	QLM-YYF
	纽曼或同档次

	4
	语音安装附件
	套
	7
	
	
	QLM-YYF-50
	

	5
	音频线缆
	米
	350
	
	
	2*2.5
	系统专用

	小计
	
	
	
	
	
	
	

	(九)
	车辆指示子系统

	1
	红绿信号灯
	台
	7
	
	
	红叉绿箭显示，直径300mm
	上海曼望或同档次

	2
	电源线
	米
	350
	
	
	RVV3*1.0
	系统专用

	小计
	
	
	
	
	
	
	

	(十)
	自动装车子系统

	1
	PLC就地控制柜
	台
	7
	
	
	SD-ZC-KZ
	

	2
	变频柜
	台
	7
	
	
	SD-ZC-BP
	

	3
	嵌入式触摸屏
	台
	7
	
	
	15寸，电容式多点触摸屏
	系统专用

	4
	嵌入式主机
	台
	7
	
	
	i7-14700/32G/512G固态硬盘
	研为或同档次

	3
	工业交换机
	台
	7
	
	
	Mini S1226FX（24千兆电口+2万兆光口）
	H3C或同档次

	5
	工业交换机
	台
	7
	
	
	S16G-U
	H3C或同档次

	5
	移动装车控制软件
	套
	7
	
	
	QLM-ZC-V10.0
	

	6
	信号隔离器套件
	套
	7
	
	
	
	康耐德或同档次

	7
	电铃
	台
	7
	
	
	DN20
	德力西或同档次

	8
	检测雷达模组
	套
	7
	
	
	速度检测雷过、测距雷达、料位检测雷达、车辆定位雷达、编码器等
	

	小计
	
	
	
	
	
	
	

	六、其它

	序号
	设备名称
	单位
	数量
	单价
	金额
	规格型号
	生产商/备注

	1
	运输费
	套
	8
	
	
	门禁系统*1+装车系统*7
	

	2
	安装辅材
	套
	8
	
	
	门禁系统*1+装车系统*7
	

	3
	安装调试费
	套
	8
	
	
	门禁系统*1+装车系统*7
	

	4
	吊车费
	套
	7
	
	
	装车系统*7
	

	5
	检定费
	套
	7
	
	
	装车系统*7
	

	小计
	
	
	
	
	
	
	

	总计
	
	
	
	
	
	

	说明：1、系统配置生产厂商为参考生产厂商，实际招标采购时选用不低于表中生产厂商档次；
2、 费用包含１３％专用增值税发票，运杂费、装卸费、安装调试费及质检部门检定取证费；
3、 各子系统配置各厂家可能有所差异，以技术上安全可靠性程度、智能化程度不低于本配置表为准。
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七、对供应商的要求
1、在中华人民共和国境内注册的，具有独立法人资格的供应商；
2、具有良好的商业信誉和健全的财务会计制度；
3、具有履行合同所必须的设备和专业技术能力；
4、有依法缴纳税收和社会保障资金的良好记录；
5、参加本项政府采购活动前三年内，在经营活动中没有重大违法记录。
八、采购单位、采购单位地址、项目联系人及联系电话
1、采购单位：府谷能源投资集团有限公司
2、采购单位地址：陕西省榆林市府谷县新区
3、项目联系人：李先生       联系电话：0912-3708109
府谷能源投资集团有限公司
2024年12月16日
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