现计划对两台轮转印刷机机组进行大修，更换关键部件，整体优化设备性能，降低能源消耗，减少故障率，延长设备使用寿命5 -8年。
[bookmark: _GoBack]（一）配件采购
1、16毫米气管
材质：PU（聚氨酯）
功能要求：用于气路系统气体传输，保障印刷机气动部件正常运行。
规格：16mm *12mm *100m
数量：1卷
2、12毫米气管
材质：PU（聚氨酯）
功能要求：用于气路系统气体传输，满足不同气动部件的气体供应需求。
规格：12mm *8mm *100m
数量：1卷
3、10毫米气管
材质：PU（聚氨酯）
功能要求：用于气路系统气体传输，确保气动系统稳定工作。
规格：10mm *6.5mm *100m
数量：1卷
4、8毫米气管
材质：PU（聚氨酯）
功能要求：用于气路系统气体传输，为小型气动元件提供气体。确保气动系统稳定工作。
规格：8mm *5mm *100m
数量：1卷
5、各类气管接头
材质：PU（聚氨酯）
功能要求：用于气管连接，实现气路系统的灵活布局和稳定连接。包含PU -8直通，PU -10直通，PU -12直通，PU -16直通，PG10 -8直通变径，PG12 -10直通变径，PG16 -12直通变径，PE -8三通，PE -10三通，PE12三通，PE16三通各50个。确保气动系统稳定工作。
规格：不同类型接头对应不同规格气管连接
数量：1批
6、直线定位器
功能要求：原厂配件、通过直线模组与导轨的协同作用，实现印刷部件的微米级定位精度，确保印刷图案套准对齐，动态位移控制与速度适配，确保印刷机正常工作和质量。
规格：S8FLP10A 1K±15%
数量：16只
7、墨控滑块
材质：铁
功能要求：原厂配件、在墨控系统中，辅助墨控动作，调节墨量分布。确保印刷机正常工作和质量。
规格：90mm *37mm
数量：24只
8、墨控线路板
功能要求：原厂配件、控制墨控滑块动作，精确调节墨控滑块的工作状态。确保印刷机正常工作和质量。
规格：50mm *80mm
数量：24块
9、墨控主板
功能要求：原厂配件、控制墨水系统的核心主板，接收并处理信号，控制墨水喷射参数，存储用户设定参数记录打印历史数据，保障墨水供应系统的稳定运行。确保印刷机正常工作和质量。
规格：800mm *120mm
数量：4块
10、墨控电机
材质：铜
功能要求：通过电机驱动墨斗或匀墨装置，动态调节供墨量，确保油墨均匀分布并适配不同印刷需求，实现精准供墨。确保印刷机正常工作和印刷质量。
数量：24只
11、电磁阀
功能要求：支持着墨辊着水辊的动作，控制着墨和着水过程，保证印刷油墨和水的合理供应.
规格：SY3120
数量：10只
12、 合压气缸
功能要求：实现橡皮辊的合压，使橡皮辊与印版等部件准确接触，完成印刷压力传递。
规格：ADVU40-100 A-P-A
数量：2只
13、电磁铁摩擦片
材质：铁
功能及要求：用于纸架单元相关动作控制，通过摩擦力实现特定的机械动作。
规格：圆形，尺寸400mm
数量：4套
14、夹板滚轮
材质：轴承钢
功能要求：原厂配件、在折页机夹板轴上运转，辅助报纸折叠，保证报纸折叠的顺畅和准确。
规格：47mm *37mm
数量：5只
15、折刀滚轮
材质：轴承钢
功能要求：在折页机折刀叼针轴上运转，辅助报纸折叠，确保报纸折叠的精度和质量。
规格：45mm *17mm
数量：5只
16、叼针滚轮
材质：轴承钢
功能要求：在折页机叼针轴上运转，辅助报纸叼住和折叠，保障报纸传输和折叠的稳定性。
规格：45mm *19mm
数量：5只
17、夹板
材质：45钢
功能要求：用于折页机夹住报纸，在报纸折叠过程中起到固定和定位作用。
规格：465mm *70mm
数量：10把
18、折刀
材质：45钢
功能要求：用于折页机裁切报纸，实现报纸的准确裁切和折叠。
规格：460mm *50mm
数量：10把
19、叼针
材质：45钢
功能要求：用于折页机叼住报纸，在报纸传输和折叠过程中固定报纸位置。
规格：4mm *35mm
数量：100只
20、模拟量输入模块
功能要求：模拟量信号采集至计算机，用于控制设备的运行状态，将外部模拟信号转换为计算机可识别的数字信号。确保印刷机正常工作和印刷质量。
规格：R-IB IL AI
数量：8块
21、模拟量输出模块
功能要求：模拟量将PLC处理后数字信号转换为模拟信号，实现稳定且精确的物理量控制，如控制阀门开度、电机速度等。确保印刷机正常工作和质量。
规格：R-IB IL AO
数量：8块
22、32点输入模块
功能要求：将输入的高电平信号转换为PC内部的低电平信号，实现信号的转换和传输，便于计算机处理。
规格:R-IB IL 24DI
数量：8块
23、32点输出模块
功能要求：将模块接收的模拟信号转换为PLC可以处理的数字信号，用于液压泵和阀的控制，实现设备的动作控制。
规格：R-IB IL 24DO
数量：8块
24、变频器
功能要求：调节设备运行速度，根据印刷工艺需求调整电机转速，实现节能和精准控制。
数量：20只
25、纸架真空橡胶辊
材质：橡胶
功能要求：通过负压吸附纸张表面，防止高速传送过程中纸张偏移或打滑，确保精准定位与连续供纸。其橡胶材质的柔韧性可适应不同厚度纸张（如薄纸、卡纸），减少摩擦损伤。确保印刷机正常工作和质量。
规格：长度1060mm
数量：4根
26、张力控制器
功能要求：检测和控制纸张张力，通过实时监测卷材张力并与预设值对比，自动调节磁粉制动器、离合器或伺服电机的输出，确保印刷过程中纸张、薄膜等材料的张力稳定，避免因张力波动导致的套色偏差、褶皱或断裂问题。确保印刷机正常工作和质量。
规格;WJ-LZL
数量：2只
27、 张力气缸
功能要求：根据设定的张力来改变纸张张力，配合张力控制器实现纸张张力的精确控制。
规格：KCS100-85-S1-P-SP
数量：2只
28、毛刷辊毛刷
材质：宝南专用圈形手刷材质（原厂配件）
功能要求：辅助毛刷辊工作，在印刷过程中清洁纸张表面或进行其他辅助操作。
规格：55圈 Ф90.3 * Ф56.5外径90.3mm * 内径56.6mm
数量：16根
29、SPG毛刷辊电机
功能要求：带动毛刷辊转动，为毛刷辊的工作提供动力。
规格：S9I180KTCE-A331
数量：16台
30、墨辊（76匀墨辊）
材质：橡胶
功能要求：均匀涂抹油墨，使油墨在印版上分布均匀，保证印刷质量。
规格：76匀墨辊
数量：32根
31、墨辊（76着墨辊）
材质：橡胶
功能要求：将油墨转移到印版，实现油墨从墨斗到印版的准确传输。
规格：76着墨辊
数量：16根
32、墨辊（90着墨辊）
材质：橡胶
功能要求：将油墨转移到印版，适用于特定印刷需求下的油墨传输。
规格：90着墨辊
数量：16根
33、墨辊（76着水辊）
材质：橡胶
功能要求：向印版供水，在印刷过程中控制印版的水分，保证印刷效果。
规格：76着水辊
数量：16根
（二）印刷机大修详细要求
1、印刷单元：检查印版滚筒与橡皮滚筒之间的压力、橡皮滚筒之间的压力，测量滚筒运转的跳动量；检查偏心套磨损情况以及偏心套内轴承运转状况。
2、气路系统：因气缸气管使用十多年未系统更换和维护，需全部更换气管，气缸若有损坏需更换，更换品牌为SMC。
3、油路系统：操作面黄油无法正常加油，需更换和清理整个油路，防止滚筒偏心套磨损加剧导致设备无法正常使用。
4、齿轮箱与涡轮箱：检查印刷机组齿轮箱齿轮磨损情况、涡轮箱运转灵活程度，以及齿轮箱内油路运转是否灵活。
5、折页机保养：对裁纸刀轴、折刀叼针轴、夹板轴进行全面检查，查看各轴滚轮运转是否灵活，重新更换油路。
6、纸架单元：重新整理更换纸架气路，检查更换电磁铁摩擦片。
7、堆积机单元：对堆积机进行整理和调节。
8、电路检修、：在不影响机器正常印刷和出报的情况下，对机器整个电路进行检修，特别是电源模块、电机、驱动器等。
9、工期人员要求：本次维修要求不少于4名工程师10天完成，大修期间需保证印刷机正常使用。
10、质保要求：本次大修更换的配件质保期为一年。
 三、服务要求
1.供应商需按照采购方要求的时间和地点，按时、按质、按量提供配件并进行设备大修。
2. 在大修过程中，供应商应派遣专业技术人员现场操作，确保维修质量和安全。
3.维修完成后，供应商需提供详细的大修报告和设备使用维护建议。
4. 在质保期内，供应商应免费提供配件更换和维修服务。
