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	一、项目概况
本项目为 21 年生活垃圾生态补偿费（环卫设备购置）项目，为匹配生活垃圾压缩转运站日常运行需求，补齐镇村垃圾收运短板，进一步完善辖区生活垃圾“村收集、镇转运、县处理 ”处置体系，本次统一采购一批专业环卫转运车辆及配套设备。采购内容涵盖大型新能源垃圾转运车、小型勾臂式垃圾收集车及配套垃圾箱，可全面覆盖安村镇、前卫镇各村组分散垃圾收集、集中压缩、密闭转运全流程。
二、投标报价
投标报价包含但不仅限于：产品费、材料费、运杂费、安装费、售后服务费、培训费、保险费、相关伴随费用等的一切费用。车辆报价中含车辆购置税、车辆挂牌费、车辆保险费（一年）车辆投保险种及要求：交强险（含车船使用税）；车辆损失险；第三者责任险(不低于 200万元/辆)；合同有效期内，合同价一次包死，不受国家政策性调价或原材料价格变化的影响，并作为最终结算的唯一依据）。
三、技术参数
	序号
	名称
	参数
	单位
	数量

	1
	18 吨纯电
动车厢可
卸式垃圾
车
	▲1.外型尺寸：长×宽×高(mm)≥7400×2500 ×3100
2.总质量(kg)≥18000
▲3.整备质量(kg)≤9000
4.额定载质量(kg)≥8900
5.底盘：纯电动二类底盘
6.轴距(mm)≥4500
▲7.接近离去角 ( ° ) ≥13/15
▲8.前悬/后悬（mm）≤1500/1500
▲9.电池总储电量(kWh)≥210
10.驱动电机额定功率(kW)≥180
11.动力电池种类：磷酸铁锂
12.续驶里程(km，等速法)≥300
▲13.最高车速（km/h）≥89
14.钩心高度（mm）：1570±10
15.起吊能力（t） ≥14
16.后滚轮进入宽度（mm）：1070±10
17.上厢时间（s）≤60
18.卸厢时间（s）≤60
19.倾卸角 ( ° ) ≥50
20.后支撑：滚轮后支撑
21.厢体锁紧方式：液压
22.控制方式：电控+无线遥控
23.与 12 立方垃圾箱配套使用
24.钩臂架总成主体结构采用≥Q690D 高强度钢板焊接，钩首以及直臂拐角处使用锻造合金钢。
25.举升臂内部设有调节结构，可直接通过内六角扳手对滑移臂进行左右调节。（须提供该装置实物图片）
26.电气控制系统：无线遥控器+驾驶室操作面板双操作系统冗余设计，用户既可在驾驶室内操作，也可下车操作。（提供2类控制方式实物照片）
	辆
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	2
	31 吨纯电
动车厢可
卸式垃圾
车
	▲1.外型尺寸：长×宽×高(mm)≥9750×2550 ×3250
2.总质量(kg)≥31000
▲3.整备质量(kg)≤15000
▲4.额定载质量(kg)≥16000
5.底盘：纯电动二类底盘
6.轴距 (mm)≥1800+3300+1300
▲7.接近离去角 ( ° ) ≥16/14
▲8.前悬/后悬（mm）≤1500/1800
9.电池总储电量(kWh)≥350
10.驱动电机峰值功率(kW)≥400
11.动力电池种类：磷酸铁锂
12.续驶里程(km，等速法)≥240
13.最高车速（km/h）≥80
14.钩心高度（mm）：1570±10
15.起吊能力（t） ≥20
16.后滚轮进入宽度（mm）：1070±10
17.上厢时间（s）≤60
18.卸厢时间（s）≤60
19.倾卸角 ( ° ) ≥50
20.后支撑：滚轮后支撑
21.厢体锁紧方式：液压
22.控制方式：电控+无线遥控
23.与 18 立方移动式连体垃圾压缩箱配套使用
24.钩臂架总成主体结构采用≥Q690D 高强度钢板焊接，钩首以及直臂拐角处使用锻造合金钢，举升臂内部设有调节结构，可直接通过内六角扳手对滑移臂进行左右调节。（须提供该装置实物图片）
25.电气控制系统：无线遥控器+驾驶室操作面板双操作系统冗余设计，用户既可在驾驶室内操作，也可下车操作。（提供 2 类控制方式实物照片）
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	3
	移动式连
体垃圾压
缩箱
	▲1.外廓尺寸（长×宽×高）（mm）：≤6700 ×2600×2500
2.箱体质量（kg）：≤6100±10
▲3.箱体容积（m³)：18
▲4.压缩腔容积（m³ ) ≥1.8
5.受料腔容积（m³ ) ≥4.5
6.料斗容积（m³)≥4
7.投料型式：料斗翻转投料
8.最大垃圾举升能力（kg）≤2000
▲9.上料循环时间（s）：≤36
10.压缩密度（t/m³ ) : ≥0.75
11.电机功率（kW）： ≥5.5
12.工作电源电压（v）：AC380
13.控制方式：PLC 控制或更优
14.壁厚：侧板≥8mm、底板≥8mm、上板≥4mm （板厚）
15.压缩箱体：箱体采用高强度钢板整体成型，垃圾经过顶部投料口进入箱体的前端压缩腔。
16.设备箱体后门需采用液压四点锁紧或优于，从拉臂车液压系统取力，可在车厢可卸式垃圾车驾驶室内直接控制箱体后门的打开和锁紧。
17.压缩头、压缩腔等关键部位均使用高强度、耐磨、耐腐蚀钢板制造而成，压缩头与压缩腔采用无导轨设计。
18.液压泵站系统：液压泵站系统（动力单元）配备散热装置，可选配油液加热装置。液压系统采用抽屉式安装。 (提供实物图片)
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	4 吨车厢
可卸式垃
圾车
	1.底盘型号：二类底盘
2.燃油种类：汽油
▲3.底盘发动机功率(kw)： ≥90、国Ⅵ
4.驱动轮胎数（个）：左右双胎
5.总质量(kg)：≤3495
▲6.整备质量(kg)： ≤1500
7.额定载质量(kg)≥1850
▲8.外形尺寸(长×宽×高)(mm)：≤4550× 1660×1950
▲9.接近角/离去角 ( °)： ≥40/30
▲10.前悬/后悬（mm）： ≤725/800
11.轴距（mm）： ≥2900
12.最高车速（km/h）≥100
13.钩臂起重能力（t）： ≥1.5
14.卸料工作循环时间（s）：≤70
15.拉箱工作时间（s）：≤35
16.卸箱工作时间（s）：≤45
17.液压系统工作压力（MPa）： ≥20
18.该车采用操作盒控制，操作者在驾驶室内就可以完成所有的动作。
19.钩臂车的液压系统为开式系统，油泵依靠取力器取力，向各回路油缸提供压力油，通过电磁阀换向，控制压力油的流向，从而控制各回路的工作。液压系统由举升回路﹑锁紧回路组成。
20.拉臂装置中的箱体锁主要用于锁紧箱体，限制箱体移动。
21.主油缸采用平衡阀控制，可控制主臂升降速度平稳及起到安全保护的作用；采用电气互锁装置；车辆装配有安全支撑装置。
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	★以上产品中，除移动式连体垃圾压缩箱外，其余产品均须提供中国国家强制性产品认证证书。
本项目核心产品为：31吨纯电动车厢可卸式垃圾车。


四、服务要求
供应商签订合同后，承担与供货有关的辅助服务，包括运输、保险、安装、调试、技术援助、培训及合同约定的其他义务：
运输：免费配送至安村镇生活垃圾转运站、前卫镇生活垃圾收集点，包装符合《商品包装政府采购需求标准(试行)》 《快递包装政府采购需求标准(试行)》要求，适应远距离运输、防潮、防震、防锈和防野蛮装卸。
安装调试：负责所有设备的安装调试，确保功能正常运行，配合采购人完成验收。
培训：免费为采购人操作人员提供操作、维护培训，直至能独立操作。
质保期服务：质保期内免费维修、更换零部件，响应时间≤24 小时，故障排除时间≤48小时。
五、商务要求
（1）交货期：合同签订后60日历天内完成供货、安装调试，交付采购人验收。
（2）质保期：整车质保 2 年，核心部件（电池、电机、电控）质保 5 年， 自验收合格之日起计算。
（3）质量验收标准或规范：现行国家标准或行业规范，如《车厢可卸式垃圾车》（QC/T 936-2013）、《纯电动商用车技术条件》（GB/T 18384-2020）等；无国家标准的参考行业标准。
（4）质量保证：1、供应商提供的设备(产品)及材料必须保证质量可靠，进货渠道正常，配置合理齐全，应全面满足采购文件的要求，采购文件未明确要求的内容，采购人须按招标设备(产品)国家标准配置或以采购人的补充要求为准。所供设备(产品)工艺质量应严格按国家最新发布的规范标准执行，如发生质量问题由供应商承担全部责任。2、供应商提供的设备必须为全新未使用过的，符合国家最新规范标准，进货渠道正常，配置合理齐全。如发生质量问题由供应商承担全部责任。
（5）验收标准：由采购人组建的验收小组和供应商共同对项目整体进行验收。其内容包括确认设备(产品)的产地、规格、型号和数量，对其设备(产品)技术指标、性能参数以及货物质量是否达到现行国家有关验收规范“合格 ”标准进行逐项检查。
1.所验设备(产品)的指标、性能参数通过验收达不到招标文件要求和投标文件承诺的，将视为设备(产品)验收不合格，供应商应无条件免费更换或退货。
2.若发现供应商有弄虚作假的，在招标阶段故意或随意夸大设备(产品)技术性能，供应商应无条件退货，并赔偿采购人相应的损失，及相应法律责任。
3.验收合格后，填写验收单，双方签字生效。
4.验收依据：a)合同文本；b)响应文件及澄清函、招标文件；c)国家和行业制定的相应的标准和规范。d)设备(产品)验收清单（注明各部件的品名、数量、规格型号和原产地或生产厂家)。
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