采购需求
采购包1：
标的名称：离子抛光仪
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	参数性质
	技术参数与性能指标
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	一、仪器用途及基本要求：
可加工材料包括金属、矿石、陶瓷、玻璃等各种固体材料及其复合膜层等。可对岩石、混凝土等疏松多孔材料、防水防腐涂层等的表截面进行刻蚀而不影响其原有结构。对于离子束易损伤样品或软质样品，通过冷冻控温等功能可实现良好加工效果。适宜于SEM观察及EDS、WDS、或者EBSD分析样品制备。
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	二、工作条件
1. 电力供应：220～240VAC，50Hz；
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	2. 工作温度：15℃～25℃；
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	3. 工作湿度：< 60%

	5 
	★
	三、技术要求
1.离子枪：
[bookmark: OLE_LINK1]★1.1 离子枪类型：两把或两把以上全电磁线圈聚焦氩离子枪,无永磁体；

	6 
	▲
	▲1.2离子枪加速电压：低能量≤100eV，高能量≥10KeV，连续可调，步进≤0.1kV；

	7 
	[bookmark: OLE_LINK5]★
	★1.3离子电流密度：≥10mA/cm2，连续可调，精度≤0.1μA；

	8 
	
	1.4离子枪控制：电源及离子枪为独立控制，可选择任一或两个及以上离子枪工作；
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	★
	★1.5离子束光束直径：可调，最小直径≤300μm，最大直径≥5000μm；；
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	[bookmark: OLE_LINK9]1.6 真空系统：两级泵（无油机械泵＋分子泵），工作压力＜1 x 10-4Pa
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	▲
	▲1.7 最大离子束切割速率：≥500µm/小时（Si）；
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	1.8 离子束对中：无需对中校正。
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	2. 可加工样品尺寸：
2.1 离子束切割：≥20mm×10mm×7mm，单次有效加工面积≥10mm2；
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	▲
	[bookmark: OLE_LINK3]▲2.2 离子束抛光：≥Φ32mm×25mm，有效加工面积≥550mm2；
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	[bookmark: OLE_LINK8]▲
	3. 试样台
▲3.1 冷冻离子束切割样品台：液氮制冷，室温到-170℃，控温精度≤±1℃，一次加注液氮连续冷却时长不小于15小时；
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	3.2 样品台运动功能：可360°旋转，转速≥10转/分钟；
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	▲
	[bookmark: OLE_LINK11]▲3.3具备磁性编码器提供绝对定位精度，具备样品厚度测量功能，实现不同厚度样品自动匹配最佳抛光位置；
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	4.离子束与被加工面夹角：≥15°，可调节，调节步进：≤1°；
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	5. 观察系统：光学显微镜，光学放大倍数≥40；

	20 
	
	6. 操作控制：一体化触摸屏控制，操作软件及相应软件功能免费升级；
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	▲
	▲7. 样品处理终止：自动终止（时间控制）；
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	8. 前处理设备：
8.1 精密切割机：可对金属、电子元件、陶瓷材料、晶体、硬质合金、岩样、矿样、混凝土、有机材料、生物材料（齿、骨）等材料进行精密的无变形切割；
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	8.1.1主轴转速：有效值不小于3500rpm 无极调速；

	24 
	
	8.1.2 X 轴滑板行程：≥80mm；
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	8.1.3 Y 轴滑板行程：≥105mm；

	26 
	
	8.1.4 X/Y 轴驱动电机：高精步进电机，精度≤0.01mm；
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	8.1.5夹具最大开度（台钳）：不小于55mm；
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	8.1.6主机控制方式：触摸屏+PLC 编程控制；
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	8.1.7锯片尺寸：外径：Ø200mm 内径：Ø25.4mm 或Ø32mm，厚度不大于1.2mm；
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	8.1.8进刀速度：最小值不大于0.01 mm/min，最大不小于40mm/min，调节步长：≤0.01mm。
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	8.2自动热镶嵌机：
8.2.1 热压操作：自动电动液压；
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	8.2.2 镶嵌模具尺寸：公制，30mm；

	33 
	
	8.2.3 压力：最大压力≥50～200bar；

	34 
	
	8.2.4加热温度：≥250℃；

	35 
	
	8.2.5模腔高度：≥140mm，有效高度不小于85mm，可同时镶嵌2个试样；
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	8.2.6保压时间：不少于99分钟。
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	8.3机械精密研磨抛光机：
8.3.1 研抛盘直径：磨抛盘数量≥1个，直径≥Φ230mm；
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	8.3.2砂纸直径：≥Φ230mm；
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	8.3.3试样夹持数量：≥4个；
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	8.3.4磨头转速：无级调速20～120r/min；

	41 
	
	8.3.5转速：无级调速50～1000r/min和四档速度250, 500, 750, 1000r/min快速选择；
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	8.3.6加压方式：单点气动加压；
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	8.3.7加压压力：0～60N。
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	[bookmark: OLE_LINK13]▲
	[bookmark: OLE_LINK12]8.4 精密凹坑仪
▲8.4.1控制精度：≤1μm，且凹坑速率能够控制，研磨速度调节精度≤0.1μm/min；
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	[bookmark: OLE_LINK14]8.4.2可独立控制研磨轮和样品台的旋转，满足不同硬度材料的凹坑；
8.4.3样品厚度连续可读，精度≤1μm；
8.4.4 配光学显微镜，倍率≥40倍；
8.4.5. 自动控制及手动调节两种终止方式。



