技术要求
采购包1：
标的名称：2026年度蒲城县尧山镇上王村挂面厂加工项目
	 序号
	 参数性质
	 技术参数与性能指标

	1
	
	一、技术参数与性能指标
（符号说明：#-核心产品；▲参数-需佐证）。
	序号
	设备/产品名称
	技术参数（公允误差）
	单位
	数量

	1
	■全自动称重扎捆机
	1.外形尺寸：长 3.5m × 宽 1.2m × 高 1.6m，料斗、扎捆面材质：304不锈钢，表面光洁无死角，耐腐蚀；电气安全、防护等级符合现行安全标准要求；
2.供电电源：AC220V/50Hz，额定总功率 1KW；
3.▲单包称重范围：50g～150g，称重误差≤±5g，合格比例≥95%；
4.适配挂面长度：200mm～240mm；包装速度：15～18 包 / 分钟 ；                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                   
5.主驱动电机：60W 交流减速电机，匹配整机传动扭矩及转速要求；
6.摆动电机：前后摆 15W 交流减速电机 1 台；左右摆 15W 交流减速电机2台；配套减速箱：匹配各电机输出转速、扭矩，满足设备摆动、输送传动工况；
7.▲PLC 控制器：≥24 点晶体管输出型 PLC，支持称重信号采集、逻辑控制、通讯功能、参数存储；
8.人机触摸屏：7 寸中文彩色触摸屏，支持参数设定、产量统计、故障中文报警显示；
9.称重采集模块：适配称重传感器信号采集、数据转换，信号稳定抗干扰；
10.设备包含称量机1台，捆扎机1台，提升机1台，输送平台1台等正常、完整使用设备所需配品及配件。
	台
	2

	2
	■直刀切面机
	1.供电要求：AC380V，三相四线，50Hz；
2.▲工艺要求：裁切长度范围200-300mm、裁切精度±3mm、产能≥1200杆/h；
3.机身材质:食品设备，机架、接触面食部分为304不锈钢、设备护罩为304不锈钢；
4.断路器配置：具备漏电保护断路器、三相断路器、两相断路器、单相断路器若干，额定电流匹配整机各回路负载，具备短路、过载、漏电保护功能；
5.接触器、热过载继电器：交流接触器线圈AC220V，配套热过载保护，具备电机过载断相保护功能，额定电流匹配对应电机负载；
6.操作按钮及指示灯：绿色启动按钮、红色停止按钮、急停按钮、红色运行指示灯，急停为常闭自锁式，符合设备安全规范；
7.▲PLC 控制器：≥30 点 I/O，晶体管输出型 PLC，支持伺服、步进控制，高速脉冲输出，逻辑运算、信号采集；
8.人机触摸屏：7 寸中文触摸屏，支持裁切参数设置、产量计数、故障报警显示；
9.开关电源：DC24V 输出，额定功率≥150W，为控制系统、传感器、继电器供电；
8.中间继电器及底座：DC24V 中间继电器，配套继电器底座，用于信号隔离、回路驱动；
9.蜂鸣报警器：DC24V 声光蜂鸣器，故障时声光提示；
10.接近传感器：NPN 型电感式接近开关，DC24V 供电，检测距离满足工位检测要求，用于位置信号检测；
11.固态继电器：直流控交流型固态继电器，额定电流匹配负载；
12.主减速电机：三相减速电机，输出扭矩、转速满足切面主机传动需求；
13.伺服变压器：三相智能伺服专用变压器，适配伺服供电，稳压抗干扰；
14.伺服驱动系统：1000W 伺服电机及配套伺服驱动器一套，支持位置模式控制，定位精度高，响应速度满足裁切动作要求；
15.步进驱动系统：步进驱动器配套110 型步进电机，静扭矩≥20N・m，支持细分调节，运动平稳；
16.三相异步电机：功率1.1kW 三相异步电机，满足配套机构驱动；
17.单相减速电机：120W 单相交流减速电机，配套 3 款不同减速比减速箱，满足多工位不同转速传动需求。
	台
	     1

	3
	智能烘干房  8*5*2.8（m）

	3.1
	■智能主机

	1.额定输入功率：≤60kW；
2.供电：AC380V，三相 50Hz；
3.控制方式：配套独立PLC+触摸屏智能控制系统，内置不少于10组烘干工艺曲线，温湿度联动自动加热、排湿，支持工艺存储、历史数据导出、声光故障报警；
4.▲热风温度调节范围：30℃～80℃可调，控温精度±2℃；控湿范围：20%RH～80%RH可调，控湿精度±5%RH；
5.适用环境温度：-10℃～43℃可稳定运行；
6.▲安全保护：具备高低压保护、超温保护、过载保护、相序保护、防冻保护、故障报警功能；
7.壳体材质：金属壳体，防腐烤漆处理，防尘防锈.
	台
	1

	3.2
	板房
	1.内空尺寸：8000mm×5000mm×2800mm；配置双开门，门洞净尺寸1600mm×2000mm；
2.▲保温板材：保温板100mm厚聚氨酯夹芯板，燃烧性能≥B2级，内外面板覆膜彩钢；
3.板体结构：板材拼接采用挂钩密封结构，板缝填充密封胶；门框耐高温弹性密封条，减少冷热风泄漏；
4.框架：配套防腐金属框架支撑，整体结构牢固，不易变形。
	座
	   


        1

	3.3
	■循环风机

	1.配置数量及功率：单台风机功率0.75kW，单台风机风量≥4000 m³/h，组成一体化风机墙；
2.壳体：金属壳体，防腐烤漆处理，防锈防尘；
3.性能要求：大风量、低噪音，适合房内热风内循环，保证烘干房内部气流均匀，保证房内温差≤±3℃；
4.结构：配套风机安装支架，风机墙框架稳固，便于检修、固定；
5.电气：耐高温电机，防护等级IP54，具备过载保护，适配车间长时间连续运行。
	套
	15

	3.4
	叠加式推车
	1.外形规格:台面1000mmx800mm,共16层；
2.▲材质要求:推车框架采用201不锈钢，物料承载网面为304不锈钢，单层额定承重≥ 15 kg，耐腐蚀、便于清洗，适配食品烘干工况；
3.结构要求:焊接牢固，层间距合理，层板网面承重均匀，配耐磨静音脚轮；含刹车轮，推拉顺畅、定位稳固；
4.整体要求:不易变形，适合烘干房内高温环境长期使用。
	个
	30

	3.5
	风道隔板
	1. 规格尺寸:4800mmx1000mmx50mm，固定方式：挂钩嵌合搭接配合直角连接；
2.材质:聚氨酯阻燃保温板，燃烧性能B1级，耐温上限：80℃；
3.性能及用途:用于烘干房内部风道分隔，导流热风，板材刚性好，不易变形，耐高温，表面平整，安装固定方便，适配烘干房热风循环系统。
	项
	

1

	4
	
#■空气能-低环境温度空气源热泵(冷水)机组（核心产品）

	1.适配烘干工况；
2.大额定制热量:20.0kW，大制热输入功率:7.55kW~7.81kW；
3.机组外形尺寸:约1050mmx400mmx1635mm(参考)；
4.供电:AC380V,三相50Hz；
5.▲温度调节范围:30°C~80°C可调，具备根据环境温度、盘管温度自动化霜功能；
6.▲噪音最高62db、出水温度最高65°、控温精度±2°，COP能效比：一级能效；
7.保护功能:具备高低压保护、过载保护、相序保护、超温保护、防冻保护、故障声光报警；
8.壳体:金属壳体，防腐烤漆处理，防尘防锈；9.符合GB19577-2024低环境温度空气源热泵（冷水）机组相关要求。
	台
	2

	4.1
	阀门
	1.类型:双活接球阀；
2.材质：黄铜；
3.规格:DN40；
4.压力等级:PN16；
5.介质适配:适配水循环管路，耐温满足烘干系统工况要求，开关灵活、密封可靠，无渗漏。
	个
	
1

	4.3
	保温耦合罐
	1.容积450L，开放式罐体；
2.全自动运行，加厚环保聚氨酯发泡保温层，食品级商用硅钛金内胆，防腐防垢；
3.功率≥3KW~6kW,220V/50Hz电源，漏电安全保护，1级能效；
4.▲全自动恒温控制水温，50-70°C范围内可调，双电棒分层加热，独立双分区温控；
5.适配压力表、排气阀、排污口等标配附件，带保温层，保温密闭，适配热水循环系统，承压满足系统工况，接口匹配管路，焊接牢固、无渗漏。
	台
	1

	4.4
	■膨胀罐
	1.容积:25L， 压力≤10bar；
2.▲材质:碳钢、温度上限90°-110°；
3.适配热水换热系统，承压符合系统要求，稳压缓冲，耐腐蚀、密封可靠。
	台
	2

	4.5
	热水循环泵
	1.功率:750W；
2.大扬程:21~25m，流量:6.06~12.6m3/h；
3.介质适配:适用于热水循环，耐高温，运行平稳、噪音低，带过载保护，耐温≥90℃、防护等级IP44；
4.额定工作点：热交换空气能到耦合罐。
	台
	2

	4.6
	管道增压泵
	1.功率:3kW；
2.进出口口径:DN65，扬程≤20米，流量≥25立方/小时；
3.介质适配:适用于热水管道增压，耐高温，运行平稳，电机具备过载保护。
	台
	1

	4.7
	塑料管
	1.材质:PPR铝衬管；
2.规格:DN40；
3.承压等级1.6-2.5Mpa、耐温等级：长期≤70°C，短时≤95°C；
4.要求:热水专用，承压满足系统工况，连接可靠，不渗漏。
	米
	32

	4.8
	镀锌钢管
	1.材质:热镀锌钢管；
2.规格:DN80；
3.要求:防腐性能良好，焊接连接可靠。
	米
	100

	4.9
	钢管
	1.材质:焊接钢管；
2.规格:N40；
3.配套:30mm厚橡塑保温，保温粘接牢固，接口密封。
	米
	33

	4.10
	钢管
	1.材质:焊接钢管；
2.规格:N80；
3.配套:30mm厚橡塑保温，保温粘接牢固，接口密封。
	米
	12

	4.11
	钢管
	1.材质:碳钢；
2.规格:DN42；
3.结构:带翅片散热结构，换热效果好，焊接牢固。
	米
	340

	4.12
	钢管管件
	1.名称:90°弯头；
2.规格:DN42；
3.材质：碳钢；
4.适配:配套DN42碳钢翅片管，焊接可靠。
	个
	64

	5
	■装载机

	1.用于场内土石方铲装、转运、清渣作业，配套（标配）：标准土方铲斗、工程轮胎4条、封闭式驾驶室、四驱、液力变矩器、气顶油制动，标配双路液压（大臂+铲斗）随车工具一套、主配重、铰接总成、全套标准液压油管；全新原厂正品，出厂检验合格，符合国家、行业现行有效标准要求，供货时随货附带整机出厂合格证、发动机合格证、非道路移动机械环保信息标签、说明书、保养手册、零部件目录等；满足现行技术、安全相关标准要求。
2.▲大20型（额定载荷2吨）轮式工程装载机，发动机额定功率≥55kW。排放达到非道路移动机械国四排放；
3.▲额定载重量≥2000kg，额定铲斗容量≥1.0m³；
4.▲整机工作质量≥5200kg，最大掘起力≥42kN，卸载高度≥3200mm；
5.三项和时间（举升、卸料、收斗）≤9.5s；
6.制动系统：行车制动四轮湿式/钳盘制动，独立驻车制动，制动性能符合土方机械安全要求；
7.液压系统：液压管路布局规范，接头防渗漏，过载保护；油温控制可靠，长时间作业无过热；
8.传动：液力变矩器+行星变速箱，四轮驱动；轮胎：工程越野花纹轮胎，规格适配20型装载机，耐磨抗扎；
9.驾驶室：密闭驾驶室，配备冷暖空调、减振座椅、雨刮、挡风玻璃，仪表齐全，具备故障报警功能；配置ROPS滚翻保护结构、FOPS落物保护结构，安全带、后视镜、倒车声光报警、警示灯、急停装置齐全；
10.涂装：整机喷砂除锈、底漆+面漆，漆膜均匀、附着力强，符合工程机械涂装标准；
11.工作环境：可在-20℃～+45℃、海拔2000m以内正常作业；
12.结构件：动臂、车架、铰接部位焊接可靠，焊接质量符合标准规范要求。
	台
	l

	[bookmark: _GoBack]备注：1.本项目包含所有产品的布局设计、施工、安装、调试及其所需的全部材料、配件等。2.本文技术为基本要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范条文，供应商所提供的货物、服务、性能和功能不低于本文要求，符合现行有效标准规范要求，满足采购需求。


二、使用场景：蒲城县尧山镇上王村挂面厂生产
三、实施要求
1.所供全部产品（含配件）均须为全新的、未使用过的原装合格正品，质量优良，佐证全面，符合国家、行业相关现行采购及质量标准和行业规范，满足绿色采购、安全测评、等保级别、强制认证和生产许可等相关要求。严禁翻新、贴牌、假冒伪劣、以次充好等；
2.拟投产品须为技术成熟、市场供应充足。中标后，中标人不能以任何理由对其投标做实质性的修改（如更换品牌、减少配置、改变性能功能、变更价格、减少数量以及服务标准等），导致采购人与中标人之间权利义务发生重大变化，否则甲方有权单方面取消合同，造成的一切损失和法律后果均由中标人承担；
3.属于强制采购/认证/特种许可的投标产品，投标时应提供有效认证/许可等对应证书（不仅限于采购文件已明确的产品）；施工安装中选配的属于此类要求的货物，履约时提供相关证件，由验收方验收通过后方可使用，否则承担一切不利后果；
4.保证所供产品产权清晰无纠纷，来源渠道合法正规，制造商技术力量先进、雄厚，信誉良好，可提供专业的售后技术支持；
5.在对本项目进行分析和理解的基础上，制定详细的实施方案，配备合理的履约技术团队，人员同类项目经验丰富，岗位职责清晰，专业技术水平高，特殊岗位持证上岗；
6.针对本项目所有产品制定科学专业的设计方案，按照确定的设计进行安装施工（包含安装调试所需全部辅材、配件等），针对关键工序应有相应的应对措施，做好现场管控及安全防范等，做好安全警戒标识，操作人员佩戴安全带、安全帽、防尘口罩、手套，杜绝带电作业。注意防尘，保护环境，不得影响采购人的正常工作；
8.中标人应向采购人提供最优质的售后服务以及对相关操作人员的技术培训，做好施工及售后的应急预案。
9.中标人服务时间应为7x24小时，在接到采购人通过电话、电子邮件等方式提出相关请求后，安排人员在1小时内予以响应，一般问题到达现场服务的响应时间不超过6小时，重大问题到达现场服务的响应时间不超过3小时。采购人可通过中标人提供的售后电话热线、网上咨询等远程在线服务和快速的现场响应服务等，给予采购人质保期后的技术指导增值服务支持。
说明：
1.本文中“交货时间/交货期”=“合同履行期限”
2.核心产品为“空气能”



