
十、关于符合本国产品标准的声明函

本公司（单位）郑重声明，根据《国务院办公厅关于在政府采购中实

施本国产品标准及相关政策的通知》（国办发〔2025〕34 号）的规定，本

公司（单位）提供的以下产品属于本国产品。具体情况如下：

1.（产品名称 1 尖角翼闸（单机芯）MG-YZ806D、尖角翼闸（双机芯）

MG-YZ806S、人脸识别终端 MG-FC904、智能访客一体机 MG-FC932T、智能自

助柜 MG-YZ-7、按键式遥控器 MG-YZ806D-K），生产厂为（厂名 西安美格

智能科技有限公司），厂址为（生产厂址 陕西省西安市高新区锦业路高科

尚都 ONE 尚城 B 座 20606 室）。（产品名称 1 尖角翼闸（单机芯）MG-YZ8

06D、尖角翼闸（双机芯）MG-YZ806S、人脸识别终端 MG-FC904、智能访客

一体机 MG-FC932T、智能自助柜 MG-YZ-7、按键式遥控器 MG-YZ806D-K）的

中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例/）。（产品名称 尖角翼闸（单

机芯）MG-YZ806D、尖角翼闸（双机芯）MG-YZ806S、人脸识别终端 MG-FC9

04、智能访客一体机 MG-FC932T、智能自助柜 MG-YZ-7、按键式遥控器 MG-

YZ806D-K）的（关键组件/）在中国境内生产。（产品名称 尖角翼闸（单

机芯）MG-YZ806D、尖角翼闸（双机芯）MG-YZ806S、人脸识别终端 MG-FC9

04、智能访客一体机 MG-FC932T、智能自助柜 MG-YZ-7、按键式遥控器 MG-

YZ806D-K）的（关键工序/）在中国境内完成。

2.（产品名称 2 安检门 ME860B、X射线智能安全检查设备 ZKD-5030A、

安检机平板接物架 ZKD-5030A-2），生产厂为（厂名 深圳中科盾科技有限

公司），厂址为（生产厂址 深圳市龙岗区平湖街道山厦社区中环大道中科

谷产业园 6 栋 702）。（产品名称 2 安检门 ME860B、X 射线智能安全检查

设备 ZKD-5030A、安检机平板接物架 ZKD-5030A-2）的中国境内生产的组件

成本占比≥（规定比例/）。（产品名称 2 安检门 ME860B、X 射线智能安

全检查设备 ZKD-5030A、安检机平板接物架 ZKD-5030A-2）的（关键组件/）
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在中国境内生产。（产品名称 2 安检门 ME860B、X 射线智能安全检查设备

ZKD-5030A、安检机平板接物架 ZKD-5030A-2）的（关键工序/）在中国境

内完成。

3.（产品名称 3 无线排队机 X-800G、窗口信息显示器 X-43B、智能信

息发布设备 X-55B、自助服务区信息发布显示设备 X-55B），生产厂为（厂

名 西安西旬电子科技有限责任公司），厂址为（生产厂址 陕西省西安市

高新区丈八街办科技二路77号西安光电园专家公寓3号楼1单元1101号）。

（产品名称 3 无线排队机 X-800G、窗口信息显示器 X-43B、智能信息发布

设备 X-55B、自助服务区信息发布显示设备 X-55B）的中国境内生产的组件

成本占比≥（规定比例/）。（产品名称 3 无线排队机 X-800G、窗口信息

显示器 X-43B、智能信息发布设备 X-55B、自助服务区信息发布显示设备 X

-55B）的（关键组件/）在中国境内生产。（产品名称 3 无线排队机 X-80

0G、窗口信息显示器 X-43B、智能信息发布设备 X-55B、自助服务区信息发

布显示设备 X-55B）的（关键工序/）在中国境内完成。

4.（产品名称 4 窗口改造-砌墙：新建红砖隔墙.两面砂浆水泥粉平（定

制，以现场实际情况为准）），生产厂为（厂名 陕西秦岭水泥（集团）股

份有限公司西安经销部），厂址为（生产厂址 西安市新城区尚勤路 369 号

尚勤大厦 4 楼 ）。（产品名称 4 窗口改造-砌墙：新建红砖隔墙.两面砂

浆水泥粉平（定制，以现场实际情况为准）、）的中国境内生产的组件成

本占比≥（规定比例/）。（产品名称 4 窗口改造-砌墙：新建红砖隔墙.

两面砂浆水泥粉平（定制，以现场实际情况为准））的（关键组件/）在中

国境内生产。（产品名称 4 窗口改造-砌墙：新建红砖隔墙.两面砂浆水泥

粉平（定制，以现场实际情况为准））的（关键工序/）在中国境内完成。

5.（产品名称 5 窗口改造-强电：铜电缆线 4 ㎡，2.5 ㎡，pvc 套管（定

制，以现场实际情况为准）），生产厂为（厂名 西安津成电线电缆有限公
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司），厂址为（生产厂址 陕西省西安市莲湖区北关正街 28 号祥发大厦一

幢一单元 10 层 1005 室 ）。（产品名称 5 窗口改造-强电：铜电缆线 4 ㎡，

2.5 ㎡，pvc 套管（定制，以现场实际情况为准））的中国境内生产的组件

成本占比≥（规定比例/）。（产品名称 5 窗口改造-强电：铜电缆线 4 ㎡，

2.5 ㎡，pvc 套管（定制，以现场实际情况为准））的（关键组件/）在中

国境内生产。（产品名称 5 窗口改造-强电：铜电缆线 4 ㎡，2.5 ㎡，pvc

套管（定制，以现场实际情况为准））的（关键工序/）在中国境内完成。

6.（产品名称 6 窗口改造-强电：铜电缆线 4 ㎡，2.5 ㎡，pvc 套管（定

制，以现场实际情况为准）），生产厂为（厂名 成都川路电线电缆有限公

司），厂址为（生产厂址 成都市郫县团结镇仁义村七社 ）。（产品名称

6 窗口改造-强电：铜电缆线 4 ㎡，2.5 ㎡，pvc 套管（定制，以现场实际

情况为准））的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例/）。（产品名

称 6 窗口改造-强电：铜电缆线 4 ㎡，2.5 ㎡，pvc 套管（定制，以现场实

际情况为准））的（关键组件/）在中国境内生产。（产品名称 6 窗口改

造-强电：铜电缆线 4 ㎡，2.5 ㎡，pvc 套管（定制，以现场实际情况为准））

的（关键工序/）在中国境内完成。

7.（产品名称 7 窗口改造-弱电：超六类铜芯线，pvc 套管（定制，以

现场实际情况为准）），生产厂为（厂名 西安津成电线电缆有限公司），

厂址为（生产厂址 陕西省西安市莲湖区北关正街 28 号祥发大厦一幢一单

元 10 层 1005 室 ）。（产品名称 7 窗口改造-弱电：超六类铜芯线，pvc

套管（定制，以现场实际情况为准））的中国境内生产的组件成本占比≥

（规定比例/）。（产品名称 7 窗口改造-弱电：超六类铜芯线，pvc 套管（定

制，以现场实际情况为准））的（关键组件/）在中国境内生产。（产品名

称 7 窗口改造-弱电：超六类铜芯线，pvc 套管（定制，以现场实际情况为

准））的（关键工序/）在中国境内完成。
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8.（产品名称 8 窗口改造-弱电：超六类铜芯线，pvc 套管（定制，以

现场实际情况为准）），生产厂为（厂名 成都川路电线电缆有限公司），

厂址为（生产厂址 成都市郫县团结镇仁义村七社 ）。（产品名称 8 窗口

改造-弱电：超六类铜芯线，pvc 套管（定制，以现场实际情况为准））的

中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例/）。（产品名称 8 窗口改造-

弱电：超六类铜芯线，pvc 套管（定制，以现场实际情况为准））的（关

键组件/）在中国境内生产。（产品名称 8 窗口改造-弱电：超六类铜芯线，

pvc 套管（定制，以现场实际情况为准））的（关键工序/）在中国境内完

成。

9.（产品名称 9 窗口改造-地面不锈钢线槽：根据现场尺寸订做（定

制，以现场实际情况为准）、窗口钢架制作：国标镀锌（定制，以现场实

际情况为准）），生产厂为（厂名 西安华鑫不锈钢有限公司），厂址为（生

产厂址 西安市莲湖区阿房路 1 号新西北钢材市场北排 3号）。（产品名称

9 窗口改造-地面不锈钢线槽：根据现场尺寸订做（定制，以现场实际情况

为准）、窗口钢架制作：国标镀锌（定制，以现场实际情况为准））的中

国境内生产的组件成本占比≥（规定比例/）。（产品名称 9 窗口改造-地

面不锈钢线槽：根据现场尺寸订做（定制，以现场实际情况为准）、窗口

钢架制作：国标镀锌（定制，以现场实际情况为准））的（关键组件/）在

中国境内生产。（产品名称 9 窗口改造-地面不锈钢线槽：根据现场尺寸

订做（定制，以现场实际情况为准）、窗口钢架制作：国标镀锌（定制，

以现场实际情况为准））的（关键工序/）在中国境内完成。

10.（产品名称 10 窗口改造-墙面处理：满刮腻子二遍，打磨平整，

白色乳胶漆滚涂两遍（定制，以现场实际情况为准）），生产厂为（厂名

立邦涂料（中国）有限公司），厂址为（生产厂址 上海市浦东新区金桥出

口加工区南区创业路 287 号）。（产品名称 10 窗口改造-墙面处理：满刮
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腻子二遍，打磨平整，白色乳胶漆滚涂两遍（定制，以现场实际情况为准））

的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例/）。（产品名称 10 窗口改

造-墙面处理：满刮腻子二遍，打磨平整，白色乳胶漆滚涂两遍（定制，以

现场实际情况为准））的（关键组件/）在中国境内生产。（产品名称 10

窗口改造-墙面处理：满刮腻子二遍，打磨平整，白色乳胶漆滚涂两遍（定

制，以现场实际情况为准））的（关键工序/）在中国境内完成。

11.（产品名称 11 窗口改造-钢化玻璃：普通钢化玻璃（定制，以现

场实际情况为准）），生产厂为（厂名 西安蓝星玻璃有限公司），厂址为

（生产厂址 西安市凤城一路 6 号利君大厦 V 时代 21408 号）。（产品名称

11 窗口改造-钢化玻璃：普通钢化玻璃（定制，以现场实际情况为准））

的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例/）。（产品名称 11 窗口改

造-钢化玻璃：普通钢化玻璃（定制，以现场实际情况为准））的（关键组

件/）在中国境内生产。（产品名称 11 窗口改造-钢化玻璃：普通钢化玻

璃（定制，以现场实际情况为准））的（关键工序/）在中国境内完成。

12.（产品名称 12 窗口改造-材料运输费：材料运输以及搬运人工费

（定制，以现场实际情况为准）、垃圾清运费：拆除、垃圾装袋以及清运（定

制，以现场实际情况为准）、保洁（定制，以现场实际情况为准）），生

产厂为（厂名 西安贞固数字科技有限公司），厂址为（生产厂址 陕西省

西安市高新区锦业路 88 号锦尚名城 6号楼 3 单元 1501 室）。（产品名称

12 窗口改造-材料运输费：材料运输以及搬运人工费（定制，以现场实际

情况为准）、垃圾清运费：拆除、垃圾装袋以及清运（定制，以现场实际

情况为准）、保洁（定制，以现场实际情况为准））的中国境内生产的组

件成本占比≥（规定比例/）。（产品名称 12 窗口改造-材料运输费：材

料运输以及搬运人工费（定制，以现场实际情况为准）、垃圾清运费：拆

除、垃圾装袋以及清运（定制，以现场实际情况为准）、保洁（定制，以
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现场实际情况为准））的（关键组件/）在中国境内生产。（产品名称 12

窗口改造-材料运输费：材料运输以及搬运人工费（定制，以现场实际情况

为准）、垃圾清运费：拆除、垃圾装袋以及清运（定制，以现场实际情况

为准）、保洁（定制，以现场实际情况为准））的（关键工序/）在中国境

内完成。

13.（产品名称 13 智能交互终端 TIM-300-XC），生产厂为（厂名 北

京华宇信息技术有限公司），厂址为（生产厂址 北京市海淀区中关村东路

1 号院 8 号楼 21 层 C2301、C2302）。（产品名称 13 智能交互终端 TIM-3

00-XC）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例/）。（产品名称 13

智能交互终端 TIM-300-XC）的（关键组件/）在中国境内生产。（产品名

称 13 智能交互终端 TIM-300-XC）的（关键工序/）在中国境内完成。

14.（产品名称 14 法官桌 七人位，8400mmW*850mmD*900mmH（±2mm）、

诉讼台 二人位，2400mmW*800mmD*760mmH（±2mm）、书记员台 三人位，3

600mmW*800mmD*760mmH（±2mm）、法官椅 680mmW*600mmD*1700mmH（±2

mm）符合人体工学设计、副法官椅 680mmW*600mmD*1600mmH（±2mm）符合

人体工学设计、诉讼椅 550mmW*530mmD *1160mmH（±2mm）符合人体工学

设计）、会议桌 14 人位置会议桌尺寸：4800mm*1800mm*75mm（±2mm）；2

套 10 座长桌子尺寸：4800*400*750mm（±2mm）、柜台+导台：成品订制石

材导台，柜体 7200mm*80mm*1，办公桌 1200mm*800mm*740mm 7 张，椅子 1

4 把（根据采购人需求定制）（定制，以现场实际情况为准），生产厂为

（厂名 陕西惠强家俱有限公司），厂址为（生产厂址 陕西省西安市临潼区

雨金街道北湃村北湃小学东隔壁）。（产品名称 14 法官桌 七人位，8400

mmW*850mmD*900mmH（±2mm）、诉讼台 二人位，2400mmW*800mmD*760mmH

（±2mm）、书记员台 三人位，3600mmW*800mmD*760mmH（±2mm）、法官椅

680mmW*600mmD*1700mmH（±2mm）符合人体工学设计、副法官椅 680mmW
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*600mmD*1600mmH（±2mm）符合人体工学设计、诉讼椅 550mmW*530mmD *

1160mmH（±2mm）符合人体工学设计）、会议桌 14 人位置会议桌尺寸：4

800mm*1800mm*75mm（±2mm）；2 套 10 座长桌子尺寸：4800*400*750mm（±

2mm）、柜台+导台：成品订制石材导台，柜体 7200mm*80mm*1，办公桌 12

00mm*800mm*740mm 7 张，椅子 14 把（根据采购人需求定制）（定制，以

现场实际情况为准）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例/）。（产

品名称 14 法官桌 七人位，8400mmW*850mmD*900mmH（±2mm）、诉讼台

二人位，2400mmW*800mmD*760mmH（±2mm）、书记员台 三人位，3600mmW

*800mmD*760mmH（±2mm）、法官椅 680mmW*600mmD*1700mmH（±2mm）符

合人体工学设计、副法官椅 680mmW*600mmD*1600mmH（±2mm）符合人体工

学设计、诉讼椅 550mmW*530mmD *1160mmH（±2mm）符合人体工学设计）、

会议桌 14 人位置会议桌尺寸：4800mm*1800mm*75mm（±2mm）；2 套 10 座

长桌子尺寸：4800*400*750mm（±2mm）、柜台+导台：成品订制石材导台，

柜体 7200mm*80mm*1，办公桌 1200mm*800mm*740mm 7 张，椅子 14 把（根

据采购人需求定制）（定制，以现场实际情况为准）的（关键组件/）在中

国境内生产。（产品名称 14 法官桌 七人位，8400mmW*850mmD*900mmH（±

2mm）、诉讼台 二人位，2400mmW*800mmD*760mmH（±2mm）、书记员台

三人位，3600mmW*800mmD*760mmH（±2mm）、法官椅 680mmW*600mmD*170

0mmH（±2mm）符合人体工学设计、副法官椅 680mmW*600mmD*1600mmH（±

2mm）符合人体工学设计、诉讼椅 550mmW*530mmD *1160mmH（±2mm）符合

人体工学设计）、会议桌 14 人位置会议桌尺寸：4800mm*1800mm*75mm（±

2mm）；2 套 10 座长桌子尺寸：4800*400*750mm（±2mm）、柜台+导台：

成品订制石材导台，柜体 7200mm*80mm*1，办公桌 1200mm*800mm*740mm 7

张，椅子 14 把（根据采购人需求定制）（定制，以现场实际情况为准）的

（关键工序/）在中国境内完成。
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15.（产品名称 15 智慧审委会设备 V2.0、支撑服务器设备 ASDT160、

语音识别设备 V1.0、会议主机 AS80、超薄升降显示器 AS-CB1703P、一体

化设备 AS-GT50-R、审委会子设备 V2.5、功放 AS-5010、会议音柱（含支

架）AS-T8425、数字音频处理器 YXYP-0808T、同步录音录像主机 HD-400V、

会议跟踪摄像机 AS500A-12、会议室全景摄像机 YXSSR18HC、会议麦克风 Y

X-F325、会议控制设备 AS-MCC6800、视频矩阵处理器 ASR080、电源时序控

制器 AS-801P），生产厂为（厂名 深圳市亚讯威视数字技术有限公司），

厂址为（生产厂址 深圳市光明区光明街道碧眼社区华强创意公园 5 栋 C 座

0601-0604）。（产品名称 15 智慧审委会设备 V2.0、支撑服务器设备 ASD

T160、语音识别设备 V1.0、会议主机 AS80、超薄升降显示器 AS-CB1703P、

一体化设备 AS-GT50-R、审委会子设备 V2.5、功放 AS-5010、会议音柱（含

支架）AS-T8425、数字音频处理器 YXYP-0808T、同步录音录像主机 HD-40

0V、会议跟踪摄像机 AS500A-12、会议室全景摄像机 YXSSR18HC、会议麦克

风 YX-F325、会议控制设备 AS-MCC6800、视频矩阵处理器 ASR080、电源时

序控制器 AS-801P））的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例/）。

（产品名称 15 智慧审委会设备 V2.0、支撑服务器设备 ASDT160、语音识别

设备 V1.0、会议主机 AS80、超薄升降显示器 AS-CB1703P、一体化设备 AS

-GT50-R、审委会子设备 V2.5、功放 AS-5010、会议音柱（含支架）AS-T8

425、数字音频处理器 YXYP-0808T、同步录音录像主机 HD-400V、会议跟踪

摄像机 AS500A-12、会议室全景摄像机 YXSSR18HC、会议麦克风 YX-F325、

会议控制设备 AS-MCC6800、视频矩阵处理器 ASR080、电源时序控制器 AS-

801P））的（关键组件/）在中国境内生产。（产品名称 15 智慧审委会设

备 V2.0、支撑服务器设备 ASDT160、语音识别设备 V1.0、会议主机 AS80、

超薄升降显示器 AS-CB1703P、一体化设备 AS-GT50-R、审委会子设备 V2.5、

功放 AS-5010、会议音柱（含支架）AS-T8425、数字音频处理器 YXYP-080
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8T、同步录音录像主机 HD-400V、会议跟踪摄像机 AS500A-12、会议室全景

摄像机 YXSSR18HC、会议麦克风 YX-F325、会议控制设备 AS-MCC6800、视

频矩阵处理器 ASR080、电源时序控制器 AS-801P））的（关键工序/）在中

国境内完成。

16.（产品名称 16 数据库标准版），生产厂为（厂名 北京优炫软件

股份有限公司），厂址为（生产厂址 北京市海淀区大牛房二环路 19 号院

5 号楼 1 至 5 层 101）。（产品名称 16 数据库标准版）的中国境内生产的

组件成本占比≥（规定比例/）。（产品名称 16 数据库标准版）的（关键

组件/）在中国境内生产。（产品名称 16 数据库标准版）的（关键工序/）

在中国境内完成。

17.（产品名称 17 中间件标准版），生产厂为（厂名 北京东方通网

信科技有限公司），厂址为（生产厂址 北京市海淀区中关村南大街 2 号 1

号楼 19 层 A 座 2201）。（产品名称 17 中间件标准版）的中国境内生产的

组件成本占比≥（规定比例/）。（产品名称 17 中间件标准版）的（关键

组件/）在中国境内生产。（产品名称 17 中间件标准版）的（关键工序/）

在中国境内完成。

18.（产品名称 18 交换机 S24），生产厂为（厂名 武汉神州数码云科

网络技术有限公司），厂址为（生产厂址 武汉市东湖新技术开发区光谷三

路 777 号 B 办公楼 6 层）。（产品名称 18 交换机 S24）的中国境内生产的

组件成本占比≥（规定比例/）。（产品名称 18 交换机 S24）的（关键组

件/）在中国境内生产。（产品名称 18 交换机 S24）的（关键工序/）在中

国境内完成。

19.（产品名称 19 机柜 42U），生产厂为（厂名 深圳市图腾通讯科技

有限公司），厂址为（生产厂址 深圳市光明区玉塘街道田寮社区宝山路图

腾科技工业园 B 栋 101）。（产品名称 19 机柜 42U）的中国境内生产的组
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件成本占比≥（规定比例/）。（产品名称 19 机柜 42U）的（关键组件/）

在中国境内生产。（产品名称 19 机柜 42U）的（关键工序/）在中国境内

完成。

20.（产品名称 20 辅材 HDMI 线 USB 数据线/延长线超五类网线等），

生产厂为（厂名 深圳市秋叶原实业有限公司），厂址为（生产厂址 深圳

市宝安区新安街道兴东社区 67区中粮创智厂区 1 栋 12 层）。（产品名称

20 辅材 HDMI 线、USB 数据线/延长线、超五类网线等））的中国境内生产

的组件成本占比≥（规定比例/）。（产品名称 20 辅材 HDMI 线、USB 数据

线/延长线、超五类网线等））的（关键组件/）在中国境内生产。（产品

名称 20 辅材 HDMI 线、USB 数据线/延长线、超五类网线等））的（关键工

序/）在中国境内完成。

本公司（单位）对上述声明内容的真实性负责。如有虚假，愿承担相

应法律责任。

公司（单位）名称（盖章）： 西安贞固数字科技有限公司

日期：2026 年 10 月 08 日

__________________

1.产品如有型号，请在“产品名称”栏一并填写。

2.生产厂名与厂址应与生产厂营业执照载明的相关信息保持一致。

3.该产品的中国境内生产的组件成本占比相关要求实施前，“规定比

例”栏可不填，下同。

4.该产品的关键组件要求实施前，“关键组件”栏可不填，下同。

5.该产品的关键工序要求实施前，“关键工序”栏可不填，下同。
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	十、关于符合本国产品标准的声明函

