
采购包1：
标的名称：搅拌摩擦增材制造设备
	 序号
	 参数性质
	 技术参数与性能指标

	1
	
	1、外形尺寸:≥3000 mm（长），≥2500 mm（宽），≥3500 mm（高）；
2、工作台尺寸（长×宽）：1000～1200mm×500～700mm；
3、Z向空间(主轴端面至工作台距离)：120mm～620mm；
4、主轴转速：1500～3500 rpm；
★5、主轴扭矩：500～600 N/m；
★6、主轴顶锻力：≥55 kN；
7、设备各轴行程：X方向≥500 mm；Y方向≥1000 mm；Z方向≥500 mm；
8、各轴空载速度；
8.1 X轴进给速度：≥8 m/min；
8.2 Y轴进给速度：≥8 m/min；
8.3 Z轴进给速度：≥5 m/min；
★9、各轴定位精度：0.01～0.03mm/300mm；
★10、各轴重复定位精度：0.01～0.03mm/300mm；
11、主轴、增材焊接头冷却方式：水冷，冷却系统制冷量≥3 kW；
12、控制模式：恒压力、恒位移、恒扭矩；
★13、送料速度：≥0.5 m/min；
14、送棒尺寸（方棒）（10～20）mm*（10～20）mm*（300～500）mm； 
15、增材单层高度：(1～5) mm；
16、最大沉积效率≥10 kg/h（铝合金）；
17、搅拌摩擦送棒沉积设备配置参数可视化功能，实时显示并记录压力、下压量、Z轴坐标、电机参数等。


采购包2：
标的名称：五轴联动高速精密数控加工中心
	 序号
	 参数性质
	 技术参数与性能指标

	1
	
	一、五轴五联动机床：
★1、直线轴X/Y/Z轴行程：≥500/250/300mm；
2、摆动轴A（B）轴行程：-120°～90°；旋转轴C轴行程：360°；
3、工作台尺寸：≥φ250mm；
4、工作台承重：≥50kg；
5、快速移动/旋转速度：X/Y/Z轴≥15m/min，A（B）轴≥60rpm，C轴≥100rpm；
6、切削进给速度：X/Y/Z轴≥10m/min，A（B）轴≥50rpm，C轴≥80rpm；
★7、机床定位精度：X、Y、Z≤0.003mm；A（B）、C轴≤6″；
★8、机床重复定位精度：X、Y、Z≤0.002mm；A（B）、C轴≤4″；
★9、主轴转速≥32000rpm；
★10、主轴输出功率（S6-60%）≥5kW，输出扭矩（S6-60%）≥2.4Nm；
11、主轴具备冷却系统或装置，主轴冷却机额定制冷量≥1.8KW，制冷系统工作压力≥4MPa，输出温度范围 5℃～40℃，温度精度±0.1℃。冷媒充注量≥560g；冷却液循环流量≥2.0L/min；
12、直线轴配光栅尺，旋转轴(摆动轴)配圆光栅或角度编码器；
13、具备在机测量与补偿功能，单点测量精度≤1.5μm，单点重复精度≤2.5μm；
14、配置接触式对刀仪，重复测量精度≤0.5μm；
★15、配置链式刀库，刀库容量：≥35把，刀库可容纳的最大刀具直径：≥50mm；
16、配备高压清洁枪；
17、配置自动润滑系统；
18、配备多功能移动式电子手轮，具备手轮试切功能；
19、配置全封闭机床防护罩。
二、全闭环控制系统：
1、具备故障自动诊断功能；
2、具备 RTCP五轴回转中心补偿功能、刀具圆角半径补偿功能、轴心位置补偿功能、工件位置检测及补偿功能；
3、控制系统分辨率≤0.0001mm（或0.0001°）；
4、具备加工路径轨迹显示功能，配备彩色图形显示器（显示器尺寸：≥10寸）；
5、具备在线测量和测量误差云图显示功能；
6、具备线性、圆弧、螺旋等插补方式；
7、具备钻孔、刚性攻丝、铰孔等基本加工方式的固定加工循环；
8、具备基本数学函数计算功能和逻辑运算功能；
9、数控系统内存≥2G，硬盘储存容量≥32G（固态硬盘）；
10、数控系统内置“预制加工”模块，能够执行铣矩形面、铣矩形轮廓、铣圆角矩形轮廓等多项功能；
11、数控系统内置“设备准备”模块，能够执行暖机、全行程润滑、主轴预热等加工前准备工作；
12、配备 RS-232 接口或RS-485接口或 USB 接口；
13、配置以太网接口。
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