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一、项目概况
本项目为港务校区演练场设施设备整体更新采购项目，采购道砟填料、钢轨绝缘、信号成套设备、机车防腐涂料等全部改造材料及配套设施设备，同步实施现场安装调试、联锁试验验收及售后保障服务。主要实施内容包含路基起道填砟夯实、轨道线路精调放散、老旧信号设备整体更换整治、实训机车除锈防腐刷漆、演练场全域环境综合改造。
项目实施后将完成演练场相关设施设备的全面更新升级，彻底消除地基沉降、道床板结、设备老化等安全隐患，全面恢复并提升演练场实训承载能力与设备运行稳定性。所有采购的设施设备严格按照国家及行业标准供货安装，安装调试后通过专业联锁试验验收，保障实训场地安全、稳定、合规运行，全面满足专业实训教学需求。
二、采购内容（包括采购品目、规格和数量）
本项目共计15项货物，分为三大类：线路整治类（5项）、信号设备类（9项）、机车防腐涂装类（1项）。
各品目名称、数量、计量单位如下表所示，具体规格型号、技术参数、安装调试及验收标准详见附件：《演练场设施设备更新项目——货物类采购明细表》。
	大类
	序号
	采购品目
（货物名称）
	计量单位
	数量

	一、线路整治类
	1
	道砟填料及配套夯实材料
	立方米
	450

	
	2
	线路精调组件
	条公里
	1.5

	
	3
	道岔精调成套材料
	组道岔
	8

	
	4
	道岔跳线及涂油养护材料
	组道岔
	8

	
	5
	联锁试验设备及测试材料
	站
	1

	二、信号设备类
	6
	防静电地板
	块
	20

	
	7
	钢轨绝缘件
	对
	30

	
	8
	锯轨及钢轨打眼专用工具及耗材
	处
	10

	
	9
	硬面化施工材料
	处
	2

	
	10
	信号设备铭牌
	个
	100

	
	11
	继电器压条
	根
	60

	
	12
	配线端子绝缘帽
	个
	100

	
	13
	机柜清洁保养配套物资及工器具
	架
	10

	
	14
	警冲标
	处
	8

	三、机车防腐涂装类
	15
	机车防腐涂装材料及配套
	平方米
	1445


三、技术要求（包括对产品的认证、检验报告等）
（一）供应商资质与业绩要求
★1.资质要求：供应商须同时具有建设行政主管部门颁发的铁路工程施工总承包贰级（含）以上资质和铁路电务工程专业承包贰级（含）以上资质，并具备有效的安全生产许可证。
★2.业绩要求：供应商近三年（2023年1月1日至今）须具有至少一项已完成的铁路营业线信号施工业绩（提供中标通知书或合同复印件，以及竣工验收证明或业主出具的安全运营证明）。
★3.项目经理要求：拟派项目经理须具备铁路工程或机电工程专业二级及以上注册建造师执业资格和有效的安全生产考核合格证书（B证），且在本单位注册，无在建项目。
（二）产品技术要求
供应商所投产品须完全满足附件明细表中列明的全部技术参数及功能指标。以下为各类货物的概括性技术要求：
1.通用要求
（1）全新合格品：本项目所有材料、设备均为全新原厂合格品，严禁翻新、二手、库存积压产品，须具备产品合格证、出厂检测报告。
（2）质量标准：所有货物及安装调试须符合国家现行铁路、轨道交通相关国家标准及行业规范。
（3）信号联锁试验：项目整体安装调试完成后，须完整开展信号联锁试验，所有联锁逻辑、轨道电路、道岔控制动作全部达标，出具完整试验记录。
2.线路整治类（第1-5项）
道砟填料须符合TB/T 2140标准，分层填筑夯实，道床密实度≥85%；线路精调后轨距、水平、高低、轨向四项指标全部达标；道岔区轨距、水平、轨向、高低全部达标，转辙部分框架尺寸符合设计；道岔跳线电气连接可靠，涂油养护均匀无遗漏；联锁试验须符合TB/T 3540规程要求。
3.信号设备类（第6-14项）
防静电地板须符合SJ/T 31469标准，表面电阻及接地电阻达标；钢轨绝缘件绝缘阻值达标；硬面化施工平整无空鼓；设备铭牌、实物、台账三者一致；继电器压条不挤压外壳、不碰触配线；配线端子绝缘帽全覆盖无遗漏；机柜清洁后内外无积尘、通风散热良好；警冲标埋设深度、位置、垂直度符合验标要求。
4.机车防腐涂装类（第15项）
除锈等级须达到GB/T 8923.1规定的Sa2.5级；涂层附着力须达到GB/T 9286规定的1级；采用“底漆-中间漆-面漆”复合涂层体系，漆膜均匀无流挂、无漏涂、无起泡，颜色符合原车设计要求；涂料须符合环保要求。
5.验收及售后
施工调试完毕后，供应商组织完整联锁试验、线路检测、设备功能全项测试，配合校方完成竣工验收，提供全套竣工图纸、设备资料、检测报告。质保期内所有质量问题由供应商免费维修、更换。
四、服务要求
（一）培训服务
项目竣工验收交付前，供应商须组织不少于2次现场实操培训，参训人员包含实训授课教师、场地设备管理员、运维工作人员。
培训内容覆盖轨道道床日常巡检标准、线路简易养护方法、信号设备基础操作、故障识别判断、机车防腐日常维护、场地安全隐患排查等全流程实操内容。供应商承担全部培训费用，提供培训文档和讲解说明。
（二）技术响应与运维保障
质保期内实行7×24小时技术服务热线，校方报修后30分钟内响应，一般故障24小时内抵达现场处置；影响实训教学的重大故障4小时内到场抢修。
因供货材料、设备质量或安装质量问题产生的故障，供应商免费更换配件、重新施工，不收取任何费用。
（三）交付物
项目竣工验收时，供应商须完整移交以下纸质（一式3份）及电子资料：
1.竣工资料：施工图纸、轨道线路实测数据、信号设备接线图、联锁试验检测报告；
2.产品资料：全部主材合格证、出厂检测报告、产品说明书；
3.运维资料：设备操作手册、日常巡检保养规程、故障排查处置手册；
4.验收资料：施工影像记录、整改销号台账、竣工验收单、质保服务承诺书。
五、商务要求
（一）服务期限
合同签署后60个日历日内完成全部货物的供货、安装、调试及验收。
（二）付款方式
合同签订后30个日历天内，预付合同金额的40%；项目最终验收合格后30个日历天内，支付剩余60%。
（三）产品质保期
质保期为最终验收合格后24个月。质保期内供应商免费提供故障维修、配件更换、技术支持服务。
六、其他
（一）质量验收标准
按照政府采购合同约定的技术、服务、安全标准组织验收，出具验收书。验收标准包括本需求书及附件明细表中所有技术指标。
（二）违约责任
按《中华人民共和国民法典》相关条款执行。未按合同要求提供产品或质量不满足技术要求，采购人有权终止合同并追究违约责任。
附件：演练场设施设备更新项目——货物类采购明细表
 
	大类
	序号
	采购品目
（货物名称）
	规格型号/技术参数及配置要求
	计量单位
	数量
	安装调试及验收标准

	一、线路整治类
	1
	道砟填料及配套夯实材料
	1.道砟规格：特级碎石道砟，粒径16～63mm，级配曲线符合TB/T 2140标准；针状指数≤30%，片状指数≤30%；黏土团及其他杂质含量≤0.5%；粒径0.1mm以下粉末含量≤1%。
2.配套辅材：含道砟运输至校内指定卸料点、现场二次转运、分层填筑夯实所需全部人工及机具。
3.供货要求：提供道砟质量合格证明及进场检验报告。
	立方米
	450
	安装要求：按设计标高分层填筑，每层厚度≤150mm，采用机械夯实，压实后道床密实度≥85%。
验收标准：道床顶面平整，砟肩坡度1:1.75，道床顶面低于轨枕面20～30mm-。

	
	2
	线路精调组件
	1.组件构成：含钢轨应力放散装置1套、轨距调整块（各种规格）200套、轨距挡板100套、弹条扣件150套、轨下胶垫100块、轨距拉杆20根。
2.技术标准：扣件扭矩80～150N·m，轨距偏差≤±2mm，轨距变化率≤1‰；水平偏差≤2mm，曲线地段超高偏差≤±3mm。
3.供货要求：所有组件须提供产品合格证及材质检验报告。
	条公里
	1.5
	安装要求：逐根轨枕测量调整，2m弦线检查轨面平顺性，弦线与轨面间隙≤5mm-。含精调所需全部人工及检测仪器（道尺、弦线、水准仪等）。
验收标准：轨距、水平、高低、轨向四项指标全部达标-。

	
	3
	道岔精调成套材料
	1.组件构成：含道岔专用轨距块（各型号）160块、道岔胶垫80块、调整垫片（0.5/1/2mm各规格）200片、道岔扣件系统8组套、尖轨密贴调整片80片。
2.技术标准：尖轨与基本轨密贴间隙≤0.5mm，轨距偏差≤±2mm。
3.供货要求：提供产品合格证及安装技术说明书。
	组道岔
	8
	安装要求：对8组道岔逐组进行轨距、水平、方向、高低全面精调，含精调所需全部人工及检测工具。
验收标准：道岔区轨距、水平、轨向、高低全部达标，转辙部分框架尺寸符合设计。

	
	4
	道岔跳线及涂油养护材料
	1.道岔跳线：镀锌低碳钢绞线，截面积≥42mm²，含塞钉、线卡、铜接线端子，共计8组道岔全套跳线（含跳线钉固件）。
2.涂油养护材料：道岔专用润滑脂（符合TB/T 3019标准）20kg、防锈润滑脂15kg、锂基脂10kg、清洗剂5箱、毛刷/油枪等工具8套。
3.供货要求：提供润滑脂产品合格证及安全技术说明书。
	组道岔
	8
	安装要求：更换全部道岔跳线，跳线距轨底≥30mm，卡钉紧固无松动-；对滑床板、转辙机杆件、连接部件全面涂油养护。含安装及养护全部人工。
验收标准：跳线电气连接可靠，涂油均匀无漏涂、无污染轨面及绝缘部件。

	
	5
	联锁试验设备及测试材料
	1.测试设备：联锁试验专用测试仪器1套（含信号模拟负载、测试线缆、短路线等）。
2.测试材料：联锁试验记录表、测试报告模板、通信设备等。
3.技术标准：联锁试验须符合TB/T 3540《铁路信号联锁试验规程》要求-；联锁关系须与批准联锁图表一致，符合“故障安全”原则。
	站
	1
	试验内容：道岔定反位动作试验、表示缺口模拟试验、锁闭失效试验、进路联锁试验、单操与进路对比试验-。含试验所需全部人工、仪器及与设备管理部门的协调配合。
验收标准：所有联锁关系正确，试验记录完整，签字确认。

	二、信号设备类
	6
	防静电地板
	1.规格：全钢防静电活动地板，600×600mm，含配套支架、横梁、防潮垫。2.技术标准：符合SJ/T 31469-2002《防静电地面施工及验收规范》-；表面电阻1×10⁶～1×10⁹Ω，接地电阻≤1Ω。
3.配套材料：铜箔条（厚度≥0.05mm，宽度20mm）、导电胶、接地扁钢、收边条等全套安装辅材。
	块
	20
	安装要求：拆除旧地板，清理基层，铺设铜箔网格并锡焊连接接地端子-；新地板安装平整，相邻高差≤0.5mm，接缝≤1mm。含拆除、安装全部人工及防护措施。
验收标准：表面电阻、接地电阻检测合格。

	
	7
	钢轨绝缘件
	1.组件构成：轨端绝缘30对、槽型绝缘30套、绝缘垫圈60个、绝缘螺栓组（含螺母、垫圈）30套。
2.技术标准：绝缘件须符合铁路信号绝缘标准，绝缘阻值达标。
3.供货要求：提供产品合格证及绝缘性能检测报告。
	对
	30
	安装要求：拆除旧绝缘件，清理钢轨接触面锈蚀，按顺序安装槽型绝缘、绝缘垫圈，对角均匀紧固螺栓。含安装全部人工及工具。
验收标准：外观无破皮、无金属搭接，兆欧表测试绝缘阻值达标。

	
	8
	锯轨及钢轨打眼专用工具及耗材
	1.工具构成：锯轨机专用锯片10片、钢轨钻孔钻头20支、钻孔定位模具2套、直角尺2把、划线工具2套。
2.耗材：冷却液、润滑油等配套耗材。
	处
	10
	安装要求：按标准位置划线定位，钻孔后去毛刺，孔位尺寸精确-。含打眼全部人工及机具。验收标准：孔径、孔位符合设计，无毛刺、无裂纹。

	
	9
	硬面化施工材料
	1.材料构成：水泥（PO42.5）2吨、砂子5吨、防水剂2桶、模板20平方米、钢筋网片2片。
2.技术标准：水泥砂浆配比符合规范，防水等级达标。
	处
	2
	施工要求：破除破损硬面，清理基底，分层抹灰找平压光，预留排水坡度。含施工全部人工及工具。
验收标准：表面平整无空鼓，排水顺畅，电缆出入口封堵密实。

	
	10
	信号设备铭牌
	1.材质：不锈钢或铝质定制铭牌，厚度≥1mm。
2.规格：按设备型号定制，含设备名称、编号、参数等信息。
3.配套件：不锈钢自攻钉、密封胶。
	个
	100
	安装要求：拆除旧铭牌，清理安装面，新铭牌安装在设备正面醒目位置，横平竖直，户外设备打胶密封防水。含安装全部人工。
验收标准：铭牌、实物、台账三者一致。

	
	11
	继电器压条
	1.材质：不锈钢压条，长度适配标准继电器机柜。
2.配套件：安装螺丝（含防松垫圈）全套、配套铭牌。
	根
	60
	安装要求：清扫继电器底座，压条顺继电器排布方向安装，螺丝均匀紧固。含安装全部人工。
验收标准：压条不挤压继电器外壳，不碰触端子配线。

	
	12
	配线端子绝缘帽
	1.材质：阻燃绝缘材料（符合UL94 V-0级）。
2.规格：适配组合侧面端子3×18及各类继电器底板端子。
3.功能：采用绝缘材料防护罩，减少空气接触氧化，保护插片性能，延长继电器整体使用周期。
4.供货要求：提供绝缘性能检测报告及产品合格证。
	个
	100
	安装要求：逐一检查配线端子状态，清除端子表面氧化物及杂物后安装绝缘帽，确保安装到位、无松动、不遮挡端子标识。含安装全部人工。
验收标准：绝缘帽安装牢固，绝缘阻值达标，端子防护全覆盖，无遗漏、无破损。

	
	13
	机柜清洁保养配套物资及工器具
	1.清洁物资：精密电子仪器清洗剂、环保型中性清洁剂、防静电清洁布、专用吸尘器（含HEPA滤网）、压缩空气除尘罐。
2.防护物资：防静电手套、防尘布/塑料膜覆盖防护材料、警示标识。
3.覆盖范围：电源屏、UPS、系统机柜、组合柜等共计10架信号设备机柜。
4.供货要求：所有清洁剂须提供产品合格证及安全技术说明书，清洁布须为防静电材质。
	架
	10
	作业流程：作业区域围挡防护→机柜外部除尘清洁→机柜内部（含配线系统、散热风扇、电源系统）积尘清洗→托盘、外壳、前后门擦拭→清洁后检查。含清洁作业全部人工、物资及安全防护措施。
验收标准：机柜内外无积尘、无油污，通风散热良好，设备运行指示灯清晰可见。

	
	14
	警冲标
	1.材质：C30钢筋混凝土预制，内含钢筋笼（主筋φ6mm带弯钩立筋4根，箍筋φ4mm圆形箍筋3根）。2.规格：总高1160mm，直径120mm，底端为平面，顶端为半球状。
3.外观：一侧刷白漆，一侧红、白、红相间（各色宽度100mm）。
4.供货要求：提供混凝土强度检测报告及出厂合格证。
	处
	8
	安装要求：有砟道床地段埋深不小于770mm；埋设于两汇合线路中心线间，距两侧线路垂直距离为2m处；高出轨枕顶面距离一般为300～350mm；标桩垂直度偏差≤5mm。含基坑开挖、安装、回填夯实全部人工及机具。
验收标准：埋设深度、位置、垂直度符合验标要求，标面油漆完整清晰。

	三、机车防腐涂装类
	15
	机车防腐涂装材料及配套
	1.材料构成：除锈专用氧化剂、原子灰、固化剂、油漆稀释料、机车专用环氧富锌底漆、机车专用聚氨酯面漆（含中间漆）、机车标识模板及专用色漆。
2.技术标准：除锈等级须达到GB/T 8923.1-2011规定的Sa2.5级-；涂层附着力须达到GB/T 9286-2021规定的1级；涂料须符合环保要求并提供产品合格证明。
3.覆盖范围：韶山6型电力机车1台（272㎡）+25G型客车体2辆（696㎡）+轨道车1台（168㎡）+东风4B型内燃机车1台（309㎡），共计1445㎡。
4.配套工器具：登高作业设备、喷涂设备、除锈设备、打磨工具、防护用品等全套作业工器具。
	平方米
	1445
	作业流程：场地防护→除污除锈→全车补灰刮灰→打磨→喷涂底漆→喷涂中间漆→喷涂面漆→局部抛光整修→机车标识涂装。
验收标准：除锈等级Sa2.5级；涂层附着力1级-；漆膜均匀无流挂、无漏涂、无起泡，颜色符合原车设计要求-。含全部作业人工、材料、设备及现场安全防护。



