
低醇储罐

高醇储罐

配液罐

母液罐

真空泵冷冻水机

冷凝器BOP.EL5.50

污水处理机组

2000L解析液储罐

配液罐

冷却塔

2000L解析液储罐

2000L解析液储罐

上样罐上样罐上样罐

2000L醇沉罐

1000L单效浓缩器

冷冻干燥机

厂房一层平面图5# 1:100
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吴庆安

2024-12

宁强县循环经济产业园区开发有限责任公司

陕西理工大学宁强高新区

5#厂房

绿色食药产业创新研究院项目

张  颖

方晓燕

球型浓缩器

旋转蒸发器

吸附柱吸附柱

中压层析

吸附柱

中压柱洗脱罐

上样罐

1000L结晶罐

吸附柱

安全门 安全门

1000L水相罐

2000L油相罐
母液罐

母液罐

板框压滤机

2000L结晶罐

碟片离心机

平板离心机

5000L提取液储罐

1000L提取罐

传递窗

双锥混合机

筛分机

粉碎机

真空干燥箱

冷冻机组

空压机组

2000L解析液储罐

2000L搪玻璃反应釜

1000L搪玻璃反应釜

500L搪玻璃反应釜

配醇罐

500L浓缩液储罐

500L单效浓缩器

2000L提取液储罐

醇沉清液罐

2000L醇沉罐

3000L提取罐
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DN200稳压缓冲罐

装配图

校  核

设  计

标准化

审  核

批  准 比例 1:3 区域 第       张共       张 2014  年 0 版

SXJMQ2025-DN200WY-00

设 计 项 目

设 计 阶 段

设计许可证号

方案图

三原金盟桥医化机械有限

公司

其 他 要 求

1.所有焊缝需焊透,连续,不能有夹渣,气孔等缺陷.

设 计 数 据 表

设计参数 设计、制造与检验标准

容器类别

工作压力              MPa
设计压力

MPa工作温

度                ℃设计温

度                ℃

介质名称

介质特性

介质密度            kg/m³

主要受压元件材料

腐蚀裕量               mm

焊接接头系数

全容积                 m³

装量系数

安全阀整定压力        MPa

最高允许工作压力      MPa

保温材料

保温厚度

mm设备净质量

kg

设备最大（充水）质量   kg

设计使用年限            年

制造与检验要求

焊接接头种类方法-合格级别(质量等级)检测率 检测标准

筒体

封头

A

B

C  D

液压试验压力 MPa

气密性试验压力 MPa

无

损

检

测

试

验

热  处  理

接

头

形

式

管  口  表

除注明外，焊接结构按HG/T20583-2011中相关规定,

角焊缝焊角尺寸按较簿板的厚度,法兰的焊接按

相应法兰标准

/ / /

2.安全阀、压力表由用户安装在进气管路中(安全阀接口流量不小于进气口).

3.设备铭牌（含铭牌架）;随设备一道发货;由客户自行焊接;

筒体/封头

1.5

/

/

类外

10

≤1

1.2

常温

100

/

无毒,非易燃,易爆物 

/

S30408

0

/

0.024

/

/

/

/

/

A

A

N1 压力表口 /内螺纹ISOG1/2" /

管口 用途或名称 法兰型式连接面型式连接尺寸标准公称尺寸 接管尺寸

N2

4.焊接材料应按NB/T47015-2011选用,并应符合NB/T47018-2011《承压设备用焊接材料订货技术条件》要求.

/ / /

/ / /

介质出口 /内螺纹ISOG1/2" /

未按比例

A、B类焊缝节点图

未按比例

D类焊缝

1.《压力容器》                    GB/T150.1～

4-20112.《钢制化工容器制造技术要求》

HG/T20584-20113.《压力容器焊接规程》

NB/T47015-20114.《承压设备无损检测》

NB/T47013.2-20155.《压力容器涂敷与运输、包装》

NB/T10558-2021

N1 N2

N3

N4

N1 N2（N4）

N3 介质进口 /内螺纹ISOG1/2" /

N4 排污口 /内螺纹ISOG1/2" /

柱
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泵
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质 量

比 例

CAD制图

设 计

审 核

审 定

校 对

色谱柱工艺流程简图

工程项目

1件

组合件

图 号

第      页

/

/

共      页

1:9

三原金盟桥医化机械有限

公司
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修改标记 修  改  说  明 修   改 校  核 审  核 日 期

DN200色谱柱

装配图

校  核

设  计

标准化

审  核

批  准 比例 1:3 区域 第       张共       张 2014  年 0 版

SXJMQ2026-DN200SPZ-00

设 计 项 目

设 计 阶 段

设计许可证号

生产图

三原金盟桥医化机械有限

公司

其 他 要 求

1.所有焊缝需焊透,连续,不能有夹渣,气孔等缺陷.

设 计 数 据 表

设计参数 设计、制造与检验标准

容器类别

工作压力              MPa

设计压力

MPa工作温

度                ℃设计温

度                ℃

介质名称

介质特性

介质密度            kg/m³

主要受压元件材料

腐蚀裕量               mm

焊接接头系数

全容积                 m³

装量系数

安全阀整定压力        MPa

最高允许工作压力      MPa

保温材料

保温厚度

mm设备净质量

kg

设备最大（充水）质量   kg

设计使用年限            年

制造与检验要求

焊接接头种类方法-合格级别(质量等级)检测率 检测标准

筒体

封头

A

B

C  D

液压试验压力 MPa

气密性试验压力 MPa

无

损

检

测

试

验

热  处  理

接

头

形

式

管  口  表

除注明外，焊接结构按HG/T20583-2011中相关规定,

角焊缝焊角尺寸按较簿板的厚度,法兰的焊接按

相应法兰标准

/ / /

2.安全阀、压力表由用户安装在进气管路中(安全阀接口流量不小于进气口).

3.设备铭牌（含铭牌架）;随设备一道发货;由客户自行焊接;

筒体/封头

1.5

/

/

类外

10

≤1

1.2

常温

常温

料液

无毒,非易燃,易爆物 

/

S30408

0

/

0.052

/

/

/

/

/

A

A

N1 液体进口 /内螺纹ISOG1/2" /

管口 用途或名称 法兰型式连接面型式连接尺寸标准公称尺寸 接管尺寸

N2

4.焊接材料应按NB/T47015-2011选用,并应符合NB/T47018-2011《承压设备用焊接材料订货技术条件》要求.

/ / /

/ / /

压力表口 /内螺纹ISOG1/2" /

1.《压力容器》                    GB/T150.1～

4-20112.《钢制化工容器制造技术要求》

HG/T20584-20113.《压力容器焊接规程》

NB/T47015-20114.《承压设备无损检测》

NB/T47013.2-20155.《压力容器涂敷与运输、包装》

NB/T10558-2021

未按比例

A、B类焊缝节点图

未按比例

D类焊缝 N3 氮气进口 /内螺纹ISOG1/2" /

N4  排空口 /内螺纹ISOG1/2" /

N5 液体出口 /内螺纹ISOG1/2" /

筛板,压板,过滤网

C

C

D向

N1

N2

N6

N3

N4

A

B

D

A

B

N6 硅胶进口 /内螺纹ISOG3/4" /

重量(kg)

1

件号 名 称 及 规 格图号或标准号 材    料数量
单 总

备  注

2

3

4

5

6

7

8

9

10

底板150*150*8 S304084

手动可倾机构 1

方管80*80*2*10768 S304081

外购

GB/T14976-2012筒体 219*4*1988 S304081

11

12

13

14

15

16

DN200SPZ-01

GB/T901-1988 双头螺柱M20*110 S3040824

过滤网 234-1000目1 外购

压板t=2 S304081DN200SPZ-03

8.8级

GB/T6170-2016 六角螺母M20 S3040848 8级

法兰WN200(B)-16RF S304082HG/T20592-2009

DN200SPZ-04 筛板t=4 1 S30408

法兰盖BL200-16RF S304081HG/T20592-2009

垫片200-16RF PTFE/全氟橡胶2HG/T20610-2009 介质氯仿

法兰盖BL200-16RF S304081DN200SPZ-02
外购(利用标准法兰盖再进行加工)

HG/T20592-2009

DN200SPZ-05 上布液板t=2 1 S30408

S30408

DN200SPZ-06 下布液板t=2 1 S30408

接头G1/2" 4 S30408 N1,N3,N4,N5

17 接头G1/2" 1 S30408 N2

DN200SPZ-07

DN200SPZ-08

外表面拉丝处理，内表面镜面抛光Ra≤0.6μm

N5

N5 安全阀口 /内螺纹ISOG1/2" /

重量(kg)

1

件号 名 称 及 规 格图号或标准号 材    料数量 单 总 备  注

2

3

4

5

6

底板100*100*6 S304083

外拉丝管 57*2*430 S304083

GB/T14976-2012筒体 219*4*600 S304081

DN200WY-01

接头G1/2" 5 S30408 N1-N5DN200WY-02

N3

本图 盖板t=2 S304083

椭圆封头EHB219*4(3.5) S304082GB/T25198-2023

18 方管25*25*2*448 S304081

19 接头G3/4" 1 S30408 N6DN200SPZ-09

4 3 2 15678910111213141516

4 3 2 15678910111213141516
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修改标记 修  改  说  明 修   改 校  核 审  核 日 期
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修改标记 修  改  说  明 修   改 校  核 审  核 日 期

N9

N10

N7

N8

DN600吸附柱

装配图

校  核

设  计

标准化

审  核

批  准 比例 1:6 区域 第       张共       张 2019  年 0 版

SXJMQ2023-DN600CXZ-00

设 计 项 目

设 计 阶 段

设计许可证号

施工图

三原金盟桥医化机械有限

公司

管  口  表

公称尺寸 连接尺寸标准 连接面型式 用途或名称 法兰型式 接管尺寸管口

N1 DN32 /ISO 反洗出

N2 DN32 /快卡ISO 进料口 ∅38*2

N3

N4

N6

N7

N8

N9

N5 DN32 /快卡ISO   出料口 ∅38*2

DN32 /快卡ISO 反洗进 ∅38*2

DN32 /快卡ISO 备用口 ∅38*2

∅38*2快卡

DN100 /// 视镜 /

DN32 /快卡ISO 备用口 ∅38*2

DN65 /快卡ISO 树脂进口 ∅76*2

其 他 要 求

1.所有焊缝需焊透,连续,不能有夹渣,气孔等缺陷.

设 计 数 据 表

设计参数 设计、制造与检验标准

容器类别

工作压力              MPa

设计压力

MPa工作温

度               ℃设计温

度               ℃

介质名称

介质特性

介质密度            kg/m³

主要受压元件材料

腐蚀裕量              mm

焊接接头系数

全容积                m³

装量系数

安全阀整定压力        MPa

最高允许工作压力      MPa

保温材料

保温厚度              mm

设备净质量            kg

设备最大（充水）质量  kg

1.《钢制焊接常压容器》            NB/T47003.1

2.《钢制化工容器制造技术要求》   HG/T20584-2011

3.《压力容器焊接规程》           NB/T47015-2011

4.《压力容器涂敷与运输、包装》   JB/T4711-2003

设计使用年限            年

制造与检验要求

焊接接头种类方法-合格级别(质量等级)检测率 检测标准

筒体

封头

A

B

C  D

液压试验压力 MPa

气密性试验压力 MPa

无

损

检

测

试

验

热  处  理

接

头

形

式

除注明外，焊接结构按HG/T20583-2011中相关规定,

角焊缝焊角尺寸按较簿板的厚度,法兰的焊接按

相应法兰标准

/ / /

2.安全阀、压力表由用户安装在进气管路中(安全阀接口流量不小于进气口).

3.容器的内外表面及焊缝,应打磨平整,经去除油垢后进行抛光处理.设备的表面粗糙度: 内表面 0.6μm外表面亚光

处理。

筒体/封头

0.38

/

/

类外

15

0.25

0.3

常温

100

物料

无毒,非易燃,易爆物 

/

S30408

0

/

1.06

/

/

/

/

/

360

1420

4.焊接材料应按NB/T47015-2011选用,并应符合NB/T47018-2011《承压设备用焊接材料订货技术条件》要求.

/ / /

/ / /

5. 铭牌与壳体点焊,位置可按现场确定 

DN65 /快卡ISO 树脂出口 ∅76*2

N10 DN100 /// 视镜 /

重量(kg)

1

件号

椭圆封头EHA600*4

名 称 及 规 格

GB/T25198-2010

图号或标准号

S30408

材    料

2

数量
单

27

总
备  注

2 快卡 76 S304082

3 筒体DN600*4本图 S304081 239 H=4000

4 耳座B2DN600CXZ-04 组合件4 17.2

5

6

7

H=25

8

9

10 2垫片 657/ 608*4 硅胶

4.3

13.5

N7N8

快卡 38*2 S304086 N1～6

法兰 715/ 609*16CXZ-06 S304082 3216

S3040811 CXZ-11 水帽板 624*8 26.42
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修改标记 修  改  说  明 修   改 校  核 审  核 日 期

螺母M14 S3040840GB/T6170

水帽板法兰 715/ 609*16CXZ-07 S304082 16

六角螺栓M14*55 S3040840GB/T5783 外购

本图

S3040812 视镜DN100 3.02

13

1.5 外购(N9N10)

外购

S31603水帽 55-M20*1.5 38 外购(精度0.1μm，通量0.5-1T)

N1 N2 N3

N4 N5 N6

N3(N6)N2(N5)N1(N4)

0°

90°

180°

270°

N7N8

N9N10

0°

90°

180°

270°

A
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管  口  表

公称尺寸 连接尺寸标准 连接面型式 用途或名称 法兰型式 接管尺寸管口

N1 DN32 /ISO 进料口

N2 DN32 /快卡ISO 反洗出口 ∅38*2

N3

N4

N6

N7

N8

N5

DN32 /快卡ISO 反洗进口 ∅38*2

DN32 /快卡ISO   出料口 ∅38*2

∅38*2快卡

DN100 /// 视镜 /

DN65 /快卡ISO 树脂进口 ∅76*2

其 他 要 求

1.所有焊缝需焊透,连续,不能有夹渣,气孔等缺陷.

设 计 数 据 表

设计参数 设计、制造与检验标准

容器类别

工作压力              MPa

设计压力

MPa工作温

度               ℃设计温

度               ℃

介质名称

介质特性

介质密度            kg/m³

主要受压元件材料

腐蚀裕量              mm

焊接接头系数

全容积                m³

装量系数

安全阀整定压力        MPa

最高允许工作压力      MPa

保温材料

保温厚度              mm

设备净质量            kg

设备最大（充水）质量  kg

1.《钢制焊接常压容器》            NB/T47003.1

2.《钢制化工容器制造技术要求》   HG/T20584-2011

3.《压力容器焊接规程》           NB/T47015-2011

4.《压力容器涂敷与运输、包装》   JB/T4711-2003

设计使用年限            年

制造与检验要求

焊接接头种类方法-合格级别(质量等级)检测率 检测标准

筒体

封头

A

B

C  D

液压试验压力 MPa

气密性试验压力 MPa

无

损

检

测

试

验

热  处  理

接

头

形

式

除注明外，焊接结构按HG/T20583-2011中相关规定,

角焊缝焊角尺寸按较簿板的厚度,法兰的焊接按

相应法兰标准

/ / /

2.安全阀、压力表由用户安装在进气管路中(安全阀接口流量不小于进气口).
3.容器的内外表面及焊缝,应打磨平整,经去除油垢后进行抛光处理.设备的表面粗糙度: 内表面 0.6μm外表面亚光

处理。
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4.焊接材料应按NB/T47015-2011选用,并应符合NB/T47018-2011《承压设备用焊接材料订货技术条件》要求.

/ / /

/ / /

5. 铭牌与壳体点焊,位置可按现场确定 

DN65 /快卡ISO 树脂出口 ∅76*2
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本图

S3040812 视镜DN100 3.02

13

1.5 外购(N7N8)
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其 他 要 求

1.所有焊缝需焊透,连续,不能有夹渣,气孔等缺陷.

设 计 数 据 表

设计参数 设计、制造与检验标准

容器类别

工作压力

MPa设计压力

MPa工作温

度                  ℃设计温

度                  ℃

介质名称

介质特性

介质密度

kg/m³

主要受压元件材料

腐蚀裕量

mm

焊接接头系数

全容积

m³

装量系数

安全阀整定压力

MPa
最高允许工作压力

MPa

保温材料

保温厚度

mm设备净质量

kg
设备最大（充水）质量

kg

1.《钢制焊接常压容器》            NB/T47003.1～

2-2009
2.《钢制化工容器制造技术要求》      HG/T20584-2011

3.《压力容器焊接规程》            NB/T47015-2011

4.《压力容器涂敷与运输、包装》      JB/T4711-2003

设计使用年限

年

制造与检验要求

焊接接头种类方法-合格级别(质量等级)检测率 检测标准

筒体

封头

A

B

C  D

液压试验压力 MPa

气密性试验压力 MPa
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热  处  理
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管  口  表

除注明外，焊接结构按HG/T20583-2011中相关规定,

角焊缝焊角尺寸按较簿板的厚度,法兰的焊接按

相应法兰标准

/ / /

2.安全阀、压力表由用户安装在进气管路中(安全阀接口流量不小于进气口).

3.设备铭牌（含铭牌架）;随设备一道发货;由客户自行焊接;

筒体/封头
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N1 进料口 /快卡ISODN32 ∅38*2

管口 用途或名称 法兰型式连接面型式连接尺寸标准公称尺寸 接管尺寸

N2

N4

4.焊接材料应按NB/T47015-2011选用,并应符合NB/T47018-2011《承压设备用焊接材料订货技术条件》要求.

/ / /

/ / /

N3

备用口 /快卡ISODN32 ∅38*2

清洗口 /快卡ISO∅63/∅32 ∅63*2

人孔 ///∅400 /

出料口 /快卡ISODN38 ∅38*2

1000L上样罐
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修改标记 修  改  说  明 修   改 校  核 审  核 日 期
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修改标记 修  改  说  明 修   改 校  核 审  核 日 期
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