招标内容及采购需求

一、项目采购内容及技术要求

	序号
	标的
	产品描述
	单位
	数量
	图样

	1
	上下铺-1

（

核心

产品

）
	一、整体外形规格
★1、整体外尺寸：长 2000mm× 宽 900mm× 高 1780mm，钢木结合双层高低床，上下床铺净空高度 980mm，尺寸偏差≤±3mm，一体式结构，不接受改尺、分体拼接。

★2、标配上层护栏、二步防滑爬梯、15mm 压缩多层床板全套组件，不得缺配。

二、管材材质规格
▲3、床腿立柱：40mm×40mm× 壁厚≥ 1.5mm 方管；床头横管 25mm×25mm× 壁厚 0.7mm，每层两端配置 2 根竖向加强筋。

4、床框主梁：25mm×50mm× 壁厚 1.2mm 方管整体焊接成型；床撑 25mm×25mm× 壁厚 0.7mm，每层均匀布置 6 根；床框焊接 1.5mm 加厚钢板连接件加固。
5、上层安全护栏：尺寸 1250mm×250mm，管材 20mm×20mm× 壁厚 0.8mm 方管，数控液压弯管机一次弯曲成型，中间设置 2 根竖向加强筋。

6、爬梯支架：25mm×25mm× 壁厚 1.0mm 钢管，配套二步爬梯，踏板压制防滑纹路。
▲7、床板：压缩多层板，厚度≥15mm，板面平整无开裂毛刺。
8、管口封头、落地脚套为全新 PP 工程塑料注塑成型；连接螺栓采用电镀防锈螺栓，床框与立柱之间增设双面加固钢板；全部紧固件热浸镀锌处理。
三、切割、焊接成型工艺
9、管件切割：专用管材切割机配合金钢锯片，切割同步喷淋冷却，切口方正、毛刺量小，可多角度裁切。

10、焊接工艺：全构件采用工业机器人全自动 CO₂二氧化碳气体保护满焊，无错位、假焊、虚焊、漏焊，焊缝平整无焊瘤、夹渣、焊穿，焊后打磨圆滑无尖角。
组装要求：所有螺栓紧固到位，装配后床体平稳无晃动、无异响，零部件具备统一互换性。
四、工件前处理工艺
11、工件喷塑前采用全自动抛丸物理除锈工艺，高速钢丸清除表面锈迹、氧化皮、焊渣，无需管材预留流水孔，不接受传统单一喷淋酸洗预处理替代。
五、静电喷塑工艺及原材料

12、完整处理流程：抛丸除油除锈→水洗→碱性脱脂→水洗→酸洗表调→锌系磷化→多级水洗→高温烘烤→全自动静电喷粉→高温固化成品。
六、外观与安全要求
13、床体组装牢固可靠，所有构件边角圆弧过渡，无尖角、凸起、毛刺。
焊接位置打磨光滑，塑面均匀细腻，无漏喷、流挂、气泡、划伤缺陷。
	套
	540 
	[image: image1.png]




	2
	上下铺-2
	一、整体外形规格
★14、整体外尺寸：长 2000mm× 宽 900mm× 高 1800mm，钢木结合双层高低床，上下床铺净空高度 980mm，尺寸偏差≤±3mm，一体式结构，不接受改尺、分体拼接。
▲15、立柱：选用优质高频焊接闭口型材管,规格≥85mm×65mm闭口管厚度≥1.2mm，采用封闭式型材使立柱抗扭距性增强；不能使用开口管或咬口点焊闭封管，外面不能有管缝。管材截面由不少于10个面组成 ，正面一侧设1个圆弧角，有效的使立柱与床厅挂件连接为内侧连接避免床厅挂件焊接部分裸露出来，其中立柱管的挂件面一边尺寸大于等于40mm，一边尺寸大于等于30mm，管外侧面设有安全圆弧带有3道加强筋，立柱顶部需有插蚊帐杆的塑料内塞，便于固定蚊帐杆;立柱底部采用优质塑料的静音内塞。 
▲16、横梁：选用优质高频焊接闭口型材管,规格≥97mm×37mm ，厚度≥1.2mm闭口型材管，管材截面由不少于 7个面组成，内侧台阶设计，床厅内侧L型设计方便床撑放置高度不小于20mm；上方尺寸不小于27mm用于焊接外侧床厅护栏管，管外侧设计有2道加强筋，提升整体结构稳固度，下方弧形设计防碰伤、安全、美观又起到加强筋防撞作用。床架后方须与墙体固定。                                                            17、床头护栏：床体两边床头护栏上下结构一样，上横撑采用25mm×25mmD型管壁厚≥1.2mm优质钢管，上部镂空，三根竖管采用20mm×20mm方管壁厚≥1.0mm优质钢管，下设计内嵌挡板，挡板采用16mm 厚 E1 级三聚氰胺饰面实木颗粒板，颜色可选。挡板与护栏贴合紧密无间隙、不松动，下横撑采用25mm×50mm方管壁厚≥1.2mm 优质钢管。 
▲18、床撑：规格为≥20mm×30mm 方形管，裸管壁厚≥1.0mm；安装时 20mm 宽平面朝上，增加支撑件受力度，整体平整美观；镶嵌 ABS 工程塑料专用床撑胶套，有效避免床撑与床板之间产生异响，使床撑与床厅衔接更牢固；床架安装成型后床撑为不可拆卸结构，保证床架安全牢固。
▲19、床前护栏：护栏高度≥275mm，长度≥1200mm，上部采用25mm×25mm、壁厚≥1.2mm优质D型钢管，经机器握弯成型，弧度均匀无变形。上部镂空，二根竖管，下部设计内嵌护板，护板采用 16mm 厚 E1 级三聚氰胺饰面实木颗粒板，颜色可选。 
20、爬梯：采用25mm×25mm方管壁厚≥1.0mm优质钢管，脚踏板需用优质冷轧钢板经模压而成，成型尺寸≥330mm×65mm，材料壁厚≥1.2mm，脚踏前沿需设计须镶嵌 ABS 夜光塑料防滑块，防滑块≥长 400mm×宽 50mm。 
▲21、塑料内塞：采用塑料环保超高分子量PE材料一次性注塑成型制作，带锁紧功能脚套内外式结构与床立柱应结合紧密，牢靠，不脱落。 
22、榫插挂件:采用优质钢板经冲压拉伸成型，成型后外形规格为180mm长×38mm宽×2.0mm厚， 挂件经拉伸成型为不低于2个接触面共3个挂齿，其中直角面挂齿2个，平面挂齿1个，床厅和挂件焊接后平面挂齿为隐藏式 ，挂齿由导向段和锁紧段组成。
23、床板：采用厚度≥15㎜杉木直拼双面刨光床板，均匀排布，不得使用边角料，材料需进行熏蒸杀虫、干燥处理，无边角  缺陷、腐朽、霉变、开裂、变形等，中间不少于 4根≥25mm×35mm的木横撑固定，木撑表面刨光、光滑无毛刺。外表皮无腐朽材,内表轻微腐朽面积不应超过零件面积的20%；木家具中不应有虫蛙现象；应进行修补加工(最大单个长度或直径小于5mm的陷不计),修补后缺陷数外表不超过4个,内表不超过6个(设计要求除外)。
▲24、工艺要求：金属表面经除油、除锈、酸洗、表调和陶化后静电喷塑处理；外观：色泽均匀，无异物，呈松散粉末状；耐盐雾性：中性盐雾500h划痕处单向腐蚀蔓延宽度≤2.0mm,未划痕区无起泡、生锈、开裂、剥落等异常现象。
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	3
	床垫
	25、整体尺寸：长2000mm*宽900mm*厚50mm，棕垫，蜂窝透气设计，防潮不闷汗。
	个
	550 
	

	4
	八门储物柜
	★26、柜体整体尺寸：高 1850mm× 宽 900mm× 深 400mm，整体一体成型结构，尺寸规整统一，不接受非标尺寸、分体拼装结构。
▲27、柜体采用优质冷轧钢板制作，裸板厚度≥0.6mm。柜门内侧设置一体式加固加强筋结构，增强门板整体强度与抗变形能力，结构稳固、经久耐用。
28、柜体为八门独立储物结构，每门独立开合，门扇启闭轻便灵活、无卡顿、无异响。
29、柜体前脸及门体碰边位置采用多次折弯工艺，折边平直、弯角圆滑、无尖锐棱角，使用安全、不伤衣物物品。
30、柜体表面颜色为麻纹灰静电喷塑，色泽均匀、质感细腻、耐脏耐磨。
31、柜体焊接牢固、焊点均匀密实，表面平整光洁，无裂缝、焊瘤、夹渣、焊穿、凹凸变形等工艺缺陷。
32、工件采用全套标准化防腐喷塑工艺流程：水洗→脱脂→水洗→除锈→水洗→表调→锌系磷化→水洗→烘烤→喷粉→固化→成品。表面处理环保无毒、涂层均匀、附着力强、耐腐蚀、抗刮擦、不褪色、不脱层。
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本次采购所有货物的有害物质限量、结构安全等必须满足国家相关标准、行业标准、规范。
金属家具：须符合标准GB/T 3325-2024《金属家具通用技术条件》；

椅类家具：须符合标准QB/T 2280-2016《办公家具 办公椅》；

木制家具：须符合标准GB/T 3324-2024《木家具通用技术条件》，GB 18584-2024《家具中有害物质限量》；

软体家具：须符合标准QB/T 1952.1-2023《软体家具 沙发》；

塑料部分：须符合GB/T 32487-2016《塑料家具通用技术条件》。

二、综合要求

1、投标人所投货物各项指标符合或优于本次货物招标的技术条件要求、国家标准、行业标准及规范。

2、投标人必须按招标文件各章节条款的内容和顺序逐项作出实质性应答。无论招标文件如何表述，评标人欢迎投标人尽可能用数据响应技术要求。所投产品的技术要求与所规定货物技术要求的任何偏离都必须逐条列入投标文件中的技术规格偏离表中，任何不按此要求的投标文件将承担被拒绝接受的风险。中标后，投标人在合同谈判中的任何偏离都不得超越此偏离表中已被采购人确认的条款。

3、投标人所投办公设备及办公家具类货物（指满足行政事业单位办公基本需要的设备、家具，不含专业性、涉密性的办公设备、家具）报价须执行神财发【2024】9号关于印发《神木市行政事业单位通用办公设备及家具配置标准（2024版）》通知的规定，清单详见附件。
4、投标人应在投标文件中指明所投产品主要技术指标和性能及品牌、规格、型号、制造商的详细说明、详细的交货清单、验收标准、技术资料以及必需的备件。
5、所供货物必须为原装品牌产品。

6、货物到场经采购人初验合格后方可交验。

7、供货时资料要求：

（1）提供货物、清单、技术资料和货物制造、执行的标准、规范的名称和代号。

（2）提供货物的出厂合格证。

（3）提供本次产品的质量抽检报告（由法定第三方机构出具），作为交货的依据之一，不提供视乙方为违约。
 三、服务要求

▲（一）实施要求 

针对项目提供实施方案，方案内容包含：1、供货运输及安装验收方案2、人员配备及应急预案。 

▲（二）质量保证方案 

根据项目实际需要，提供质量保证方案。方案内容包含：1、产品性能、使用寿命及效果2、质量管理体系及保证措施。 

▲（三）设备保障 

投标人提供产品制造商的生产车间和相关生产设备、出厂检测设备的清单、图片。 

（四）售后服务方案 

▲1、根据本项目实际需求，提供售后服务方案，内容包含：1、售后服务范围及保障措施2、响应时间、响应方式。

2、投标人提供的设备（货物）质保期限3年（从安装完成经采购人验收合格之日算起）。质保期内中标方接到采购人反映电话后，2 小时内响应，24 小时内派技术人员到现场，72 小时解决问题，如出现超过72小时未维修好，中标方应向采购人提供同类新产品替代，以保证采购人的正常使用。质保期外，中标人只收取材料费。

3、安装调试后，中标人免费为采购人提供现场操作培训，通过培训使用户人员了解设备（货物）工作原理，熟悉设备（货物）的安装及使用、维护方法，掌握各种设备（货物）的初始化及故障诊断、定位和排除技能。

4、设备（货物）正式使用后，定期回访用户，当设备（货物）出现重大缺陷问题而影响到采购人实际应用时需及时响应并派人到现场解决。

▲四、环境标志产品

投标人所投产品为“环境标志产品政府采购品目清单”内的，应提供该产品的中国环境标志产品认证证书。中国环境标志产品认证证书需由国家确定的认证机构出具且处于有效期内。

五、中标人的职责
1、中标人在投标文件中提供的设备（货物）、品牌和类型及主要部件必须与实际提供给采购人的产品一致，否则采购人有权利拒收并追究中标人因此而给采购人造成的损失和相应的责任。

     2、中标人应提供供货产品的全套技术资料。

3、中标人在项目验收时需提供详细完整的验收报告书。
★六、实质性条款要求（以下条款须提供承诺函，未提供承诺函的视为无效投标）

1、投标人须承诺：完全满足本项目全部采购货物数量要求。

2、投标人须承诺：所投产品出厂检测合格、全新、未启封过，无假货。

3、投标人须承诺：所供产品均符合国家及行业相关质量、环保等标准。

4、投标人须承诺：质保期内产品出现任何质量问题，投标人应予以全部免费维修，经两次维修仍无法达到正常使用的产品，应予以免费更换。用于更换的产品应与原产品同款，确无同款产品时，在参数、性能等方面不得低于原款产品，并须经采购人确认。保修期满后，供应商应提供良好的后续维修服务，服务响应及完成时间同保修期内的约定，只收取材料及配件成本费。

5、投标人须承诺：投标人根据产品的特性，自行选择运输及包装方式，承担一切运输费用，安全责任自负，包括从制造商到采购人指定交货地点所需的运输、装卸、安装等一切费用。

备注：

（1）“★”内容为实质性条款，投标人应在第六章“投标文件构成及格式”中的“实质性条款响应”处逐条响应，未逐条响应、有缺漏将被视为无效投标。
（2）根据招标文件要求，若“★”内容项须附相关证明材料，则投标人应将相关证明材料附至第六章“技术服务偏差表”（二）其他材料，如未按要求提供相关证明材料，将被视为无效投标。

（3）“▲”内容项为重要要求，投标人未达到这些要求或未响应将影响评分。
