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	一、软包电池手套箱系统-环境氛围控制模块：
1. 系统介绍
★本系统需由两套双面四工位手套箱及两套双面六工位手套箱组成，每个系统之间通过过渡舱连接，每个系统分别由手套箱箱体、过渡舱、气体净化系统、水探头、氧探头等组成，上述系统需满足实验室59.4m3的空间放置要求。（需根据要求提供整体组成系统方案的示意图并加盖投标人公章）
2. 双面四工位手套箱（2套）
2.1双侧端板为法兰式结构；
2.2箱体尺寸：长度≥1800 mm，底宽≥1000 mm，顶宽≥800 mm，高度≥900 mm；
2.3双面操作，每侧前窗上装有4个手套孔；
2.4箱体材质：SS304不锈钢，内表面拉丝抛光，外表面喷漆处理；
2.5视窗面板：≥10mm厚PC或PMMA材质，表面贴膜；
2.6手套孔圈：外口径≥220mm，硬化铝合金材质，O圈密封；
2.7手套：丁基橡胶手套，厚度≥0.4mm；
2.8箱体可承受压力： -15mbar ~15mbar；
2.9箱体的泄漏率：≤0.01Vol%/h；
2.10照明：前置式照明，LED灯管；
2.11箱体支架：碳钢，表面喷漆处理，高度≥950mm；
2.12箱体顶部有≥6个空余的DN40KF法兰；
3. 双面六工位手套箱（2套）
3.1双侧端板为法兰式结构；
3.2箱体尺寸：长度≥ 1500mm，底宽≥1000mm，顶宽≥800mm，高度≥900mm；
3.3双面操作，每侧前窗上装有6个手套孔；
3.4箱体材质：SS304不锈钢，内表面拉丝抛光，外表面喷漆处理； 
3.5视窗面板：≥10mm厚PC或PMMA材质，表面贴膜；
3.6手套孔圈：外口径≥220mm，硬化铝合金材质，O圈密封；
3.7手套：丁基橡胶手套，厚度≥0.4mm；
3.8箱体可承受压力： -15mbar ~15mbar；
3.9箱体的泄漏率≤0.01Vol%/h；
3.10照明：前置式照明，LED灯管；
3.11箱体支架：碳钢，表面喷漆处理，高度≥950mm；
4、过渡仓
★4.1由过渡舱需按照提供的整体组成系统方案示意图，标注具体过渡仓数量与类型（例如L型过渡舱、大过渡、小过渡舱等）
4.2材质：SS304不锈钢，内表面拉丝抛光，表面喷涂处理；
4.3抽气/补气方式：PLC自动控制；
4.4抽气控制：角阀；
4.5补气控制：电磁阀；
4.6抽气/补气方式：手动控制；
4.7抽气/补气管道通径≥7 mm；
5.采用端板法兰式结构；可拆卸玻璃窗，玻璃窗与箱体的密封良好；手套与箱体之间密封良好，可在不影响手套箱正常运行情况下更换手套；
6.大过渡舱抽气/补气采用自动控制，抽气采用角阀控制；小过渡舱采用手动控制，抽气/补气管道通径≥7 mm；
★7.箱体泄漏率≤0.01 Vol%/h；水含量≤1 ppm，氧含量≤1 ppm；氧分析仪：量程：0～999 ppm精度≤0.2 ppm；
8.左右两侧箱体分别配有独立气体净化系统，每个净化器中分子筛填料≥6 Kg，铜触媒≥ 5 Kg；中间箱体采用一台气体净化系统，分子筛填料≥12Kg，铜触媒≥ 10 Kg；
9.左右两侧箱体所配的气体净化系统，循环风机流速0～90 m3/h；中间箱体所配的气体净化系统，循环风流速0～150 m3/h；
10.控温装置：
10.1循环风量：≥750m3/h；
10.2外机最大噪音：≤50dB(A)；
10.3内机最大噪音：≤40dB(A)；
10.4制冷量：≥3500W；
10.5制热量：≥5000W；
二、软包电池手套箱系统-极片制备模块：
1.捏合模块
1.1 转速：0～12000 rpm，实时显示转速，无级调速；
1.2 功率≥1.5 kW；
1.3 可快速更换不同形状的叶片，适配多种材料特性与工艺要求；全密封结构，有效防止微粉颗粒侵入电机；所有与材料接触的部分均采用耐腐蚀材料，耐酸碱腐蚀；
2.过滤模块
2.1绝对真空度≥65 kPa；
2.2气泵流量≥3 L/Min；
2.3配80，100，150目过滤网；
3.搅拌模块
3.1搅拌转速≥1000转/分；
3.2内置真空泵真空度：≥-0.08 Mpa；
3.3真空304不锈钢搅拌罐容积≥500 ml；
3.4搅拌时间：0～600 min可设定；
4.涂覆模块
4.1涂膜速度：0～120 mm/秒；
4.2在0～250 mm之间可调整行程；
4.3真空板：真空铝平板；
4.4刮刀可调范围：0～3.5 mm；
4.5加热烘干系统：室温～130 ℃,数显温度控制器,精度±1 ℃；
5.辊压模块
5.1 辊子直径：2～150 mm，长≥150 mm；
▲5.2 辊子硬度≥HRC62；
★5.3 辊子粗糙度≥0.8；
5.4 轧制厚度：0～2 mm 可调节；
5.5 压片宽度：0～130 mm；
5.6 轧制温度：室温～180 ℃ 可调，数显；
5.7 操作方式：电动；
5.8 轧制压力≥2 T，压力可显示；
6.声共振混合模块
6.1 最大负载能力≥500 g/500 ml；
6.2 工作加速度：1～100 g可调；
6.3 共振频率动态自适应；
6.4 可适配玻璃、不锈钢、塑料等反应容器；
6.5 操作模式：手动与自动模式；
★6.6 加速度100 g时可连续稳定工作时间≥50 小时； 
★6.7 具备配方开发功能，支持配方开发数据存储和调用。配方数不低于60个（需提供配方开发功能及配方数量产品功能截图）；
三、软包电池手套箱系统-电芯组装模块：
1.极耳点焊
1.1超声频率≥40 KHz；
1.2功率≥800 W；
1.3焊接时间：0～1 S；
1.4焊层≤15层；
1.5驱动形式：气动；
2.模切系统：
▲2.1驱动方式：伺服电机；
2.1模切尺寸≥200×200 mm；
2.2模切垂直/水平毛刺≤20 μm；
2.3冲切精度：±0.1 mm；
2.4冲切压力≥1 T；
2.5冲切行程≥100 mm；
2.6模切毛刺：垂直毛刺<20 μm，水平毛刺<20 μm；
3.热压模块
3.1气源：0.5 MPa～0.8 MPa；
3.2热压面积≥200×200 mm；
3.3压力≥1 T (压力可调)；
3.4控温精度：±2 ℃；
3.5加热温度：常温～200 ℃，可调；
3.6两压板平面平行度≤0.05；
4.铝塑成型模块
4.1 铝塑膜厚度：0.1～0.2 mm；
4.2适用规格：≥220×180 mm ；
4.3 冲壳深度：≥6 mm；
★4.4 产能：100～400 EA/h；
4.5 动力源≥1 T；
4.6 气源：0.5 MPa～0.7 MPa；
4.7 模具/模芯粗糙度≤0.4（镜面抛光）；上下模平面度≤0.02mm；模芯平面度≤0.02 mm；
5.封口模块
5.1侧封≤200 mm，顶封≤100 mm；封印宽度：3~10 mm；封边厚度：0.1～0.3 mm；热封温度：0～250 ℃(温度自由设定)，控温精度±2 ℃；真空度≤-90 kPa；
▲5.2 模块可实现3种电池封装工艺（顶封，侧封，真空封），顶封采用极耳避空封头；
6.固态电池压锁一体装置
▲6.1 压力精度控制可达±1 %F.S.，加压压力：100 kg~10000 kg；加压控制精度≤1 %F.S.；
6.2 压力分辨率：±0.1 kg；额定转速：3000 rpm/min；最大转速：6000 rpm/min；额定转矩： 1.27 N*m；最大转矩：4.46 N*m；
四、软包电池手套箱系统-电芯测试模块：
1.单通道EIS测试模块：
1.1 电流范围：0.01～10 A；电流控制精度：±0.05% F.S；
1.2 电压范围：0～5 V；电压控制精度：±0.006% F.S；
▲1.3 频率范围：20 kHz～0.1 Hz；
2、固态电池性能测试模块
2.1 可放置≥120个固态模具电池；
2.2 提供多种模式的测试功能，包括恒流充放电、恒压充放电、恒功率充放电、恒阻充放电、倍率充放电等；
2.3 温度范围：-20～60 ℃，温度偏差±1 ℃；·
2.4 电压量程： 0V～5 V，精度：±0.01%F.S；
★2.5 电流量程：四量程，精度：±0.02%F.S；其中量程①20nA～0.1mA；量程②0.1 mA～1 mA；量程③1 mA～10 mA；量程④：10mA～100mA；支持GITT, PITT, CA, CP测试模式；
3.软包电池测试模块
3.1 可放置≥40个软包电池；
3.2 温度范围：-20～60℃，温度偏差±1 ℃；
3.3 电压量程： 1.5～5 V，精度：±0.02% F.S；
3.4 电流量程：1.2 μA-12 A，精度：±0.01% F.S；
★3.5电流量程挡位：四档，分别为①1.2 μA-12 mA；②12 mA-120 mA；③120 mA-1.2 A；④1.2 A-12 A；支持GITT, PITT, CA, CP等测试模式；
4.电池应变测试系统：
★4.1 仪器单台≥36通道，采用模块式板卡，接线方式支持按压和焊接，支持交流和直流供电；
4.2 可设置任意一个通道作为补偿通道，也可使用公共补偿通道进行补偿；
4.3 应变片灵敏度系数：1.0～3.0（自动修正）；
4.4 模数转换器24位；
4.5 桥路方式包含全桥、半桥、1/4桥（120 Ω或350 Ω三线制）和1/4桥（公共补偿），支持导线电阻自动测量和应用；
4.6 连续采样速率≥5 Hz/通道,多档可选；
4.7 供桥电压2V；桥压精度≤0.1％；
4.8 应变量程≥±60000 με；分辨率≤0.1 με；应变示值误差≤0.5％；
4.9 自动平衡范围±30000 με；
4.10 无线通讯距离≥200米；
4.11 软件内置多种视图显示方式：数字表、棒图、记录仪、XY记录仪、2D视图、3D视图；
4.12 软件可完成自动平衡、试采样、单次采样、定时采样的控制，可一键检测所有通道的通断情况，支持残余应力测试。
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	电化学综合测试仪硬件：
▲ 1.通道数≥8；
▲ 2.每个通道电压范围：±10V；
★ 3.每个通道最大标配电流1nA～4A，且最大并联电流≥32A；
4.电位测量精确性：±0.1%；
▲ 5.电流测试精度：±0.1%；
6.电位扫描方式：具有LINEAR SCAN线性扫描及STAIRCASE阶梯波扫描两种方式；
★ 7.实际阻抗测试范围为10 μHz～20 MHz；
8.频率分辨率：≤百万分之0.02；
9.阻抗模块最大输出电压：≥±40V 峰值；
▲ 10.阻抗测试精度：≤0.15%；
11.输入系统：三组独立的分析器平行工作，2电压（AC、DC）+1电流；
12.所有通道可并行测试，均可开展EIS测试，并满足固态电池电化学测试要求；
13.可满足连续7天的电化学测试及数据采集要求，配备专业独立的阻抗解析软件。



