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	一、资格证明文件
	（1）供应商具有独立承担民事责任能力的法人、其他组织或自然人，并出具合法有效的营业执照或事业单位法人

	一、资格证明文件
	（2）供应商应授权合法的人员参加谈判全过程，其中法定代表人直接参加谈判的，须提供法定代表人身份证明，

	一、资格证明文件
	（3）财务状况报告：提供2025年度的财务审计报告（包括经第三方审计机构出具的审计报告，包含资产负债

	一、资格证明文件
	（5）社会保障资金缴纳证明：提供2025年9月至今已缴存的至少一个月的社会保障资金缴存单据或社保机构

	一、资格证明文件
	（7）书面声明：供应商需提供参加政府采购活动前3年内在经营活动中没有重大违法记录的书面声明；

	一、资格证明文件
	（8）单位负责人为同一人或者存在直接控股、管理关系的不同供应商，不得参加同一项目下的政府采购活动（提

	一、资格证明文件
	（9）信誉要求：供应商不得为“信用中国”网站(wwwcreditchinagovcn)中列入失信被执

	一、资格证明文件
	（10）本项目不接受联合体谈判（提供非联合体谈判声明函）；
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